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PODACI O PODNOSIOCU ZAHTJEVA, NAZIV I SJEDISTE OPERATERA

Tabela 1.: Podaci o operateru

Naziv privrednog drustva (investitora)

HIDRA STIL d.o.o. Bré¢ko distrikt, BiH

Pravni oblik

Drustvo sa ograni¢enom odgovornoséu- D.O.O.

Identifikacioni broj:

600143290001

Adresa Industrijska br. 4 Br¢ko, Brcko distrikt
Telefon: +387 49/590-470
Fax: 00387 49/590-473

web.stranica

www.hidrastil.ba

Email: info@hidrastil.ba
Suq kod koga je kompanija Sud u Brékom
registrovana
Mjesto Brcko Brcko Distrikt, BiH
. Proizvodnja kupaonih kada,umivaonika i tus kabina
Djelatnost:

od sanitarnog akrilata i poliestera.

Vrsta preduzeca (malo, srednje, veliko): srednje

Kontakt osoba: Amir Pestali¢, mob: +387 61 193 316

1. LOKACIJA POGONA I POSTROJENJA

Lokacija na kojoj je izgraden pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika i tu§ kabina od
sanitarnog akrilata i poliestera operatera ,,Hidra Stil*“ d.o.o. Br¢ko se nalazi na industrijskoj zoni
Br¢ko Distrikta, sa adresom Industrijska br.4, u industrijskom krugu bivseg DSP ,,Agrosjeme*
Brcko. Teren na kojem je izgraden predmetni pogon je ravan, bez bilo kakvih nagiba.

Pogon je izgraden na parceli oznacenoj sa k.¢. broj 4009, KO Brcko 1. u Bréko distriktu. Kopija
katastarskog plana data je u prilogu Zahtjeva.

Sa sjeverne strane lokacije, na udaljenosti 200 m od lokacije protice rijeka Sava. Sa zapadne strane
lokacije nalaze se poslovni objekti ,,Zitoprometa® i pogona za proizvodnju jestivog ulja ,,Bimal®.

Juzno i jugozapadno od pogona nalazi se fabrika Secera ,,Agrana‘“ sa kojom predmetna lokacija
graniCi. Na isto¢noj strani lokacije nalazi se zeleni pojas. Najblizi stambeni objekat se nalazi na
udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema rijeci Savi. Juzno od lokacije prolazi
tranzitni put oko Br¢kog sa kojim je lokacija povezana pristupnim putem. Tu je ujedno i glavni
ulaz u lokaciju.

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 1
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Lokaciju karakteriSe izrazito povoljan polozaj u smislu velike mogucnosti koriStenja raznih vrsta
transporta.

U blizini lokacije nalazi se luka na rijeci Savi, a samim tim i pristup na sve vaznije vodene tokove
u Evropi. Na sjevernoj granici lokacije postoji interni industrijski Zeljeznicki kolosijek.

U blizini lokacije prolazi i magistralni put, na koji lokacija ima direktan pristup. Sve ovo
omogucava brz i efikasan transport sirovina i gotovih proizvoda.

Lokacija je infrastrukturno potpuno uredena u smislu vodosnadbijevanja, (gradski vodovod),
postojanje kanalizacione mreze, elektrosnadbijevanja i PTT — a.

Poslovni krug je ograden metalnom ogradom visine 2m, a na ulazu u kompleks je postavljena
ulazna kapija sa portirnicom. Obzirom na svoj polozaj u Sirem okruZenju, veli¢inom i oblikom kao
i mogucnosti pristupa svih vrsta motornih vozila, moguénosti odvijanja vodenog i1 Zeljeznickog
transporta.

Planiranim sadrzajima na lokaciji i uslovima odvijanja internog sadrzaja unutar lokacije, moZze se
zakljuciti da lokacija odgovara zahtjevima o¢uvanja zivotne sredine.

Sira i uza lokacija (makro i mikro lokacija) sa dispozicijom pogona za proizvodnju kupaonih kada
i tus kabina prikazana je na satalitiskom snimku (slika 1.2.11.3.) .

Slika 1.1.: Satelitski snimak Sire lokacije (makrolokacije) pogona ,, Hidra Stil“ d.o.o. Brcko

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 2
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Slika 1.2.: Satelitski snimak uze lokacije (mikrolokacija) sa dispozicijom pogona
,, Hidra Stil*“ d.o.o. Brcko

2. OPIS POGONA 1 POSTROJENJA

Osnovna djelatnost koja se odvija u pogonu pogona ,,Hidra Stil“ d.o.0. u Brékom jeste proizvodnja
kupaonih kada,umivaonika i tus kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.

Objekti, postrojenja i oprema za proizvodnju i skladiStenje sanitarnih i drugih roba na bazi akrilata
i poliestera su projektovani i izgradeni prema Odobrenjima za gradenje broj: 12-360-000847/05,
12-1419BB-008/21 1 12-1419BB-004/21 koja su izdata od strane Odjela za javnu sigurnost Vlade
Brcko Distrikta.

U pogonu je zaposleno 50 radnika. Radnici rade u jednoj smjeni (8-16h), jer sistem proizvodnje je
Sarznog tipa.

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade, umivainici i tus
kabine, u ukupnoj koli¢ini od oko 20000 sanitarnih jedinica na godi$njem nivou.

Osnovni dijelovi (tehni¢ke cjeline) unutar pogona su:

- proizvodno skladiini objekat izgraden na zemljistu oznadenom kao K.C. Br. 4009,
odobrenje za gradenje broj 12-360-00847/05

- proizvodno skladi$ni objekat izgraden na zemljiitu ozna¢enom kao K.C. 4009, odobrenje
za gradenje br. 12-1419BB-008/21

- poslovno skladisni objekat izgraden na zemlji§tu ozna¢enom kao K.C. 4009, odobrenje za
gradenje br. 112-1419BB-004/21

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 3
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Pomoc¢ni dijelovi postrojenja, koji omogucavaju neprekidnost, odnosno kontinuietet proizvodnje
su:
- upravna zgrada sa izlozbeno prodajnim salonom,

Na slici 2.1. dat je izgled upravne zgrade, a na slici 2.2. proizvodno-skladisni objekti pogona
,,Hidra Stil* d.o.o. Br¢ko.

Slika 2.1. Upravna zgrada ,, Hidra Stil** d.o.o. Brcko

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 4
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2.1. TEHNICKI OPIS RADA

Proces proizvodnje sanitarne i drugih roba na bazi akrila i poliestera se moze podijeliti u tri
osnovne faze:

a) Priprema sirovina
b) Izrada proizvoda
c) Finalna obrada gotovog proizvoda

Svaka od tehnoloskih faza je nezavisna i kvalitet kona¢nog proizvoda je direktno zavisna o
tretmanu u svakoj fazi tehnoloskog procesa.

Kompletan tehnoloski proces je poluautomatskog tipa. Postupak se izvodi u objektu koji €ini
tehnolosku cjelinu i sastoji se od sljedecih prostorija:

1. Hala za oblikovanje akrilnih plo¢a (Hala 1)

2. Hala sa opremom za ojacavanje, zavr$no dotjerivanje, susenje i obrezivanje akrilatnih
proizvoda (Hala 2)

3. Hala za montazu, pakovanje i skladistenje gotovih proizvoda (Hala III)

4. Priprema sirovina

5. Proizvodnja kupaonih kada, umivaonika i tus kabina od sanitarnog akrilata i poliestera vrsi
se postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.

Priprema sirovina se sastoji iz sljede¢ih tehnoloskih operacija:

- Izrada akrilne ljuske

- Priprema nezasicene poliesterske smole
- Priprema katalizatora

- Priprema roving konca

- Priprema mehanickih ojacivaca

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploce, punilo,
katalizator, roving konav i Co-ubrizgivac.

Akrilatna ploca, u specifikaciji odabranih dimenzija, prema dnevnom planu se doprema u pogon
za omekSavanje. Priprema poliesterske smole se vr$i u Hali II. Poliesterska smola, u specifikaciji
bez sadrzaja vode, doprema se do primarne mijesalice, gdje se vrs$i njena homogenizacija. Co —
ubrizgivac, u specfikaciji, doprema se do primarne mijeSalice. Punilo — kreda u specifikaciji, sa
max. sadrzajem vode do 0,1%, priprema se za mijeSanje.

Priprema katalizatora — katalizator, metiletilketon - peroksid (MEKP), se iz orginalnog pakovanja
sipa u rezervoar masine za nanosenje poliesterske mase na akrilnu ljusku IPS-15, zapremine 5
dm3. Koli¢ina katalizatora koji se dodaje poliesterskoj masi zavisi od vanjske temperature.
Priprema katalizatora se vrsi u Hali IL.

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 5
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Priprema roving konca — orginalna rolna roving konca, koji predstavlja viSenitno stakleno vlakno,
prosjecéne debljine jedne niti oko 9 pum, se doprema do masine IPS-15 i upli¢e u masinu, prema
uputstvima proizvodaca. Masa jedne rolne roving konca iznosi oko 20 kg. Priprema roving konca
se vrsi u Hali II. Kod pripreme roving konca treba obezbjediti stabilne uslove u pogledu vlaznosti
i temperature.

Priprema mehanickih ojacivaca — mehanicki ojacivaci predstavljaju ploce od iverice, debljine 12
do 16 mm. Ploce su odrezane prema dimenziji kade, na koje se stavljaju. Funkcija ovih ojacivaca
je postizanje vece ¢vrstoce kade na mjestima koja su izlozena maksimalnim naprezanjima, dakle
na dnu kade. Mehanicki ojacivaCi se nanose na roving, a preko njih ide namaz. Priprema
mehanickih ojacivaca se vrsi u hali II. u stolarskoj radionici.

Detaljan postupak izvodenja procesa dat je u nastavku.

2.2.  OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA PROIZVODNIJE

Priprema sirovina

Proizvodnja kupaonih kada, umivaonikai tu§ kabina, od sanitarnog akrilata i poliestera vrsi se
postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploce, punilo,
katalizator, roving konac i Co — ubrzivac.

» Akrilatna plocu, u specifikaciji, odabranih dimenzija prema dnevnom proizvodnom planu
se doprema u pogon za omeksSavanje.

» Poliesterska smola, u specifikaciji, bez sadrzaja vode, doprema se do primarne mijeSalice,

gdje se vrsi njena homogenizacija. Co — ubrzivac, u spedfikaciji, doprema se do primarne

mijesalice.

Punilio - kreda, u specifikaciji sa max. sadrzajem vode do 0,1 % priprema se za mijeSanje.

Katalizator, u specifikaciji, doprema se do masine IPS - 15.

Roving konac, u specifikaciji, doprema se do kabine za roving konac.

Priprema odabranog pigmenta.

YV VYV

Izvodenje procesa

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvaca tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim
tehnoloskim fazama i na opremi kako je definisano tehnoloskim projektom. Proces proizvodnje se
odvija na slede¢i nacin:

- Kalup za odabrani asortiman kade se pri¢vrstiti na mobilnu metalnu konstrukciju.
Konstrukcija se postavlja na platformu ispred elektri¢ne pe¢i.

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 6
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Izrada akrilatne ljuske: akrilatnu ploca se omeksa u elektrl¢noj pe¢i na temperature 140
- 170 °C u vremenu 10 - 12 minuta. Omeksana ploca se stavlja na kalup za izabrani
asortiman kade. Ploc¢a se oblikuje na kalupu, ohladi i skine.

Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar -
primarnu mjesalicu I. U rezervoaru se dodaje kobaltni ubrzivac. U zavisnosti od vanjske
temperature mijesalica se grije indirektno toplom vodom preko cijevnog izmjenjivaca do
temperature 20 - 25 °C. Gotova ugrijana masa slobodnim padom preko ventila za ispustanje
ispusta se u porcijama u sekundarnu mjesalicu II. U sekundarnoj mjesalici se dodaje punilo,
prasina iz sistema za suho otpraSivanje i pigment. Gotova masa poliesterske smole, punila
1 prasine, te pigmenta se aplicira na akrilatnu ljusku sa ostalim komponentama.

Priprema katalizatora: Katalizator MEKP - metiletilketon peroksld se sipa u rezervoar
zapremine 5 dm3 poluautomatske masSine za aplikaciju IPS - 15. Na masini se vrsi
podeSavanje potrebne koli¢ine katalizatora u rasponu 0,5 - 4 %, u zavisnostl od uslova
izvodenja procesa. Za temperature radne okoline ispod 15 °C koli¢ina katalizatora je iznad
2 %. Rastom temperature do 25 °C smanjuje se koli¢ina katafizatora i iznosi 1 - 1,5%, dok
je za temperature okoiine iznad 30 0C koli¢ina kataiizatora do 0,5 %.

Priprema roving konca: Roving konac se doprema u rolnama mase cca 20 kg do masine
za aplikaciju, na koju se spaja upredanjem. U toku nanoSenja konca sa ostalim
komponentama na akrilatnu ljusku roving konac se kida na komade duzine 2 - 10 cm.

NanoSenje poliesterske smole, rovinga i katalizatora na akrilatnu ljusku i mehanicko
ojacavanje: ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na automatskom nanosenju
poliesterske mase, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku preko "pistolja".
Nanosenje svih komponenti vrsi se pod pritiskom 6 - 9 bara, kojeg stvara kompresor zraka.
Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od veli¢ine i1 dizajna kade. U ovoj fazi
tehnoloskog procesa vrSi se mehanicko ojacavanje kada na taj nacin Sto se postavljaju
ojacanja od iverice na dno kade kao "sendvi¢" izmedu nanosa od smjese sa roving koncem
1 namaza. Zbog emisije stirena u radnu atmosfem i mogucnosti stvaranja eksplozivne
smjese svi elektri¢ni uredaji u ovom pogonu su izvedeni u protiveksplozivnoj zastiti "Ex",
odnosno "S" izvedbi.

Zavr$no dotjerivanje proizvoda: Budu¢i da je roving konac sjecen, stavljeni nanos
smjese poliesterske smole, rovinga i katalizatora je "Cupav" sa puno vazdusnih Supljina.
Da bi se dobio kompaktan nanos vr$i se valjanje nanesene mase ru¢nim valjcima uz
osnovnu strukturu ljuske ¢ime se dobija zavrsna glatka povrsina kade.

SuSenje: Proces suSenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u
komornoj susnici na temperaturi od 40 °C u vremenu od dva sata. Zapremina susSnice je
22,4 m3, suSenje se vrsi indirektno toplom vodom preko cijevnih izmjenjivaca toplote.

Mehanicka obrada: Gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova obrada
podrazumjeva sljedece operacije: busenje rupa i obradivanje prirubnica i rupa za zatvarace
- brtvila.
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- Kontrola kada: Zavr$na faza tehnoloskog postupka je vizuelna kontroia i pregled kada u
smislu provjere mehanickih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje.

Nakon ispunjenja svih ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaze u skladiSte
ili odvozi na mjesto upotrebe - montazu.

Uz kadu se moze isporuciti obloga od poliestera ili kombinacije poliestera, ABS
(akrilonitrila - butadien - stirena) sa sanitarnim akrilatom, ve¢ prema zahtjevu kupca. Dio
obloga se nabavljaju od isporucioca akrilatnih ploc¢a i kalupa, a dio izraduje u proizvodnom
pogonu.

- Provjetravanje i otpraSivanje: Tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim
tehnoloskim operacijama pracena je emisijama stirena i prasine u radnu sredinu.

Sagledavajuéi tehnoloski proces najveca izdvajanja navedenih zagadivaca u radnu sredinu su faza
nanosenja poliesterske smole, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku (izdvajanja stirena),
faza suSenja (izdvajanja stirena) i mehanicka obrada gotovog proizvoda (izdvajanje prasine).

Zbog ovih emisija hemijskih i mehanickih zagadivaca u radnu sredinu, kao i zbog zastite zivotne
sredine, predviden je sistem za provjetravanje i otprasivanje zagadenog vazduha, prije nego isti
napusti radni prostor.

U tu svrhu izgraden je sistem za odsis zagadenog vazduha radne sredine uz obavezno uklanjanje
hemijskog zagadivaca iz otpadnog vazduhu.

Najefikasniji nacin uklanjanja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagadivaca iz otpadnog
vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju. Uklanjanje mehanickih onecis¢enja (prasine) iz otpadnog
vazduha je rijeSeno prec€iS¢avanjem vazduha zasi¢enog lebde¢im cesticama u ciklonu.

Na slici 2.3. je dat Sematski prikaz odvijanja proizvodnje u predmetnom pogonu.
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Slika 2.3. - Sematski prikaz odvijanja proizvodnje u pogonu “Hidra Stil” d.o.o. Brcko distrikt
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2.3. OPIS OPREME KOJA SE KORISTI U PROIZVODNOM PROCESU

Sve elektri¢ne peci su opremljene uredajima za termoregulaciju sistema sa displejom za prikaz
temperature unutrasnjeg ambijenta peci, a proces omeksavanja akrilatnih ploca u istim vrsi se pri
temperaturi 140 -170 °C, $to je uslovljeno tehnoloskim uslovima datim u tehnoloskom projektu.

Liniju pripreme sirovina za mijeSanje Cine primarna i sekundarna mijeSalica, koje su
dimenzionisane na bazi planiranog obima proizvodnje, ali su prilagodljive i za vece kapacitete,
sve na bazi vlastite proizvodne dokumentacije.

Mjesalice imaju slijede¢e osnovne tehnicke karakteristike:

a) Miiesalica /: sa rezervoarom za poliestersku smolu ima zapreminu V = 0,5 m3. Optimalna
temperatura mase u rezervoaru krece se u intervalu 20 i 25 °C.

Zagrijavanje mase u rezervoaru vrsi se indirektno cijevnim izmjenjivacem toplote pri ¢emu je topla
voda grejni fiuid. Za pokretanje mijeSalice, instalisan je elektromotor snage 4 kW, koji sa
redukcijom ostvaruje rotaciju mjesaca od 60 o/min. MijeSalica se puni odozgo preko otvora za
unos sirovina jednostavnim istresanjem poliesterske smole iz originalnih pakovanja kontejnera
(10001). Istakanje poliesterske smole iz mijesalice se vrsi slobodnim padom preko ventila za
istakanje, smjestenog na dnu mijesalice.

Miiesalica se puni sistemom doziranja iz rezervoara smole pojedinatnim koli¢inama
homogenizirane dozirane mase od 50 kg, tako da je potrebna zapremina mijesalice od Vn = 0,57
m3. Ova mijesalica se pogoni elektromotorom snage 4 kW, koji sa sistemom ferkventne regulacije
ostvaruje potreban broj obrtaja propelernog mjesaca od 265 o/min. Mijesalica ima otvore za
ubacivanje punila i pigmenta u mijesalicu. U ovoj mijeSalici se vr$i mijesanje poliesterske smole,
odnosno punila (najcesce krede - CaCO3) i praSine iz sistema za otprasivanje, te bojenog pigmenta.
Kao pigment se koristi titanov oksid. Iz mijesalice masu uzima masina za aplikaciju IPS-15.
Mijesalica je domace izrade, napravljena u bravarskoj radionici preduzec¢a "Hidra-Stii" d.d. Brcko.

¢) Liniia izrade: kada sastoji se masine za nanoSenje armirane poliesterske smole
IPS-15, koja se sastoji od slijedec¢ih dijelova:

- Sprey - pistolja za prskanje materijafa,

- sjekaca roving konca (LPA coper pistolj),

- pumpe za usisavanje poliesterske smole i

- pumpe za usisavanje katalizatora.

Protok vazduha u sistemu je 481 dm3/min. Pritisak vazduha je 6 - 8 bara. Protok materijala iz
pumpe za materijal iznosi 4,73 dm3/min. Pumpa za katali-zator uzima katalizator prema odabranoj
koli¢ini na automatskom mjeracu 0,5 - 4,5 %. Sjekac (Coper) ima moguénost rezanja roving konca
u dvije veli¢ine: 21 10 cm.

d) Susenje gotovih Ljuski: se vr$i u komornoj susnici. Su$nica je domace izrade.

Dimenzije suSnice su: 7.000 x 2.000 x 1.600 mm. Susnica ima dva podesta za suSenje i njena
zapremina je 22,4 m3.
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Maksimalni kapacitet jedne Sarze za susenje je 16 kada razlicitih asortimana. Toplotna izolacija je
tervol, debljine 50 mm. Radna temperatura u susnici je 40 °C. Zagrijavanje susnice je indirektno
preko cijevnih izmjenjivaca toplom vodom.

Vrijeme suSenja jedne SarZe je 2 h. Doprema materijala u susnici je na kolicima. Su$nica nije
snadbjevena mjernom regulacionom tehnikom za mjerenje temperature. Istu treba ugraditi.

» U procesu oblikovanja omeksanih akrilatnih plo¢a na kalupima koristi se komprimirani
vazduh sa nadpritiskom i podpritiskom tako da se u sistem ukljucuje kompresor vazduha
za stvaranje nadpritiska i vakum pumpa za stvaranje podpritiska. U prakticnom smislu
komprimirani vazduh sluzi za naduvavanje omekSane akrilatne ploce u cilju postizanja
ravnomjernog istezanja za Sto se ostvaruje pritisak 6-8 bara, maksimalno do 10 bara. Za
kompeziranje udara komprimiranog zraka na kompresoru zraka postoji rezervoar
komprimiranog zraka zapremine 1.570 dm3.

» Pogonski elektromotor kompresora vazduha je 11 kW, a kapacitet kompresora je 3,75
dm3/min. Vakum pumpa sluzi za stvaranje vakuma u sistemu oblokovanja akrilatne ljuske.
Postojeca vakum pumpa je proizvodnje ,,Jastrebac* Nis, koja ima radni podpritisak 40-50
mbara. Pogonski elektromotor vakum pumpe je snage 5.5 k W. Vakum pumpa se intezivno
hladi cirkulacionom vodom.

» Gotovi proizvodi se ru¢nim kolicima ili ruénim prijenosom transportuje u prostoriju
mehanicke obrade na finalno obrezivanje i dimenzioniranje. Finalna obrada obuhvaca
busenje rupa i obradivanje prirubnica i rupa za zatvarace te konacno obrezivanje na
horizontalnoj stolnoj kruznoj pili.

» Poslije finalne obrade gotovi proizvodi se podvrgavaju zavr$noj kontroli, koja obuhvata
vizuelni pregled proizvoda od strane ovlaSenog stru¢nog lica, kojim se vrsi provjera
mehanickih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje. Nakon ispunjenja svih ovih zahtjeva,
gotovi proizvodi se pakuju u kartonske kutije i odlazu u skladiste ili odvoze na mjesto
upotrebe.

Tehnicki proces proizvodnje poliakrilnih kada u pojedinim tehnoloskim operacijama pracen je
emisijama stirena i prasine u radnu sredinu i preko nje u zivotnu sredinu. Najveca izdvajanja ovih
zagadujuc¢ih komponenti radne i Zivotne sredine su faza nanoSenja poliesterske smole, roving
konca i katalizatora na akrilnu ljusku i faza susSenja, pri kojima se izdvajaju pare stirena.

Pri mehanickoj obradi gotovih proizvoda izdvaja se praSina ¢iji hemijski sastav ocrtava sastav
gotovih proizvoda.

Kompletan tehnoloski proces odvija u tri odvojene radne prostorije od koji je jedna definisana kao
ugrozen prostor uslijed stvaranja eksplozivnih smjesa vazduha sa opasnim materijama.
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3. OPIS OSNOVNIH I POMOCNIH SIROVINA, OSTALIH TVARI I
ENERGIJE KOJA SE KORISTI ILI KOJU PROIZVODI POGON I
POSTROJENJE

Osnovne sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje su :

e Poliesterske smole

e Akrilatne ploce ( ploca od polimetilakrilata)
e Punilo (kreda CaCOs3 i Al-prah)

e Katalizator (metiletilketon peroksid )

e Roving konac (2400-P224)

e CO-ubrzivac

e Bojani pigment

e Rasvarac (stiren, aceton)

Pomoc¢na sirovina

e Aktivni ugalj
3.1. OPIS OSNOVNIH SIROVINA

POLIESTERSKE SMOLE

Poliestersa smola je komponenta koja ima najveée ucesce kao sirovina u tehnoloskom procesu
tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera.

Za ovu vrstu smola je karakteristicno da je sastavljena od dvije osnovne komponente od kojih je
jedna linearan poliester dobiven iz glikola i dvobazne kiseline, a druga je vinilni monomer u kojem
je prva komponenta rastvorena i sa kojom se moze kopolimerizovati. Ovako pripremljen sirup se
najcesce naziva poliesterska smola.

Poliesterska komponenta koja se obi¢no naziva alkidni dio, priprema se prva. Polazne supstance
su glikoli i1 nezasi¢ene ili zasi¢ene dvobazne kiseline ili anhidridi. Poliesterske smole koje se
koriste u ovom proizvodnom procesu su sastavljene od glikola i zasi¢ene dvobazne kiseline.

Monomerna komponenta koja se koristi za izradu poliesterskih proizvoda u zahvatu je stiren, koji
predstavlja lako dostupan i jeftin monomer sa idealnim osobinama. Ovaj monomer zadovoljava
osnovni i najvazniji zahtjev da kopolimerizuje mnogo brze sa poliesterskim dvostrukim vezama
nego sam sa sobom.

Njegova prednost u odnosu na ostale, osim brze kopolimerizacije i cijene, je Sto ima visoku tacku
kljuCanja tako da se moze dodati vru¢em poliesteru bez bojazni da ¢e isparavat. Stiren takoder ima
veliku mo¢ rastvaranja poliestera, a industrijski proizvodi sadrze 30-40% stirena.

Stiren je bezbojna, lakozapaljiva bezbojna tekucina koja se u tehnickom procesu proizvodnje
tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera koristi kao rastvarac.
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AKRILATNE PLOCE (PLOCA OD POLIMETILAKRILATA)

Polimetil akrilat, u trziSnim uslovima sastoji se iz 96,7 % metilmetakrilata, 1,96% etilakrilata i
0,196 % stearinske kiseline, a predstavlja goriv kristalni produkt u obliku granula, bijele boje.

U uslovima tehnologije tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera, ova
materija se dobiva kao poluproizvod u obliku ploca, razli¢itih dimenzija, koje se uvode u tehnicki
proces preko peé¢i za omekSavanje akrilatnih ploca, a potom se po sistemu kako je opisano u
tehniCkom procesu, vrsi dalji tehnicki tretman istih sve dok se nanoSenjem roving konca i drugim
dodacima ova materija ne dovede u stanje nezapaljivih materija, kakvi su gotovi proizvodi
kupaonih i tus kada.

METILETILKETON PEROKSID — MEKP (KATALIZATOR)

Metiletilketon peroksid je bezbojna tekucina, koja se u tehnickom procesu tvornice sanitarnih roba
na bazi akrilata i poliestera koristi kao katalizator uc¢vrscivac.

U proizvodnoj hali tvornice ove materije se moze nalaziti max. pet litara koliko sadrzi rezervoar
poluautomatske masine.

ACETON

Aceton je bezbojna lakozapaljiva tekucina karakteristicnog mirisa, koja se u tvornici za
proizvodnju sanitarnih roba na baz akrilata i poliestera koristi kao rastvarac.

3.2.  POMOCNE SIROVINE (AKTIVNI UGALYJ)

Aktivni ugalj se koristi kao adsorpciono sredstvo u adsorberu, koje na sebe veze stiren, ¢ime se
vrsi preCis¢avanje vazduha koji se ispusta u atmosferu. Gasni adsorber je pakovan u visini od 0,78
m sa aktivnim ugljem.

3.3. UTROSAK SIROVINA

U tabeli 3.1. je prikazan prosjecan utrosak sirovina na dnevnom, sedmic¢nom i godiSnjem nivou.

Tabela 3.1.: Utrosak sirovina na dnevnom, mjesecnom i godisnjem nivou

VRSTA SIROVINE UTROSAK SIROVINE NAPOMENA
Dnevno Mjesecno Godisnje

Poliesterska smola/kg/ 500 2250 122.500 -

Ubrziva¢ /dm3/ 0,85 4,25 213 (Co-alifatski
ftalata)

Ucvrscivac- 7,50 37,50 1875 MEKP
katalizator/dm3/

Punilo /kg/ 500 2250 122.500 Kreda CaCO3
Pigment /kg/ 8,45 42,25 2.112
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Mehanicki  ojacivac 0,75 3,75 187,5 Daska od
/m3/ iverice
Rastvara¢ /dm3/ 8 40 2.000 Stien, aceton
Akrilatne ploce /kom/ 70 350 17.500 -
Roving konac /kg/ 125,5 627,5 31.375 -

Sve sirovine za proizvodnju akrilnih kada se nabavljaju iz uvoza. Jedina sirovina koja se nabavlja
na domacem trziStu je mehanicki ojaciva¢ — drvena iverica.

Osnovne sirovine koje moraju zadovoljiti sve sirovine su kvalitet koji je strogo propisan
tehnoloskim postupkom.

3.4. SNADBIJEVANJE VODOM

Snabdijevanje sanitarnom vodom rjeSeno je spajanjem na postoje¢i lokalni vodovod preko
vodomjernog okna.

Voda se troSi samo za sanitarne potrebe, ona ne ucestvuje u proizvodnom procesu kao sirovina
tako da se ne izrazava potros$nja vode po jedinici proizvoda.

3.5. SNADBIJEVANIJE ELEKTRICNOM ENERGIJOM

Fabrika za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila operatera ,,Hidr Stil
d.o.o. Brcko se snabdijeva elektricnom energijom preko prikljucka na lokalnu elektrodistributivnu
mrezu. U tu svrhu na lokaciji na kojoj se nalazi fabrika je izgradena slobodno stojeca trafo stanica.
Godisnja potrosnja elektri¢ne energije iznosi oko 92 000 kWh. Potrosnja elektri¢ne energije po
jedinici proizvoda je oko 7 kWh.

4. OPIS STANJA LOKACIJE POGONA I POSTROJENJA

Lokacija na kojoj je izgraden predmetni pogon/postrojenja prestavlja ravnicarski teren uz priobalje
rijeke Save. Lokacija se nalazi u industrijskom dijelu Br¢ko Distrikta tako da vizuelno ne odudara
od ostalih objekata koji su izgradeni u blizoj okolini lokacije.

Lokacija se odlikuje izrazito velikim moguénostima odvijanja raznih vrsta saobracaja. U blizini
lokacije nalazi se luka ,,Brcko* na rijeci Savi, uz granicu lokacije prolazi interni kolosjek, dok je
lokacija direktno povezana sa magistralnim putem Brcko-Bijeljina.

Radno malipulativne povrsine u krugu predmetne lokacije su posute sljunkom dok su slobodne
povrsine ozelenjene.

Na lokaciji je izveden prikljucak na lokalni vodovod iz kojeg se postrojenje snabdjeva sanitarnom
vodom. Po cijelom krugu pogona postavljena je hidratanska mreza.

Elektro snabdijevanje za potrebe pogona izvrSeno je prikljuckom na lokalnu elektrodistributivnu
mrezu, preko vlastite blindirane stojece trafo stanice.

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 14



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla

Na lokaciji pogona nije izgraden separativni sistem kanalizacije, odnosno ne postoji sistem za
sakupljanje i odvodnju oborinskih voda sa manipulativnih povrsina.

Najblizi stambeni objekat se nalazi na udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema
rijeci Savi. Lokacija na kojoj je izgraden predmetni pogon je jednim svojim dijelom ograden
¢itavom svojom duZinom, metalnom ili Zicanom ogradom.

Karakteristike ekoloskih potencijala ¢ine kombinacije medusobnih uticaja prirodnih faktora kao
Sto su zemljiSte, voda, zrak, reljef, flora i fauna. Svaki od ekoloskih potencijala nastao na ovaj
nacin posjeduje odredene funkcije koje su u stvari od prvorazrednog znacaja za analizu opste
problematike zaSite zivotne sredine.

Sa obzirom na karakteristike podrucja i raznolikost odnosa koji su prisutni na konkretnoj lokaciji
sasvim je jasno da svaki od definisanih potencijala nema isti znacaj. Konkretni prostorni odnosi
pokazuju da poseban znacaj posjeduju potencijali koji se odnose na karakteristike voda, tla, flora
i fauna kao i potencijali za rekreativne aktivnosti iz ¢ega proistice i jedan od osnova za istrazivanje
mogucih uticaja.

4.1. OSNOVNE KLIMATSKE, HIDROGEOLOSKE KARAKTERISTIKE
PODRUCIJA

Teren na kojem je izgraden pogon se nalazi u industrijskom dijelu grada Brcko i lociran je na obali
rijeke Save, koja kao dominantan i najbogatiji vodotok u ovom podru¢ju umnogome odreduje,
hidrogeoloske i prirodne osobine okoline.

Podrucje Brcko Distrikta BiH se nalazi na nadmorskoj visini prosjecno 96 m i pripada sjevernom
ravni¢arskom pojasu BiH koji prati desnu obalu rijeke Save, sa umjereno kontinentalnom klimom
subpanonskog tipa.

Karakteristike ovakve klime su velika kolebanja temperature u toku godine od mogucih +40 °C
Jjeti, do ekstremno niskih temperatura zimi koje dostizu vrijednost i do -35 °C. Prosjecna godisSnja
temperatura je 11 °C, a januar je najhladiji mjesec sa prosjekom -1, -2 °C. Najtopliji je mjesec juli
Cija prosjecna temperatura varira u intervalu od 20-22 °C.

Padavine su neravnomjerne u toku godine, a ukupna koli¢ina iznosi 700-800 mm i najvece
padavine se javljaju u mjesecu junu. Vjetrovitost je slaba i dominira slab sjeverac. Prosje¢na
godisnja vlaznost zraka iznosi oko 80%.

Da bi se razjasnile hidrogeoloske karakteristike podrucja moraju se sagledati ¢isto geoloski uslovi
na samoj obali rijeke Save gdje se nalazi i lokacija predmetnog postrojenja.

U geoloskom smislu, ovo podrucje pripada Cisto Panonskom bazenu u kojem se geoloski profil
ispod humusnog horizonta, koji predstavlja obradivi dio tla, nalazi glina, pijesci, organski
materijali, ¢ija je debljina oko 1,0 m. Podzemlje ¢ine $ljunci, alevirti, zaglinjeni alevriti itd. U
plitkom prizemlju se nalaze Sljunci i pijesci koji su potpuno zavodnjeni i ¢ine akumulacijske vode
¢iji slojevi leze na aleviritnim glinama.
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4.2. FLORA

Uvazavajuci sve prostorne odnose u okviru analiziranog podrucja problematika flore je razmatrana
kroz odlike Sumskih, Zbunastih, zeljastih, vodenih i kulturnih ekosistema kao i kroz fenomene
njihove strukture, zatim biodiverziteta i ugrozenih vrsta.

U posmatranom podrucju ne egzistiraju zaSticene vrste Sumskog rastinja. Podrucje oko
predmetnog pogona za proizvodnju kupaonih kada i tus kabina je antropogeniziranog sadrzaja sto
podrazumjeva djelimi¢no, a negdje i potpuno izmjenjeni nekadasnji prirodni ambijent krajolika.

Stoga se na ovom lokalitetu ne moze govoriti o prirodnim bioceozama, pa prema tome niti i
njihovom eventualnom ugrozavanju pri obavljanju predmetne djelatnosti.

Zastupljene biljne vrste u uskom pojasu izmedu kruga pogona i vodotoka rijeke Save su topola,
jasen, vrba od drvenastih i razne vrste biljaka Zbunastog tipa.

4.3. FAUNA

Rasprostranjenost i biodiverzitet faune je uslovljen prostornom cjelinom koja obuhvata Sire
podrucje. Ta njihova zavisnost je uslovljena na¢inom razmnozavanja, ishrane i adaptacije usljed
promjena ekoloskih faktora i zato svaka promjena i narusavanje zivotnih uslova doprinosi
migriranju ili nastajaju mnogih zivotinjskih vrsta. StaniSte predstavlja vrlo slozen prirodni sistem
koji je jako osjetljiv na razliCite uticaje i na mnoge promjene koje doprinose migriranju
zivotinjskih vrsta.

Stanje rasprostranjenosti faune u neposrednoj blizini predmetnog pogona za proizvodnju kupaonih
kada i tus kabina, koja prvenstveno odnosi na razne vrste riba koje zive u rijeci Savi i odreden broj
barskih ptica, obiljeZavaju negativne posljedice koje su prije svega rezultat postojanja industrijskih
objekata, te stambenih naselja izgradenih u okolini. Istrazivanja su pokazala da na uzem podrucju
ovog lokaliteta ne postoje zastiCene vrste ptica, sisara niti drugih vrsta zivotinja.

4.4. PEJZAZNE KARAKTERISTIKE

Pejzazne klarakteristike analizirane prostorne cijeline predstavljaju bitan elemenat za sagledavanje
ukupnih odnosa na relaciji proizvodni objekat (pogon za proizvodnju kupaonih kada i tus kabina)
— zivotna sredina. Pri tome treba uvjek imati u vidu da subjektivna ocjena o vrijednostima pejzaza
jednako zavisi od njegovih karakteristika kao i od karakteristika posmatraca.

Negativne uticaje koje treba ocekivati pri izvodenju svakodnevnih radnih aktivnosti u pogonu u
morfoloskom pogledu ne mogu donijeti znacajne promjene za zivotnu sredinu. MoZe se potvrditi
da se mikrolokacija objekta nalazi u zoni koja vizuelno ne odudara od krajolika u kome je
smjestena.

Sliku podrugja predstavlja krajolik koji se moZe smatrati narusen. Cinjenica da predmetna lokacija
vizuelno nije degradiran prostor vidljivo je iz slijedeceg:

e (Odsustvo intezivne buke, prasine, Stetnih gasova i sl,
e Velicinai oblik izgradenih objekata ne prerastaju mjerilo prostora i ne postavljaju drugacije
odnose prema okolini.
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4.5. PRIRODNO I KULTURNO NASLIJEDE

Opisivanje i evidencija Cinjenica postojeceg stanja u okviru analiziranog podrucja zahtjeva
svestrani napor u smislu detaljnog istrazivanja prirodnog i kulturnog naslijeda.

Uvidom u postojecu plansku i projektnu dokumentaciju, kao i obilaskom terena u podrucju
predmetne lokacije, nije utvrdeno postojanje objekata iz kategorije prirodnog i kulturnog naslijeda.

U blizini lokacije na sjeverozapadnoj strani prema luci ,,Brcko* nalazi se mjesno groblje. lako ovo
groblje nije okarakterisano kao objekat od kulturnog naslijeda, ipak namjena groblja izaziva
potrebu da se povede racuna o uticajima svih objekata (industrijskih) koji se nalaze u njegovoj
blizini.

S. OPIS IZVORA EMISIJA, PRIRODA I KOLICINA EMISIJA 1Z
POGONA I POSTROJENJA NA SVE KOMPONENTE ZIVOTNE
SREDINE, IDENTIFIKACIJA ZNACAJNIH UTICAJA NA ZIVOTNU
SREDINU

Osnovna mjesta zagadenja, izvori emisija i oblik zagadenja koja su vezana za predmetni pogon
,,Hidra Stil*“ d.o.o. Bréko su:

Mjesta zagadenja:

- proizvodna hala

- objekat kotlovnice

- krug pogona (radno-manipulativne povrsine)
- mjesta odlaganja ¢vrstog otpada

Izvori emisija:

sredstva rada

- sistemi industrijske ventilacije pogona, odvod gasova sagorijevanja iz kotlovnice
- sredstva za transport materijala, radne masine i mehanizacija

- sistem odvodnje otpadnih sanitarnih voda

- motorna vozila

Osnovna zagadenja koja se javljaju kao rezultat odvijanja tehnoloskih procesa u krugu pogona
,,Hidra-stil*“ d.o.o. su:

- produkcija otpada

- emisije otpadnih gasova

- emisije buke

- produkcija otpadnih sanitarnih voda
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5.1. IZVORI EMISIJA U VAZDUH
Kao mjesta emisija u vazduh su oznaceni:

e Proizvodna hala
o Kotlovnica
e Manipulativna povrSina

Prilikom odvijanja proizvodnog procesa, do izdvajanja opasnih materija u prostor radne atmosfere,
a samim tim i u zivotnu sredinu preko sistema ventilacije, moze doc¢i u slijede¢im fazama
tehni¢kog procesa:

e Prilikom doziranja komponenti u mjesalice,

e Prilikom praznjenja mjeSalica i transporta mjeSavine koji se ostvaruje pomoc¢u masine za
nanosenje poliesterskih smola,

e U procesu nanoSenja roving konca i poliesterske smole, odnosno pri ojacavanju akrilnih
plo¢a u komori namjenjenoj za ove svrhe,

e U procesu zavrsnih dotjerivanja proizvoda,

e Prilikom suSenja proizvoda koji se ostvaruju u indirektnoj susari komornog tipa.

1z kotlovnice dolazi do emisije polutanata u dimnim gasovima, prilikom sagorijevanja uglja koji
se koristi kao energent.

Kotlovnica sluZzi za zagrijavanje proizvodne hale i u pogonu je tri do Cetiri mjeseca godiSnje.

5.2.  PRODUKCIJA OTPADA

Otpad koji se produkuje prilikom rada pogona u skladu sa Pravilnikom o kategorijama otpada sa
listama je:

- komunalni otpad — Sifra: 20 03 01

- otpadna ambalaZa od papira i kartona — §ifra: 15 01 01

- otpadna ambalaZza od plastike - Sifra: 10 01 02

- tehnoloski otpad, organski otpad koji nije naveden pod 16 03 05 — Sifra: 16 03 06

- istroSeni aktivni ugljen od ¢iS¢enja otpadnog gasa — Sifra: 19 01 10*

- §ljaka sa resetki lozista, Sljakai prasina iz kotlova — Sifra: 10 01 01

5.3. OSTALA ZAGADENJA I EMISIJE KOJE SE JAVLJAJU U TOKU
PROIZVODNOG PROCESA

Otpadna voda koja se produkuje prilikom rada pogona je otpadna sanitarna voda koja se ispusta u
sistem javne kanalizacije.

Do emisija Stetnih gasova dolazi i iz motornih vozila koja saobracaju na manipulativnim
povrSinama u pogonu.
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5.4. IDENTIFIKACIJA ZNACAJINIH UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

U ovom poglavlju analizirani su izvori emisija i otpadni tokovi u predmetnoj pogonu za
proizvodnju kupaonih kada od sanitarnog akrila ,,Hidra-Stil* sa aspekta identifikacije mogucih
uticaja na zivotnu sredinu i procjenu njihovog znacaja.

Pri tome su sagledani negativni utjecaji na sve komponente okoli$a: vazduh, vodu, zemljiste, te
specificni uticaji koji proizilaze iz karakteristika tehnoloskog procesa proizvodnje.

Analizom tehnoloskog procesa i radnih aktivnosti utvrdena su mjesta nastanka emisija i otpadnih
tokova, koji mogu negativno uticati na okoli$§ na predmetnoj lokaciji.

Od emisija u zivotnu sredinu iz predmetnog pogona za proizvodnju kupaonih kada i tu$ kabina,
utvrdeno je da se radi o:

- emisijama otpadnih gasova i prasine iz proizvodnog procesa

- otpadnih gasova iz kotlovnice

- produkcije ¢vrstog otpada iz proizvodnog procesa

- otpadnih sanitarnih voda

- produkcije komunalnog otpada

- buke

Nivoi emisija i negativni uticaji na zivotnu srdinu u mnogome zavise o provodenju adekvatnih
mjera za sprecavanje ili smanjenje emisija u okolis, kao i mjera zastite okolisa.

5.4.1. Identifikacija i uticaj na kvalitet vazduha

Tehnoloski proces proizvodnje poliakrilnih kada pracen je emisijama stirena i prasine u radnu i
zivotnu sredinu. Najvece emisije para stirena javljaju se pri nanosenju poliesterske smole, roving
konca i katalizatora na akrilnu ljusku i pri susenju.

Prasina se produkuje i emituje najvise pri mehanickoj obradi gotovih proizvoda.

U cilju zastite atmosfere od emisija navedenih hemijskih i mehanickih zagadivaca, tehnoloski
proces je obezbjeden odgovaraju¢im sistemom za precis¢avanje otpadnih tehnoloskih gasova i
otpraSivanja otpadnog vazduha.

Otpadni tehnoloSki gasovi se precisCavaju prije ispuStanja u atmosferu radi sprecavanja
prekomjernog zagadenja vazduha u okolini pogona.

Ventilacija radnog prostora vrsi se uz uklanjanje hemijskih zagadivaca (stirena) iz otpadnog
vazduha sistemom adsorpcije na aktivnom ugljenu kolonama za adsorpciju. Produkovani otpadni
gasovi, koji zadrze hemijske zagadivace, sakupljaju se i odvode u adsorber na preciscavanje i
potom se ociSc¢eni gas izbacuje u atmosferu.

Na ovaj nacin se ne pogorsava kvalitet vazduha u neposrednoj okolini ovog pogona (pogona), jer
se imisione vrijednosti sadrzaja stirena i drugih polutanata kre¢u u dozvoljenih granicama.

Eliminaciju mehanickih onecis¢enja (praSine), koja se javlja u procesu zavrSne obrade kada
(obrezivanje i buSenje rupa) iz otpadnog vazduha, izvodi se uz primjenu ciklona kojim se prasina
obara u spremnik, a pre¢iS¢en vazduh izlazi napolje. Izdvojena prasina se odovodi u spremnike i
ponovo koristi u istom tehnoloskom procesu kao punilo (reciklira se).

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 19



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla

U sklopu pogona za proizvodnju kupaonih kada i tu$ kabina nalazi se kotlovsko postrojenje u
kojem se kao gorivo koristi ugalj. Postrojenje kotlovnice je snage 150 kW i koristi se za
zagrijavanje prostorija firme. U sklopu monitoringa, koji seobavlja svake godine u zimskom
periodu, vrsi se mjerenje emisija zagadujucih materija u zrak od strane akreditovane laboratorije,
na dimovodnom kanalu i to emisija: Oz, CO, NOx, SOz, kao i mjerenje brzine plinova, temperature
dimnih plinova, volumnog protoka dimnih plinova, sadrZaja ¢vrstih Cestica.

Na osnovu rezultata izvrSenih mjerenja koncentracija zagaduju¢ih materija iz stacionarnih izvora
koja su izvrSena 2025.godine (kao i prethodnih godina) od strane firme ,,Inspekt RGH* d.o.o.
Sarajevo, zakljuceno je da dobijene vrijednosti ne prelaze granic¢ne vrijednosti propisane vazecim
zakonskim i podzakonskim normama.

Izvjestaj o mjerenju emisija dimnih plinova iz postrojenja kotlovnice preduzeca ,,Hidra — Stil
d.o.o. Br¢cko u 2025.godini dat je u prilogu Zahtjeva.

Shodno monitoringu kvaliteta zraka koji je nalozen u prethodnoj Ekoloskoj dozvoli, jednom u toku
godine vrSilo se mjerenje koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz adsorbera (skrubera) u
atmosferu.

Na osnovu izvrSenih mjerenja (oktobar 2025. i ranijih godina) konstatovano je da izmjerene
vrijednosti koncentracije plinova ne prelaze dozvoljene vrijednosti na osnovu Pravilnika o
grani¢nim vrijednostima emisija zagadujuce materije u vazduh (Sluzbeni glasnik Brcko distrikta
broj: 30/06). I1zvjestaj o mjerenju koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz adsorbera (skrubera) u
atmosferu za 2025.godinu dat je u prilozima Zahtjeva.

5.4.2. Uticaj buke

S obzirom na prirodu tehnoloskog procesa i aktivnosti koje se odvijaju u njemu, na osnovu
izvrSene analize nivoa buke u zivotnu sredinu, emisije prekogranicne buke nisu zabiljeZene.

U tehnoloskom procesu proizvodnje u pogonu ,,Hidra Stil“, koriste se oruda i uredaji za rad kao
Sto su busilice, brusilice, pile za sjecenje PVC profila i kompresorsko postrojenje koje pri radu
stvaraju elasti¢ne talase koji se Sire u slobodni prostor dospijevaju¢i do odredenih udaljenosti.
Domet elasti¢nih talasa nastalih u proizvodnom pogonu ,,Hidra-Stil* Brcko, zavisi od vecéeg broja
faktora, prije svega od intenziteta i spektra tih talasa na mjestu emitovanja, vrste tla, objekata i
prirodnih ,,zavjesa“ kroz koje se talasi Sire, barometarskog stanja, vlaznosti vazduha i drugih
uslova.

Elasti¢ne zvucne talase pri radu stvaraju kompresor, vakuum pumpa i horizontalna kruzna pila
koja se koristi za formiranje kona¢nog oblika gotovih proizvoda.

Sve navedene masine su postavljene u zatvorenom objektu tako da se elasticni talasi ne Sire u
slobodne okolne prostore, a moraju se opservirati samo sa aspekta zaStite sluha eksponiranih
zaposlenika ili zastite zaposlenika od drugih Stetnih djelovanja buke (ometajuci karakter buke).

Na osnovu dosadasnjih monitoringa nivoa buke u zivotnu sredinu, kao i zadnjeg mjerenja u
2025.godini, koje je uradeno od strane akreditovane laboratorije za mjerenje nivoa buke u zivotnu
sredinu (Rudarski institut d.o.o. Tuzla), izvrSena su mjerenja na tri mjerna mjesta.
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Na osnovu izvrSenih mjerenja nivoa okolinske buke i nakon analize dobijenih rezultata moze se
zakljuciti da je nivo okolinske buke unutar dozvoljenih granica, obzirom da predmetna lokacija
pripada zoni V, odnosno poslovno, upravno, trgovacko, zanatsko, shodno Zakonu zastite od buke
(,,SLnovine F BiH* br.110/12).

Izvjestaj o mjerenju nivoa buke u zivotnu sredinu od rada pogona ,,Hidra Stil*“ .d.o.0. Brcko dat je
u prilogu Zahtjeva.

5.4.3. Uticaj na kvalitet povrSinskih i podzemnih voda

U tehnoloskom procesu u pogonu ,,Hidra-Stil“ Brc¢ko ne nastaju otpadne tehnoloske vode, a
otpadne vode iz sanitrnih prostorija se ispustaju direktno u gradsku kanalizacionu mrezu.

Kod manipulisanja sa poliesterskom smolom i drugim Stetnim materijama moraju se poduzeti sve
preventivne mjere da ne dode do njihovog rasipanja. U slucaju eventualnog prosipanja poliesterske
smole, razrjedivaca i slicnih materija po podu radne prostorije ili kruga prilikom istovara i
manipulisanja, potrebno je odmah sprijeciti dalje Sirenje prosutog materijala i pokupiti ga pomocu
upijaju¢eg materijala kao Sto je npr. pjesak, zemlja, piljevin i sl. Poslije ¢iS¢enja prosutog
materijala, najbolje je tu povrsinu ocistiti detrdentom i vodom.

Sakupljeni materijal se mora odmah higijenizirati i zbrinuti u saradnji sa ovlastenim operaterom
za upravljanje tom vrstom otpada.

Ne smije se dozvoliti da poliesterske smole i sli¢ne materije dospiju u kanalizaciju i vodotok rijeku
Savu. Posude se moraju stalno drzati zatvorene i uspravno kako bi se sprijecilo prosipanje.

Zato je potrebno obezbjediti skladistenje ovih i slicnih materija u skladu sa uslovim sa propisanim
za petrohemijske proizvode.

5.4.4. Uticaj na kvalitet zemljiSta na lokaciji pogona

Na zemljiSte mogu uticati razliCiti ¢vrsti otpaci koji nastaju u tehnoloskom procesu proizvodnje
sanitarnih i drugih uredaja na bazi akrila i poliestera u pogonu ,,Hidra-Stil*“ Brcko, ako se istim
nepropisno manipulise ili se nepropisno zbrinjavaju.

U toku procesa proizvodnje moZe se desiti da se gotovi proizvodi ostete ili budu sa greskama.
Ukoliko dode do ovih nezeljenih oSte¢enja ili greski u proizvodnji predvideno je da se oSteceni
proizvodi usitne ili samelju na finu granulaciju, te potom dodaju sirovini kao punilo (recikliraju
se).

Poliesterske smole se dopremaju cisternama iz kojih se presipaju u kontejnere ili se dopremaju
direktno u plasticnimkontejnerima. Ambalaza od rastvaraca (acetona) i metalna burad pojedinacne
zapremine od 200 1, nakon praZnjenja i isparavanja tragova rastvaraca se mogu koristiti za druge
potrebe.

U slucajevima kada se radi o oStecenim i necistim posudama, onda se iste odvoze od strane
ovlastenih institucija za zbrinjavanje opasnog otpada ili se nakon pretvaranja u neopasni otpad
mogu odvoziti od strane komunalnog preduzeca na gradsku deponiju.
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U slucaju eventualnog prosipanja poliesterske smole ili drugih te¢nosti po podu radne prostorije
ili prilikom istovara ili manipulisanja u proizvodnom krugu moze do¢i do kontaminacije zemljista
i vode.

Zbog toga se eventualno rasuta materija mora hitno lokalizovati i pokupiti u metalne posude
namjenjene za otpad, a prostor po kojem je bila rasuta materija se mora potpuno ocistiti tako da na
zemlji$tu ne ostanu ni najmanji ostatci rasute materije.

Ostali otpad Cine sitni otpadci od akrilnih ploca koji poti¢u od obrezivanja i busenja rupa, dijelovi
kartonaze i oneciS¢ene krpe. Ovaj otpad se privremeno skladisti na dijelu lokacije predvidene za
to i odvozi od strane komunalnog preduzeca na gradsku komunalnu deponiju u Brékom, za $ta je
Investitor sklopio Ugovor sa JP ,,Komunalac* Brcko.

Prilikom obrezivanja proizvoda od akrila i poliestera i buSenja rupa nastaje i fina prasina koja se
kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori. Ova prasina se vraca u tehnoloski proces
u sekundarnu mjesalicu I, gdje sluzi kao punilo uz kalcijev karbonat.

Od otpada jos nastaje Sljaka i pepeo pri spaljivanju uglja u kotlovnici. Ovaj otpad se odvozi na
gradsku deponiju angazovanjem komunalnog preduzeca.

Identifikacija mogu¢ih zagadenja od pogona za proizvodnju kupaonih kada i tus kabina, porijeklo

i mjere intervencije date su u tabeli 5.1.

Tabela 5.1. Identifikacija mogucih zagadenja od rada pogona ,, HidraStil

Oblici zagadenja

Porijeklo

Moguce intervencije

Emisije plinova (crn dim iz
dimnjaka)

Prisustvo ¢adi i nesagorivih gasova

Regulacija sagorijevanja

Buka Pojedini uredaji i masine Zvucna} . izolacija,  regulacija
saobracaja

Emisija stirena i drugih | Nefunkcionalnost  adsorbera  sa | Odrzavanje adsorbensa  u

zagadivada u vazduh aktivnim ugljem kao adsorbensom ispravnom stanju

Izbacivanje CO i CO, LoSe sagorijevanje Regulacija sagorijevanja

Izbacivanje SO, i SO; Sumpor u uglju Izbor vrste uglja

Izbacivanje NO i NO, Otvoreni plamen Regulacija sagorijevanja

Zagadenje zemljiSta

Neadekvatno zbrinjavanje i
skladistenje otpada

Neadekvatno skladistenje
poliesterskih smola i razredivaca

Akcidentno izlijevanje poliesterskih
smola i razrjedivaca

Adekvatan tretman i skladistenje
otpada

Adekvatno skladiStenje i
manipulacija sirovinama

Upotreba adsorbensa za suvo
¢iséenje zemljista

Zagadenje voda

Neadekvatno zbrinjavanje i
skladistenje otpada

Neadekvatno skladistenje
poliesterskih smola i razredivaca

Akcidentno izlijevanje poliesterskih
smola i razrjedivaca

Adekvatan tretman i skladistenje
otpada

Adekvatno skladiStenje i
manipulacija sirovinama
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y Komunalni otpad, otpad iz procesa
Cvrsti otpaci proizvodnje, otpadni aktivni ugalj,
Sljaka i pepeo iz kotlovnice

Adekvatan sistem sakupljanja i
tretmana otpada

Pare stirena koje nastaju u
tehnoloskom procesu kao
monomerna komponenta pri izradi

poliesterskih proizvoda. Potpuna funkcionalnost sistema

Pare katalizatora (MEKP-a), | za odsis vazduha iz proizvodne
Uticaj na zdravlje ljudi dimetilketon (aceton) koji se koristi | hale i adsorbera i ciklona za
kao rastvaraC, posebno za CiSéenje | preciséavanje vazduha iz
opreme. proizvodne hale

Prasina koja se produkuje u fazi
konaénog oblikovanja proizvoda na
horizontalnoj kruznoj pili.

Izgled postrojenja, kretanje teskih
Vizuelna zagadenja vozila u krugu pogona, praSina na
zelenoj povrSini

Poduzimanje mjera u cilju
ocuvanja pejzaznih vrijednosti

6. OPIS PREDLOZENIH MJERA, TEHNOLOGIJA 1 DRUGIH
TEHNIKA ZA SPRECAVANJE ILI UKOLIKO TO NIJE MOGUCE,
SMANJENJE EMISIJA 1Z POGONA I POSTROJENJA

Uspjesnost svakog rjeSenja u cilju zastite Zivotne sredine obuhvata potpuno analiziranje i
definisanje svih kategorija negativnih uticaja. U tom smislu se uvijek kao prioritet postavlja
obaveza o njihovom definisanju u odnosu na osnovne prirodne faktore: vodu, vazduh, tlo, flora,
fauna i pejzaz.

U smislu navedenih Cinjenica, u prethodnim poglavljima izvrSena je identifikacija znacajnih
uticaja tehnoloskog proces proizvodnje akrilnih kada i tu§ kabina u pogonu ,,Hidra-Stil* d.o.o.
Brcko, njihovo porijeklo i moguce djelovanje (intervencije) u smislu poboljSanja.

Na osnovu podataka iz tabele 6.1. moze se zakljuciti da se moguci uticaji od predmetne pogona
mogu pojaviti kao rezultat nepropisne dispozicije produkovanog otpadnog materijala (otpad iz
proizvodnog procesa, komunalni otpad, otpad aktivni ugalj, otpadna ambalaza, §ljaka i pepeo),
neodrzavanja i nefunkcionalnosti uredaja koji sluze za preciSéavanje otpadnih gasova,
nepropisnog skladistenja i rukovanja sa hemisjskim supstancama koje se koriste u proizvodnom
procesu rada, kao i tehnicke neispravnosti sistema za sagorijevanje.

S toga svi analizirani uticaji (zagadenja), po koli¢ini i intenzitetu, ukoliko se ne tretiraju na
adekvatan nacin u odredenim uslovima mogu dati nepovoljnu sliku o predmetnoj pogonu.
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6.1. MIERE ZA SMANJENJE UTICAJA NA POVRSINSKE I PODZEMNE
VODE

Uticaji na povrsinske i podzemne vode i njihovo porijeklo elaborirani su u prethodnom poglavlju.

U cilju sprje¢avanja mogucih negativnih uticaja na povrsinske i podzemne vode od rada u pogonu
za proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina potrebno je poduzeti sljede¢e mjere:

» Priklju¢kom na javnu kanalizacionu mrezu sprijecava se uticaj od otpadnih sanitarnih voda

» Manipulativne povrSine je potrebno asfaltirati i izgraditi kanale za sakupljanje i odvodenje
vode sa manipulativnih povrSina

» Poliestersku smolu i razrjedivac skladistiti na ekoloski prihvatljiv nacin, prema upustvima
proizvodaca

» Otpad iz procesa proizvodnje skladistiti na odredenom dijelu lokacije koja mora biti
vodonepropusna i ogradena

» Aktivni ugalj skladistiti posebno u metalni kontejner zatvorenog tipa

» Pepeo i §ljaku iz kotlovnice skladistiti u namjenske kontejnere zatvorenog tipa, zajedno sa
komunalnim otpadom do preuzimanja od strane nadlezne komunalne sluzbe

» Sav otpad koji se trenutno nalazi na lokaciji, a koji nije adekvatno uskladiSten potrebno je
ukloniti u saradnji sa ovlastenim operatorom za upravljanje otpadom

6.2. MIERE ZA SMANJENIJE UTICAJA NA ZEMLIJISTE

U cilju sprje¢avanja moguéih negativnih uticaja (akcidenti, neadekvatno skladistenje poliesterskih
smola i razrjedivaca itd.) prilikom odvijanja tehnoloskog procesa u pogonu za proizvodnju akrilnih
kada i tu$ kabina na okolno zemljiste potrebno je poduzeti sljedece mjere:

» Nabaviti adekvatno adsorpciono sredstvo za suvo CiSé¢enje zemljista

» Otpad iz procesa proizvodnje skladistiti na odredenom dijelu lokacije koja mora biti
vodonepropusna i ogradena

» Aktivni ugalj skladistiti posebno u metalne kontejnere zatvorenog tipa

» Pepeo i sljaku iz kotlovnice skladistiti u namjenske kontejnere zatvorenog tipa, zajedno sa
komunalnim otpadom do preuzimanja od strane nadlezne komunalne sluzbe

» Sav otpad koji se trenutno nalazi na lokaciji, a koji nije adekvatno uskladisten potrebno je

ukloniti u saradnji sa ovlastenim operatorom za upravljanje otpadom

6.3. MJERE ZA SMANIJENJE NEGATIVNOG UTICAJA NA KVALITET
VAZDUHA

U cilju sprjeCavanja negativnih uticaja prilikom odvijanja tehnoloskog procesa u pogonu za

proizvodnju akrilnih kada i tu$ kabina na kvalitet vazduha u radnoj i zivotnoj sredini potrebno je

poduzeti sljedece mjere:
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» Redovno obavljati servisiranje i odrzavanje u ispravnom i funkcionalnom stanju sisteme
za odsis vazduha iz proizvodnog pogona
» Svake tri godine obavljati periodi¢ne preglede opreme i uredaja za rad shodno zakonskim

normama iz oblasti zastite na radu i zastite od pozara

A\

Precis¢avanje vazduha — eliminisanje otpadnih gasova u adsorberu sa aktivnim ugljem kao
adsorbensom

Odrzavanje funkcionalnosti kotlovnice koja koristi ugalj kao energent

Upotreba uglja sa niskim sadrzajem sumpora

Zabrana spaljivanja otpadnog aktivnog uglja u kotlovnici

YV V VYV V

Redovan monitoring koncentracije polutanata u otpadnim gasovima koji se ispustaju u

atmosferu

U zbirnoj tabeli 6.1. dati su oblici svih mogucih uticaja (zagadenja) od tehnoloskog procesa u
pogonu (pogonu) za proizvodnju akrilnih kada i tus kabina preduzeca ,,Hidra Stil* d.o.0. Brcko,
na sastavnice zivotne sredine (voda, vazduh, zemljiste), sa aktivnostima i mjerama za smanjenje
istih.

Tabela 6.1. Osnovni oblici mogucih uticaja i mjere za smanjenje negativnih uticaja iz pogona
., Hidrastil“ d.o.o. Brcko

Uticaji

Porijeklo

Mjere za smanjenje

Uticaj na povrSinske i
podzemne vode

» Otpadna sanitarna
voda

» Oborinska voda sa
manipulativnih
povrsina

» Neadekvatno
skladistenje
poliesterskih smola i
razredivaca

» Neadekvatno
odbacivanje otpada iz
procesa proizvodnje

» Neadekvatno
skladistenje otpadnog
aktivnog uglja, pepela
i §ljake

» Neadekvatno
odbacivanje
upotrebljene
ambalaze

Prikljucak na javnu
kanalizacionu mrezu
Manipulativne povrsine je
potrebno asfaltirati i izgraditi
kanale za sakupljanje i
odvodenje vode sa
manipulativnih povrsina
Poliestersku smolu i
razrjedivac skladistiti na
ekoloski prihvatljiv nacin,
prema upustvima proizvodaca
Otpad iz procesa proizvodnje
skladistiti na odredenom
dijelu lokacije koja mora biti
vodonepropusna i ogradena
Aktivni ugalj skladistiti
posebno u metalni kontejner
zatvorenog tipa

Pepeo i Sljaku iz kotlovnice
skladistiti u namjenske
kontejnere zatvorenog tipa,
zajedno sa komunalnim
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» Neadekvatno
skladistenje
komunalnog otpada

» Akcidentno
izlijevanje
poliesterskih smola i
razrjedivaca

otpadom do preuzimanja od
strane nadlezne komunalne
sluzbe

Sav otpad koji se trenutno
nalazi na lokaciji, a koji nije
adekvatno uskladisten
potrebno je ukloniti u saradnji
sa ovlaStenim operatorom za
upravljanje otpadom

Uticaji na zemljiste

» Akcidenti u slucaju
izlijevanja
poliesterskih smola i
razredivaca

» Oborinske vode sa
manipulativnih
povrsina

» Neadekvatno
skladistenje
poliesterskih smola i
razredivaca koji se
koriste kao sirovina u
proizvodnji

» Neadekvatno
skladistenje otpadnog
aktivnog uglja, pepela
i Sljake

» Nekontrolisano
odbacivanje
upotrebljene
ambalaze

» Neadekvatno
skladistenje
komunalnog otpada

Nabaviti adekvatno
adsorpciono sredstvo za suvo
¢is¢enje zemljista

Otpad iz procesa proizvodnje
skladistiti na odredenom
dijelu lokacije koja mora biti
vodonepropusna i ogradena
Aktivni ugalj skladistiti
posebno u metalne kontejnere
zatvorenog tipa

Pepeo i Sljaku iz kotlovnice
skladistiti u namjenske
kontejnere zatvorenog tipa,
zajedno sa komunalnim
otpadom do preuzimanja od
strane nadlezne komunalne
sluzbe

Sav otpad koji se trenutno
nalazi na lokaciji, a koji nije
adekvatno uskladisten
potrebno je ukloniti u saradnji
sa ovlaStenim operatorom za
upravljanje otpadom

Uticaj na kvalitet
vazduha

» Otpadni gasovi koji
nastaju prilikom
odvijanja tehnoloSkog
procesa

» Podizanje i Sirenje
prasine sa
manipulativnog
platoa

Redovno obavljati
servisiranje i1 odrzavanje u
ispravnom i funkcionalnom
stanju sisteme za odsis
vazduha iz proizvodnog
pogona

Svake tri godine obavljati
periodicne preglede opreme i
uredaja za rad shodno
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» Emisije otpadnih zakonskim normama iz
gasova iz kotlovnice oblasti zastite na radu i zastite
» Podizanje i Sirenje od poZzara
lebdecih Cestica » Precis¢avanje vazduha —
pepela i sljake usljed eliminisanje otpadnih gasova
njihovog u adsorberu sa aktivnim
neadekvatnog ugljem kao adsorbensom
skladistenja » Odrzavanje funkcionalnosti
» lzduvni gasovi iz kotlovnice koja koristi ugalj
motora transportnih kao energent
vozila » Upotreba uglja sa niskim

sadrzajem sumpora

» Zabrana spaljivanja otpadnog
aktivnog uglja u kotlovnici

» Redovan monitoring
koncentracije polutanata u
otpadnim gasovima koji se
ispustaju u atmosferu

7.

OPIS MJERA ZA SPRECAVANJE PRODUKCIJE OTPADA, KAO I
ZA POVRAT KORISNOG MATERIJALA 1Z OTPADA KOJI
PRODUKUJE POSTROJENJE

Sa stanoviSta upotrebe sirovina i energije i njihovo svodenje na minimum, kao i za povrat korisnog
materijala iz otpada koji se produkuje u pogonu za proizvodnju akrilnih kada i tu$ kabina
preduzeca ,,Hidra Stil“ d.o.0. Bréko, potrebno je sprovoditi sljedece mjere:

>
>

koristiti najbolje resurse (sirovine).

sprovodi najbolju organizacija rada u svih faza tehnoloskog procesa kako bi se uticalo na
ukupnu koli¢inu otpadnog materijala, kako po sastavu tako i po vrsti, ¢ime se obezbjeduje
najbolja i najracionalnija potrosnja sirovina, a §to se vidi kroz kvalitet proizvoda.
Najbolje svjetske tehnologije ove vrste podrazumjevaju iste ili sline procese sa ve¢im
stepenom automatizacije, Sto implicira da je predmetno postrojenje potpuno racionalno u
pogledu potro$nje osnovnih sirovina na datom tehnoloskom kapacitetu.

Instalisana oprema je jo$ uvijek u optimalnom stanju Sto garantuje i obezbjeduje racionalnu
potros$nju osnovnih sirovina, pouzdan rad, a samim tim smanjuje mogucénosti pojave otpada
i Stetnih emisija.

Potrebno je preduzeti aktivnosti da se svi otpadni materijali koji se mogu ponovo iskoristit,
kao $to je to prasina koja se kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori, vraca

u tehnoloski proces u sekundarnu mjesalicu 11, gdje sluzi kao punilo uz kalcijev karbonat.
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» Ostali otpad potrebno je razvrstati po kategorijama i vrstama shodno Pravilniku o

kategorijama otpada sa listama (Sluzbene novine BD broj: 32/06).

» Otpad koji ima vrijednost kao sekundarna sirovina predati ovlaStenim operaterima za

upravljanje tom vrstom otpada

» Opasni otpad zbrinuti od strane ovlastenog operatera za zbrinjavanje opasnog otpada s

kojim Investitor ima potpisan ugovor (Kemis-BH d.o.o. Lukavac)

» Ostali otpad deponovati na gradsku deponiju komunalnog otpada u saradnji sa firmom

ovlastenom za pruZanje usluga prikupljanja i odvoza smeca s kojom investitor ima potpisan

ugovor (JP ,,Komunalno Br¢ko* d.o.o. Br¢ko distrikt BiH).

8. OPIS OSTALIH MJERA RADI USKLADIVANJA SA OSNOVNIM
OBAVEZAMA OPERATERA, POSEBNO MJERA NAKON
ZATVARANJA ILI RUSENJA POGONA I POSTROJENJA

Ostale preventivne mjere

O

Obavezno je u zakonskim rokovima, obaviti redovni periodi¢ni pregled sredstava
sa aspekta primjena mjera zastite na radu odnosno Zakona o zastiti na radu.

Svi zaposlenici moraju uz potpis biti zaduzeni sa odgovaraju¢im upustvima za
radno mjesto na kome rade.

Svi novoprimljeni radnici prije stupanja na posao moraju biti zaduzeni sa
odgovaraju¢im upustvima za rad i biti upoznati sa mjerama zastite na radu i
zastite od pozara.

Obavezno obezbjediti da se u prostorijama pogona nalazi najmanje jedno uredno
popunjeno sanduce prve pomo¢i u slucaju povrede zaposlemika.

Obavezno vrsiti redovne periodi¢ne preglede uslova konfora radne sredine za
ljetni i zimski period (svake 3. godine) kao i primjerene mjere zastite Zivotne
sredine.

U slucajevima kada je mogu¢ kontakt sa opasnim ili Stetnim materijama ili da se
u prilikom redovnih pregleda uslova radne sredine konstatuje povecan nivo buke,
prasine, vlage ili bioloskih i hemijskih Stetnosti, treba odrediti mjere kojima ¢e
se odredene Stetnosti svesti na odredenu prihvatljivu mjeru, ako se ne mogu u
potpunosti eliminisati.

Radnicima obezbjediti adekvatna srestva za zastitu disajnih organa, ruku, lica,
koze (zastitne rukavice, zastitna obuca i sl).

Preventivne mjere za zastitu od poZara podrazumjevaju obezbjedivanje potrebnih
sredstava za pocetno gasenje odnosno lokakalizaciju pozara, te obucCavanje
radnika za stru¢no i bezbjedno rukovanje uredajima za gasenje pozara
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o Svaoprema i sredstva za gasSenje poZara moraju biti stalno pod kontrolom radnika
i kontrolisana od stane ovlastenih servisa u periodima propisanih zakonom od
zastite od pozara

o Opravka, odrzavanje i remont opreme angazovane u pogonu za proizvodnju
akrilnih kada i tus$ kabina obavljati kroz tekuce i plansko preventivno odrzavanje.

8.1. OPIS MJERA U SLUCAJU ZATVARANJA POGONA

U slucaju preuredenja postojeceg postrojenja ili dogradnje novih pomoc¢nih objekata, prestanka s
radom i zatvaranja pogona za proizvodnju akrilnih kada i tu$ kabina do¢i ¢e do prenamjene
objekata ili do razgradnje objekta.

1.

U slu¢aju preuredenja postojeéeg postrojenja (pogona) ili dogradnje novih pomoc¢nih
objekata predvidjeti ugradnju konstruktivnih materijala, koji ne¢e sadrzavati toksi¢ne ili
radioaktivne elemente.

Preuredenje ili dogradnju pomoénih objekata uraditi u skladu sa projektnom
dokumentacijom uradenom od ovlasStene institucije i uz sva potrebna odobrenja.

U slucaju eventualnog zatvaranja predmetne pogona potrebno je izvrsiti rekultivaciju u
skladu sa posebnim ,,Projektom rekultivacije* koji ¢e biti uraden u cilju definisanja svih
operacija i zahvata koji se moraju poduzeti u tom slucaju.

Glavni zadatak ovog procesa rekultivacije bi bila stabilizacija zemljista u okolini, kao i
sprecavanje dalje degradacije zemljane povrSine na ovom mikrolokalitetu.

Ukoliko dode do razgradnje predmetnog postrojenja (pogona) izraditi Plan razgradnje
postrojenja koji mora obuhvacati slijede¢e aktivnosti:

v Obustava rada postrojenja, ukljuéujuéi sve proizvodne procese,

v’ Praznjenje objekata, objekata za skladiStenje, pomo¢nih objekata i uklanjanje gotovih

D N N N N D NN

o

proizvoda, sirovina i pomo¢nih tvari

Uklanjanje i adekvatno zbrinjavanje otpada

Ciscenje proizvodnog objekta

Rastavljanje i uklanjanje opreme

Rusenje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu

Odvoz i zbrinjavanje otpada (gradevinski) putem ovlastenih pravnih osoba

Pregled lokacije i ocjena stanja okoliSa

Ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i ¢iSéenje lokacije.

Plan razgradnje postrojenja mora ukljucivati i analizu i ocjenu stanja okoliSa sa ciljem
odredivanja nivoa onecisc¢enja i potrebe za sanacijom zemljista.

Ocjena stanja mora obuhvatiti i provjeru stanja tla na lokaciji u blizini postrojenja
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8. U slucaju nezadovoljavajuceg stanja okoliSa nakon razgradnje, provest ¢e se sanacija

lokacije prema detaljno razradenom Programu sanacije, na vlastiti troSak nositelja zahvata

9. OPIS MJERA PLANIRANIH ZA SMANJENJE EMISIJA 1 OPIS
PLANIRANOG MONITORINGA

U cilju uspostavljanja kontinuiranog pracenja stanja Zivotne sredine, te eventualnih negativnih
uticaja eksploatacije predmetnog postrojenja za proizvodnju akrilnih kada i tus kabina, potrebno
je preduzimati sve neophodne mjere zastite, te vrsiti permanentan monitoring osnovnih elemenata
zivotne sredine po unaprijed definisanoj metodologiji.

Sve aktivnosti plana monitoringa moraju biti sprovedena u skladu sa zahtjevima zakonskih
propisa.

Osnovna namjena planiranog monitoringa stanja zivotne sredine jeste sagledavanje efekata
preventivnih i zaStitnih mjera i uvodenja neophodnih poboljsanja i ispravki. Monitoring olaksava
i omogucava adekvatno sprovodenje predlozenih mjera prevencije i zastite

U ,,Planu monitoringa* moraju biti definisani sljede¢i stavovi:
- Predmet monitoringa
- Parametar koji se posmatra
- Mjesto vrSenja monitoringa
- Nacin vr$enja monitoringa odabranog faktora/vrsta opreme za monitoring
- Vrsta opreme za monitoring
- Vrijeme vrSenja monitoringa (stalan ili privremen monitoring)
- Razlog zbog kojeg se vrsi monitoring odredenog parametra

S obzirom na prirodu tehnoloSkog procesa koji se odvija u predmetnom pogonu za proizvodnju
akrilnih kada i tu$ kabina, vrsti sirovina i koli¢ine zagadujucih supstanci koje emituju isti,
predvidene mjere planirane za monitoring elemenata (sastavnica) zivotne sredine prikazane su u
tabeli 9.1.
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Tabela 9.1. Monitoring plan za fabriku ,, Hidra — Stil** d.o.o. Brcko

Razlog
. . .. . cega
Parametri Mjesto Vrijeme 1 A0 csg
Predmet . .. o se vrsi
L. koji se vrsenja nacin vrSenja o Odgovornost
monitoringa g ot .. monitoring
posmatraju | monitoringa | monitoringa
odredenog
parametra
Imisije
polutanata u Da se
okviru Imisije po utvrdi
poslovne nalogu uticaj
Koncentra | parcele ekoloskog predmetno
cija CO, inspektora g
CO2,NO, | Emisijeu postrojenja | Izvodac/firma
NOx, SO3, | zrak iz Emisije na zivotnu | ovlaStena za
02, stacionarnog | polutanata sredinu i monitoring
Monitoring lebdecih izvora — jednom susjedne vazduha
vazduha Cestica i emisija godisnje ili objekte
drugih polutanata po nalogu stanovanja | Nadzor/investitor
zagaduju¢i | naizlazuiz | inspektora -ekoloski
h materija | dimovodnog Da se inzinjer
u vazduh kanala Koncentracij | utvrdi
na lokaciji | postrojenja | e stirena po stepen
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Pored navedenog monitoring plana koji je planiran za predmetni pogon, u cilju potpunije zastite
zivotne sredine i kontinuiranog prac¢enja stanja na ovom lokalitetu, potrebno je sprovoditi i ostale
mjere i aktivnosti planirane za monitoring proizvodnje, nastanka otpada i nastale emisije.

U tabeli 9.2. prikazane su aktivnosti koje treba sprovoditi kao i ucestalost tih aktivnosti.

Tabela 9.2. Mjere planirane za monitoring proizvodnje nastanka otpada i emisija

Opis mjera

Ucestalost

Voditi zapisnike o obuci i podizanju svijesti zaposlenih
o unapredenju radnih procedura u prevenciji zagadenja

Svaka 4 mjeseca

Voditi dnevnik u koji se upisuju podaci vazni za rad
pogona, a naroCito podaci o koli¢ini i deponovanju
produkovanog otpada.
Sastavni dio dnevnika mora biti:
e dokumentacija 0 tehnicko-tehnoloskoj
opremljenosti pogona
e koli¢ine utroSenih sirovina 1 pomocénih
materijala
e zaStitnoj opremi radnog osoblja
e koli¢ini utroSene vode i energije
e podaci o godiS$njoj proizvodnji i o poduzetim
mjerama po zahtjevima iz ekoloske dozvole i
eventualno ekoloske inspekcije
e - podaci o poduzetim mjerama vodoprivredne
inspekcije

Mjesecno i godisnje

Vodomjere i satove za elektricnu energiju redovno
oCitavati i zapisivati podatke.

Vrsiti redovne analize podataka o utroSku vode i
energije, pratiti efekte provodenja aktivnosti i mjere iz
Plana, te voditi evidenciju.

Svaki mjesec

Nadzirati i voditi zapis o provodenju programa
aktivnosti i mjera za sprjeCavanje curenja vode iz
slavina, cjevovoda, opreme i pumpi. Na bazi ovih
dokumenata treba planirati buduce aktivnosti.

Svaki mjesec

Redovno nadzirati aktivnosti na minimizaciji nastajanja
svih otpadnih tokova na lokaciji.

Mjeriti, voditi zapise i vrSiti analize kvantitativno-
kvalitativnih podataka o otpadnim tokovima

Svakih 6 mjeseci

Nadzirati i voditi zapis o provodenju programa
upravljanja voznim parkom

Svaki mjesec

Napraviti sumarni izvjeStaj o svim prethodno
navedenim mjerenjima za monitoring proizvodnje,
nastanka otpada i emisija

Na kraju godine

Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 32



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla

9. IZVOD 1Z PLANSKOG AKTA

Izvod iz planskog akta odnosnog podrucja nalazi se u prilozima Zahtjeva.

10. PRAVOSNAZNI VODNI AKT

Pravosnazni vodni akt nalazi se u prilozima zahtjeva.

11. NETEHNICKI REZIME
Opis lokacija - rezime

Lokacija na kojoj je izgraden pogon za proizvodnju kupaonih kada od sanitarnog akrila se nalazi
na industrijskoj zoni Br¢ko Distrikta, sa adresom Industrijska br.4, u industrijskom krugu bivSeg
DSP ,,Agrosjeme® Brcko. Teren na kojem je izgraden predmetni pogon je ravan, bez bilo kakvih
nagiba.

Sa sjeverne strane lokacije, na udaljenosti 200 m od lokacije protice rijeka Sava. Sa zapadne strane
lokacije nalaze se poslovni objekti ,,Zitoprometa® i pogona za proizvodnju jestivog ulja ,,Bimal®.

JuzZno i jugozapadno od pogona nalazi se fabrika Secera ,,Agrana‘“ sa kojom predmetna lokacija
graniCi. Na istoCnoj strani lokacije nalazi se zeleni pojas. Najblizi stambeni objekat se nalazi na
udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema rijeci Savi. Juzno od lokacije prolazi
tranzitni put oko Brckog sa kojim je lokacija povezana pristupnim putem. Tu je ujedno i glavni
ulaz u lokaciju.

Lokaciju karakterise izrazito povoljan polozaj u smislu velike mogu¢nosti koriStenja raznih vrsta
transporta.

U blizini lokacije nalazi se luka na rijeci Savi, a samim tim i pristup na sve vaznije vodene tokove
u Evropi. Na sjevernoj granici lokacije postoji interni industrijski Zeljeznicki kolosijek.

U blizini lokacije prolazi i magistralni put, na koji lokacija ima direktan pristup. Sve ovo
omogucava brz i efikasan transport sirovina i gotovih proizvoda.

Lokacija je infrastrukturno potpuno uredena u smislu vodosnadbijevanja, (gradski vodovod),
postojanje kanalizacione mreze, elektrosnadbijevanja i PTT — a.

Poslovni krug je ograden metalnom ogradom visine 2 m, a na ulazu u kompleks je postavljena
ulazna kapija sa portirnicom. Obzirom na svoj polozaj u Sirem okruzenju, veli¢inom i oblikom kao
1 mogucénosti pristupa svih vrsta motornih vozila, moguénosti odvijanja vodenog i Zeljeznickog
transporta.

Planiranim sadrzajima na lokaciji i uslovima odvijanja internog sadrzaja unutar lokacije, moze se
zakljuciti da lokacija odgovara zahtjevima o¢uvanja zivotne sredine.
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-
“#¥ GoogleEarth

Slika 11.1.Satelitski snimak Sire lokacije (makrolokacije) sa dispozicijom pogona ,, Hidrastil

Opis postrojenja i aktivnosti - rezime

Osnovna djelatnost koja se odvija u pogonu pogona ,,Hidra-Stil“ d.o.o. u Br¢kom jeste proizvodnja
kupaonih kada i tus kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.

Objekti, postrojenja i oprema za proizvodnju i skladiStenje sanitarnih i drugih roba na bazi akrilata
i poliestera su projektovani i izgradeni prema Urbanistickoj saglasnosti (06-364-001417/14) koja
je donesena od strane Odjeljenja za urbanizam, imovinske odnose i privredni razvoj Brcko
distrikta.

U pogonu je zaposleno 55 radnika. Radnici rade u jednoj smjeni (8-16h), jer sistem proizvodnje je
Sarznog tipa.

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade i tus kabine, u
ukupnoj koli¢ini od oko 1300 sanitarnih jedinica na godiSnjem nivou.

Osnovni dijelovi (tehnicke cjeline) unutar pogona su:

e proizvodna hala
e skladiste sirovina i gotovih proizvoda

Pomoc¢ni dijelovi postrojenja, koji omogucéavaju neprekidnost, odnosno kontinuietet proizvodnje
su:

e upravna zgrada sa izlozbeno - prodajnim salonom
e kotlovnica koja kao energent koristi ugalj
o skladiste uglja
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Tehnicki opis rada - rezime
Priprema sirovina

Proizvodnja kupaonih kada i tu$ kabina od sanitarnog akrilata i poliestera vrsi se postupkom
polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploce, punilo,
katalizator, roving konav i Co-ubrizgivac.

Akrilatna ploca, u specifikaciji odabranih dimenzija, prema dnevnom planu se doprema u pogon
za omeksSavanje. Poliesterska smola, u specifikaciji bez sadrzaja vode, doprema se do primarne
mijesalice, gdje se vrSi njena homogenizacija. Co — ubrizgivac, u specfikaciji, doprema se do
primarne mijesalice.

Punilo — kreda u specifikaciji, sa max. sadrzajem vode do 0,1%, priprema se za mijeSanje.
Katalizator, u specifikaciji, doprema se do masine IPS — 15. Roving konac, u specifikaciji,
doprema se do kabine za roving konac. Priprema odabranog pigmenta.

Izvodenje procesa

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvata tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim
tehnoloskim fazama i na opremi kako je definisana tehnoloskim projektom. Proces proizvodnje se
odvija na sljedeci nacin:

e Kalup za odabrani asortiman kade se pri¢vrsti na mobilnu metalnu konstrukciju.
Konstrukcija se postavlja na platformu ispred elektricne peci.

e Izrada akrilatne ljuske: akrilatna ploca se omeksa na elektricnoj peci na temperaturi 140-
170°C u vremenu 10-112 minuta. Omeksana ploca se stavlja na kalup za izabrani asortiman
kade. Ploca se oblikuje na kalupu, ohladi i skine.

e Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar-
primarnu mjesalicu I.

e Priprema katalizatora: katalizator MEKP — metiletilketon peroksid se sipa u rezervoar
zapremine 5 dm® poluatomske masine za aplikaciju IPS -15.

e Priprema roving konca: roving konac se doprema u rolnama mase ca 20 kg do masSine za
aplikaciju, na koju se spaja upredanjem.

e NanoSenje poliesterske smole, rovinga i katalizatora na akrilatnu ljusku i mehanicko
ojacavanje: ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na automatskom nanoSenju
poliesterske mase, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku preko ,,pistolja“.

¢ NanosSenje svih komponenti vrsi se pod pritiskom 6-9 bara, kojeg stvara kompresor zraka.
Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od veliCine i dizajna kade. Zbog emisije stirena
u radnu atmosferu i mogucénosti stvaranja eksplozivne smjese svi elektri¢ni uredaji u ovom
pogonu su izvedeni u protiv-eksplozivnoj zastiti ,,EX“ odnosno ,,S izvedbi.

e Zavrsno dotjerivanje proizvoda : budud¢i da je roving konac sjeCen, stavljeni nanos smjese
poliesterske smole, rovinga i katalizatora je ,,Cupav‘ sa puno vazdusnih Supljina.
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Da bi se dobio kompaktan nanos vr$i se valjanje nanesene mase ru¢nim valjcima uz
osnovnu strukturu ljuske ¢ime se dobija zavrsna glatka povrSina faza.

Susenje: proces suSenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u
komornoj su$nici na temperaturi od 40° C u vremenu od dva sata.

Mehanicka obrada: gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova obrada
podrazumjeva sljedece operacije: busenje rupa i obradivanje prirubnica i rupa za zatvarace-
brtvila.

Kontrola kada: zavr$na faza tehnickog postupka je vizuelna kontrola i pregled kada u
smislu provjere mehanickih osobina, izgleda, kvaliteta i namaza i boje. Nakon ispunjenja
svih ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaze u skladiste ili odvozi na mjesto
upotrebe-montazu.

Provjetravanje i otprasivanje: tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim
tehnoloskim operacijama pracena je emisijama stirena i prasine u radnu sredinu.

Zbog ovih emisija hemijskih i mehanickih zagadivaca u radnu sredinu, kao i zbog zastite
zivotne sredine, predviden je sistem za provjetravanje i otpraSivanje zagadenog vazduha,
prije nego isti napusti prostor.

U tu svrhu izgraden je sistem za odsis zagadenog zraka radne sredine uz obavezno
uklanjanje hemijskog zagadivaca iz otpadnog zraka.

Najefikasniji nacin uklanjaja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagadivaca iz
otpadnog vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju.

Uklanjanje mehanickih onecis¢enja (praSine) iz otpadnog vazduha je rijeSeno
precis¢avanjem vazduha zasi¢enog lebde¢im Cesticama u ciklonu.

Opis osnovnih i pomo¢nih sirovina, ostalih supstanci i energije koja se koristi ili

koju proizvodi postrojenje  -rezime

Osnovne sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje su :

Poliesterske smole

Akrilatne ploce ( ploca od polimetilakrilata)
Punilo (kreda CaCOs3 i Al-prah)

Katalizator (metiletilketon peroksid )
Roving konac (2400-P224)

CO-ubrzivac

Bojani pigment

Rasvarac (stiren, aceton)

Pomoc¢ne sirovine.

Aktivni ugalj

Poliesterske smole

Komponenta koja ima najvece ucesce kao sirovina u tehnoloskom procesu tvornice za proizvodnju
sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera.
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Za ovu vrstu smola je karakteristicno da je poliesterska smola sastavljena od dvije osnovne
komponente od kojih je jedna linearan poliester dobiven iz glikola i neke dvobazne kiseline, a
druga je vinilni monomer u kojem je prva komponenta rastvorena i sa kojom se moze
kopolimerizovati. Ovako pripremljen sirup se najcesce naziva poliesterska smola.

Stiren takoder ima veliku mo¢ rastvaranja poliestera, a industrijski proizvodi sadrze 30-40%
stirena. Stiren je bezbojna, lakozapaljiva bezbojna tekucina koja se u tehnickom procesu
proizvodnje tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera koristi kao
rastvarac.

Akrilatne ploce (ploca od polimetilakrilata)

Polimetil akrilat, u trziSnim uslovima sastoji se iz 96,7 % metilmetakrilata,1,96% etilakrilata i
0,196 % stearinske kiseline, a predstavlja goriv kristalni produkt u obliku granula, bijele boje.

U uslovima tehnologije tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera, ova
materija se dobiva kao poluproizvod u obliku ploca, razli¢itih dimenzija, koje se uvode u tehnicki
proces preko peci za omekSavanje akrilatnih ploca, a potom se po sistemu kako je opisano u
Tehni¢kom procesu, vrsi dalji tehnicki tretman istih sve dok se nanoSenjem roving konca i drugim
dodacima ova materija ne dovede u stanje nezapaljivih materija, kakvi su gotovi proizvodi
kupaonih i tus kada.

Metiletilketon peroksid — mekp (katalizator)

Metiletilketon peroksid je bezbojna tekuéina, koja se u Tehnickom procesu tvornice sanitarnih
roba na bazi akrilata i poliestera koristi kao katalizator uc¢vrscivaé. U proizvodnoj hali tvornice
ove materije se moze nalaziti max. pet litara koliko sadrzi rezervoar poluautomatske masine.

Aceton
Aceton je bezbojna lakozapaljiva tekuéina karakteristicnog mirisa, koja se u tvornici za
proizvodnju sanitarnih roba na baz akrilata i poliestera koristi kao rastvarac.

Pomocne sirovine (aktivni ugalj)

Aktivni ugalj se koristi kao adsorpciono sredstvo u adsorberu, koje na sebe veze stiren, ¢ime se
vrsi preCis¢avanje vazduha koji se ispusta u atmosferu. Gasni adsorber je pakovan u visini od 0,78
m sa aktivnim ugljem.

Snadbijevanje vodom

Snadbijevanje sanitarnom vodom rjeSeno je spajanjem na postoje¢i lokalni vodovod preko
vodomjernog okna. Voda se tro$i samo za sanitarne potrebe, ona ne ucestvuje u proizvodnom
procesu kao sirovina tako da se ne izrazava potro$nja vode po jedinici proizvoda.
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Snadbijevanje energijom

Fabrika za proizvodnju kupaonih kada i tu§ kabina ,,Hidr-stil“ d.o.o. Brcko se snabdijeva
elektricnom energijom preko prikljucka na lokalnu elektrodistributivnu mrezu.

U tu svrhu na lokaciji na kojoj se nalazi fabrika je izgradena slobodno stojeca trafo stanica.

Godisnja potrosnja elektri¢ne energije iznosi oko 92 000 kWh. Potrosnja elektri¢ne energije po
jedinici proizvoda je oko 7 kWh.

Opis izvora emisija iz postrojenja-rezime

Osnovna mjesta zagadenja, izvori emisija i oblik zagadenja koja su vezana za predmetnu fabriku
su:

Mjesta zagadenja:

- proizvodna hala
- objekat kotlovnice
- krug pogona (radno-manipulativne povrsine)
- mjesta odlaganja ¢vrstog otpada
Izvori emisija:
- sredstva rada
- sistemi industrijske ventilacije pogona, odvod gasova sagorijevanja iz kotlovnice
- sredstva za transport materijala, radne masine i mehanizacija
- sistem odvodnje otpadnih sanitarnih voda
- motorna vozila

Osnovna zagadenja koja se javljaju kao rezultat odvijanja tehnoloskih procesa u krugu pogona
,,Hidra-stil* d.d. su:

- produkcija otpada

- emisije otpadnih gasova

- emisije buke

- produkcija otpadnih sanitarnih voda

Izvori emisija u vazduh
Kao mjesta emisija u vazduh su oznaceni:

e Proizvodna hala
e Kotlovnica
e Manipulativna povrsSina

Prilikom odvijanja proizvodnog procesa, do izdvajanja opasnih materija u prostor radne atmosfere,
a samim tim 1 u zivotnu sredinu preko sistema ventilacije, moze do¢i u slijede¢im fazama
tehni¢kog procesa:

e Prilikom doziranja komponenti u mjesalice,
e Prilikom praznjenja mjesalica i transporta mjesavine koji se ostvaruje pomocu masine za
nanosenje poliesterskih smola,
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e U procesu nanoSenja roving konca i poliesterske smole, odnosno pri ojacavanju akrilnih
ploca u komori namjenjenoj za ove svrhe,

e U procesu zavrsnih dotjerivanja proizvoda,

e Prilikom suSenja proizvoda koji se ostvaruju u indirektnoj susari komornog tipa.

1z kotlovnice dolazi do emisije polutanata u dimnim gasovima, prilikom sagorijevanja uglja koji
se koristi kao energent.

Kotlovnica sluZzi za zagrijavanje proizvodne hale i u pogonu je tri do Cetiri mjeseca godiSnje.

Produkcija otpada

Otpad koji se produkuje prilikom rada pogona u skladu sa Pravilnikom o kategorijama otpada sa
listama je:

- komunalni otpad — Sifra: 20 03 01

- otpadna ambalaza od papira i kartona — Sifra: 15 01 01

- otpadna ambalaza od plastike - Sifra: 10 01 02

- tehnoloski otpad, organski otpad koji nije naveden pod 16 03 05 — Sifra: 16 03 06

- istroSeni aktivni ugljen od ¢iS¢enja otpadnog gasa — Sifra: 19 01 10*

- §ljaka sa resetki lozista, Sljakai prasina iz kotlova — Sifra: 10 01 01

Ostala zagadenja i emisije koje se javljaju u toku proizvodnog procesa

Otpadna voda koja se produkuje prilikom rada pogona je otpadna sanitarna voda koja se ispusta u
sistem javne kanalizacije.

Do emisija Stetnih gasova dolazi i iz motornih vozila koja saobracaju na manipulativnim
povrSinama u pogonu.

Opis izvora emisija, priroda i koli¢ina emisija iz pogona, kao i identifikacija
znacajnih uticaja na zivotnu sredinu-rezime
U ovom poglavlju analizirani su izvori emisija i otpadni tokovi u predmetnoj pogonu za

proizvodnju kupaonih kada od sanitarnog akrila ,,Hidra-Stil* sa aspekta identifikacije mogucih
uticaja na zivotnu sredinu i procjenu njihovog znacaja.

Pri tome su sagledani negativni utjecaji na sve komponente okolisa: vazduh, vodu, zemljiste, te
specificni uticaji koji proizilaze iz karakteristika tehnoloSkog procesa proizvodnje.

Analizom tehnoloskog procesa i radnih aktivnosti utvrdena su mjesta nastanka emisija i otpadnih
tokova, koji mogu negativno uticati na okoli§ na predmetnoj lokaciji.

Od emisija u zivotnu sredinu iz predmetne pogona proizvodnju kupaonih kada i tu§ kabina,
utvrdeno je da se radi o:

- emisijama otpadnih gasova i prasine iz proizvodnog procesa

- otpadnih gasova iz kotlovnice

- produkcije ¢vrstog otpada iz proizvodnog procesa

- otpadnih sanitarnih voda
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- produkcije komunalnog otpada
- buke

Nivoi emisija i negativni uticaji na zivotnu srdinu u mnogome zavise o provodenju adekvatnih
mjera za sprecavanje ili smanjenje emisija u okoli§, kao i mjera zastite okolisa.

Identifikacija mogucih zagadenja od pogona za proizvodnju kupaonih kada i tu$ kabina, porijeklo
i mjere intervencije date su u tabeli 12.1.

Tabela 12.1. Identifikacija mogucih zagadenja od rada pogona ,, Hidra-Stil “

Oblici zagadenja Porijeklo Moguce intervencije
dElmmlrSlJIJa elr(s)llnova (e dim iz Prisustvo ¢adi i nesagorivih gasova | Regulacija sagorijevanja
Buka Pojedini uredaji i masine Zvucna} I.ZOIaCU a, regulacija

saobracaja
Emisija stirena i drugih Nefunkcionalnost adsorbera sa OdrZavanje adsorbensa u
zagadivaca u vazduh aktivnim ugljem kao adsorbensom | ispravnom stanju
Izbacivanje CO i CO, Lose sagorijevanje Regulacija sagorijevanja
Izbacivanje SO, i SO; Sumpor u uglju Izbor vrste uglja
Izbacivanje NO i NO; Otvoreni plamen Regulacija sagorijevanja
Neadekvatno zbrinjavanje i Adekvatan tretman i skladistenje
skladiStenje otpada otpada
. cy Neadekvatno skladiStenje Adekvatno skladiStenje i
Zagadenje zemljista . . . o . L
poliesterskih smola i razredivaca manipulacija sirovinama
Akcidentno izlijevanje Upotreba adsorbensa za suvo

poliesterskih smola i razrjedivaca ¢is¢enje zemljista
Neadekvatno zbrinjavanje i
skladiStenje otpada

Neadekvatno skladistenje
poliesterskih smola i razredivaca
Akcidentno izlijevanje
poliesterskih smola i razrjedivaca
Komunalni otpad, otpad iz procesa
Cvrsti otpaci proizvodnje, otpadni aktivni ugalj,
Sljaka i pepeo iz kotlovnice

Pare stirena koje nastaju u
tehnoloskom procesu kao
monomerna komponenta pri izradi

Adekvatan tretman i skladistenje
otpada

Adekvatno skladiStenje i
manipulacija sirovinama

Zagadenje voda

Adekvatan sistem sakupljanja i
tretmana otpada

poliesterskih proizvoda. Potpuna funkcionalnost sistema
Pare katalizatora (MEKP-a), za odsis vazduha iz proizvodne

Uticaj na zdravlje ljudi dimetilketon (aceton) koji se koristi | hale i adsorbera i ciklona za
kao rastvarac, posebno za ¢iséenje | preciS¢avanje vazduha iz
opreme. proizvodne hale

Prasina koja se produkuje u fazi
konac¢nog oblikovanja proizvoda na
horizontalnoj kruznoj pili.

Izgled postrojenja, kretanje teskih
Vizuelna zagadenja vozila u krugu pogona, prasina na
zelenoj povrsini

Poduzimanje mjera u cilju
ocuvanja pejzaznih vrijednosti
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Opis predlozenih mjera, tehnologija 1 drugih tehnika spre€avanja, ili ukoliko to nije
moguce, smanjenje emisija iz pogona - rezime

Uspjesnost svakog rjeSenja u cilju zaStite zivotne sredine obuhvata potpuno analiziranje i
definisanje svih kategorija negativnih uticaja. U tom smislu se uvijek kao prioritet postavlja
obaveza o njihovom definisanju u odnosu na osnovne prirodne faktore: vodu, vazduh, tlo, flora,
fauna i pejzaz.

U smislu navedenih cinjenica, u prethodnim poglavljima izvrSena je identifikacija znacajnih
uticaja tehnoloSkog proces proizvodnje akrilnih kada i tu§ kabina u pogonu ,,Hidra-Stil* d.o.o.
Brcko, njihovo porijeklo i moguce djelovanje (intervencije) u smislu poboljsanja.

Mogu¢i uticaji od predmetne pogona mogu pojaviti kao rezultat nepropisne dispozicije
produkovanog otpadnog materijala (otpad iz proizvodnog procesa, komunalni otpad, otpad aktivni
ugalj, otpadna ambalaZza, Sljaka i pepeo), neodrzavanja i nefunkcionalnosti uredaja koji sluze za
precisc¢avanje otpadnih gasova, nepropisnog skladistenja i rukovanja sa hemisjskim supstancama
koje se koriste u proizvodnom procesu rada, kao i tehni¢ke neispravnosti sistema za sagorijevanje.

S toga svi analizirani uticaji (zagadenja), po koli¢ini i intenzitetu, ukoliko se ne tretiraju na
adekvatan nacin u odredenim uslovima mogu dati nepovoljnu sliku o predmetnoj pogonu.

Tabela 12.2. Osnovni oblici mogucih uticaja i mjere za smanjenje negativnih uticaja iz pogona
,Hidra-Stil*“ d.o.o. Brcko

upotrebljene ambalaze
Neadekvatno skladistenje
komunalnog otpada
Akcidentno izlijevanje
poliesterskih smola i >
razrjedivaca

Uticaji Porijeklo Mjere za smanjenje
» Prikljuéak na javnu kanalizacionu
mrezu
» Manipulativne povrsine je potrebno
» Otpadna sanitarna voda asfaltirati i izgraditi kanale za
» Oborinska voda sa sakupljanje i odvodenje vode sa
manipulativnih povrSina manipulativnih povrsina
» Neadekvatno skladistenje » Poliestersku smolu i razrjedivaé
poliesterskih smola i skladistiti na ekoloski prihvatljiv
razredivaca nacin, prema upustvima proizvodaca
» Neadekvatno odbacivanje » Otpad iz procesa proizvodnje
otpada iz procesa skladistiti na odredenom dijelu
Uticaj na proizvodnje lokacije koja mora biti
povrsinske i Neadekvatno skladistenje vodonepropusna i ogradena
podzemne vode otpadnog aktivnog uglja, » Aktivni ugalj skladistiti posebno u
pepela i Sljake metalni kontejner zatvorenog tipa
Neadekvatno odbacivanje » Pepeo i §ljaku iz kotlovnice skladistiti

u namjenske kontejnere zatvorenog
tipa, zajedno sa komunalnim otpadom
do preuzimanja od strane nadlezne
komunalne sluzbe

Sav otpad koji se trenutno nalazi na
lokaciji, a koji nije adekvatno
uskladisten potrebno je ukloniti u
saradnji sa ovlaStenim operatorom za
upravljanje otpadom

Uticaji na
zemljiste

Akcidenti u slucaju
izlijevanja poliesterskih
smola i razredivaca

Nabaviti adekvatno adsorpciono
sredstvo za suvo CiS¢enje zemljista
Otpad iz procesa proizvodnje
skladistiti na odredenom dijelu
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Oborinske vode sa lokacije koja mora biti
manipulativnih povrSina vodonepropusna i ogradena
Neadekvatno skladistenje » Aktivni ugalj skladistiti posebno u
poliesterskih smola i metalne kontejnere zatvorenog tipa
razredivaca koji se koriste » Pepeo i §ljaku iz kotlovnice skladistiti
kao sirovina u proizvodnji u namjenske kontejnere zatvorenog
Neadekvatno skladiStenje tipa, zajedno sa komunalnim otpadom
otpadnog aktivnog uglja, do preuzimanja od strane nadlezne
pepela i Sljake komunalne sluzbe
Nekontrolisano » Sav otpad koji se trenutno nalazi na
odbacivanje upotrebljene lokaciji, a koji nije adekvatno
ambalaze uskladisten potrebno je ukloniti u
Neadekvatno skladistenje saradnji sa ovlaStenim operatorom za
komunalnog otpada upravljanje otpadom
» Redovno obavljati servisiranje i
odrzavanje u ispravnom i
funkcionalnom stanju sisteme za odsis
Otpadni gasovi koji Vazduha'lz prplzvodnog pogona
. S .. » Svake tri godine obavljati periodi¢ne
nastaju prilikom odvijanja . .
o preglede opreme i uredaja za rad
tehnoloskog procesa . . .
Le T ” shodno zakonskim normama iz oblasti
Podizanje i Sirenje prasine o S 5
. . za§tite na radu i zastite od pozara
sa manipulativnog platoa s . S
o . . . » Precis¢avanje vazduha — eliminisanje
Uticaj na Emisije otpadnih gasova iz :
) . otpadnih gasova u adsorberu sa
kvalitet kotlovnice o )
ST aktivnim ugljem kao adsorbensom
vazduha Podizanje i Sirenje N . . . .
er . » Odrzavanje funkcionalnosti kotlovnice
lebdeéih Cestica pepela i . o .
o . .. koja koristi ugalj kao energent
Sljake usljed njihovog ; L -
N » Upotreba uglja sa niskim sadrzajem
neadekvatnog skladistenja
Izduvni gasovi iz motora sumpora
. . » Zabrana spaljivanja otpadnog aktivnog
transportnih vozila . .
uglja u kotlovnici
» Redovan monitoring koncentracije
polutanata u otpadnim gasovima koji
se ispustaju u atmosferu

Opis mjera za sprecavanje produkcije i za povrat korisnog materijala iz otpada koji
produkuje postrojenje - rezime

Sa stanovi$ta upotrebe sirovina i energije i njihovo svodenje na minimum, kao i za povrat korisnog
materijala iz otpada koji se produkuje u pogonu za proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina
preduzeca ,,Hidra — Stil“ d.o.o. Brcko, potrebno je sprovoditi sljedeé¢e mjere:

» Kkoristiti najbolje resurse (sirovine).

» sprovodi najbolju organizacija rada u svih faza tehnoloskog procesa kako bi se uticalo na
ukupnu koli¢inu otpadnog materijala, kako po sastavu tako i po vrsti, ¢ime se obezbjeduje
najbolja i najracionalnija potrosnja sirovina, a $to se vidi kroz kvalitet proizvoda.

» Najbolje svjetske tehnologije ove vrste podrazumjevaju iste ili sli¢ne procese sa veéim
stepenom automatizacije, Sto implicira da je predmetno postrojenje potpuno racionalno u

pogledu potro$nje osnovnih sirovina na datom tehnoloskom kapacitetu.
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» Instalisana oprema je jo$ uvijek u optimalnom stanju §to garantuje i obezbjeduje racionalnu
potros$nju osnovnih sirovina, pouzdan rad, a samim tim smanjuje mogucénosti pojave otpada
i Stetnih emisija.

» Potrebno je preduzeti aktivnosti da se svi otpadni materijali koji se mogu ponovo iskoristit,
kao $to je to prasina koja se kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori, vraca
u tehnoloski proces u sekundarnu mjesalicu 11, gdje sluzi kao punilo uz kalcijev karbonat.

» Ostali otpad potrebno je razvrstati po kategorijama i vrstama shodno Pravilniku o
kategorijama otpada sa listama (Sluzbene novine BD broj: 32/06).

» Otpad koji ima vrijednost kao sekundarna sirovina predati ovlastenim operaterima za
upravljanje tom vrstom otpada

» Opasni otpad zbrinuti od strane ovlaStenog operatera za zbrinjavanje opasnog otpada s
kojim Investitor ima potpisan ugovor (Kemis-BH d.o.0. Lukavac)

» Ostali otpad deponovati na gradsku deponiju komunalnog otpada u saradnji sa firmom
ovlastenom za pruzanje usluga prikupljanja i odvoza smeca s kojom investitor ima potpisan

ugovor (JP ,,Komunalno Br¢ko* d.o.o. Br¢ko distrikt BiH).

Opis planiranih mjera za smanjenje emisija 1 opis planiranog monitoringa - rezime

U cilju uspostavljanja kontinuiranog pracenja stanja Zivotne sredine, te eventualnih negativnih
uticaja eksploatacije predmetnog postrojenja za proizvodnju akrilnih kada i tus kabina, potrebno
je preduzimati sve neophodne mjere zastite, te vrsiti permanentan monitoring osnovnih elemenata
zivotne sredine po unaprijed definisanoj metodologiji.

Sve aktivnosti plana monitoringa moraju biti sprovedena u skladu sa zahtjevima zakonskih
propisa.
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Tabela 11.3. Monitoring plan za fabriku ,, Hidra — Stil“ d.o.o. Brcko

Razlog
: .. . zbog Cega
Predmet Parametri koji Mjesto Vrijeme 1 se visi
monitoring se posmataiu vrsenja nacin vrSenja monitorin Odgovornost
a p ! monitoringa | monitoringa £
odredenog
parametra
Imisije
polutanata u Da se
okviru Imisije po utvrdi
poslovne nalogu uticaj
parcele ekoloskog predmetno
Koncentracija . inspektora & . y
CO. CO,. NO Emisije u postrojenja | [zvodac/firma
NO, S O, o > | zrak iz Emisije na zivotnu | ovlaStena za
1eb5ééih S stacionarnog | polutanata sredinu i monitoring
Monitoring Sestica i drugih izvora — jednom susjedne vazduha
vazduha saca du'uéihg emisija godisnje ili objekte
sacly polutanata po nalogu stanovanja | Nadzor/investitor
materija u . . . o -
vazduh na naizlazuiz | inspektora -ekoloski
lokaciii dimovodnog Da se inzinjer
) kanala Koncentracij | utvrdi
postrojenja | e stirena po | stepen
kotlovnice nalogu efikasnosti
Mjerenje inspektora gasnog
koncentracij adsorbera
e stirena
Utvrdivanj
e
Ekvivalentni ugrozenosti | Izvodac/firma
o nivo buke zivotne akreditovana za
Monitoring v s Na lokaciji | Po nalogu . . o
buke Statisticki pogona inspektora sredine mjerenje nivoa
percentil Lo, i bukom koja | buke u zivotnu
Lio% se stvara sredinu
pri radu
pogona
Samo u
. slucaju < .
Na mjestu A . Izvodac/ovlasten
L . akcidentalnih
o gdje je doslo | . .. a firma
Monitoring . situacija- O I
C . do akcidenta | . .. . Utvrdivanj | ispitivanje
zemljista | Fizicko izlijevanja .
o Na lokaciji . . € kvaliteta
hemijski . polimernih . . vy s
L . pogona i e ugrozenosti | zemljista i vode
Monitoring | parametri van smola ili Sivotne
kvaliteta | zemljista i vode . razredivaca . )
vode lokacije i e | sredine Nadzor:
8rijeka . Investitor/ekolosi
njihovog A
Sava) . inzinjer
dospjeca u
vodotoke
Zahtjev za izdavanje ekoloske dozvole Stranica 44




Rudarski institut d.o.o.. Tuzla

Pored navedenog monitoring plana koji je planiran za predmetni pogon, u cilju potpunije zastite
zivotne sredine i kontinuiranog prac¢enja stanja na ovom lokalitetu, potrebno je sprovoditi i ostale
mjere i aktivnosti planirane za monitoring proizvodnje, nastanka otpada i nastale emisije.

12. PRILOZI

1. Izvod iz prostorno planske dokumentacije

2. Kopija katastarskog plana

3. RjeSenje kojim se daje vodoprivredna dozvola d.d. ,,Hidra Stil* iz Brékog za izgradeni
proizvodni skladi$ni objekat u Brcko Distriktu BiH (broj: UP-1-24-000163/24) izdato od
Vlada Brcko Distrikta, Odjel za poljoprivredu, Sumarstvo i vodoprivredu-vodno
gospodarstvo

4. RjeSenje kojim se utvrduje da za proizvodni pogon za proizvodnju kupaonih kada,
umivaonika i tus kabina od sanitarnog akrila pravnog lica ,,Hidra Stil* d.o.o. Br¢ko distrikt
nije potrebna procjena uticaja na okoli§ putem izrade Studije uticaja na okolis$ i kojim se
nalaze izrada Zahtjeva za izdavanje ekoloske dozvole, izdato od Odjeljenja za prostorno
planiranje i imovinsko pravne poslove Brcko distrikta.

5. RjeSenje o revidovanoj ekoloskoj dozvoli (UP-1-22-001725/19 od 06.11.2019.godine)
izdato od Odjeljenja za prostorno planiranje i imovinsko pravne poslove Brcko distrikta

6. Plan upravljanja otpadom u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od

sanitarnog akrila preduzeéa ,,Hidra Stil“ d.o.o. Bréko distrikt
a. Ugovor o skupljanju, skladiStenju i zbrinjavanju opasnog otpada potpisan sa
,, KEMIS-BH* d.0.0. Lukavac
b. Ugovor o pruzanju usluga prikupljanja i odvoza smeca potpisan sa JKP
,, Komunalno Br¢ko* d.o.o. Br¢ko Distrikt BiH

c. RjeSenje o imenovanoj osobi za upravljanje otpadom

Izvjestaji o monitoringu:

1.

2.
3.

Izvjestaj o rezultatima mjerenja emisija dimnih plinova iz postrojenja kotlovnice za
centralno grijanje u objektu preduzeca ,,Hidra Stil* d.d. Br¢ko (2025.godina)

Izvjestaj o mjerenju nivoa buke u okolis (2025.godina)

Izvjestaj o rezultatima mjerenja koncentracije otpadnog gasa iz skrubera u atmosferu

preduzeca ,,Hidra Stil“ d.o.0. Br¢ko (2025.godina).
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BPYKO IUHCTPHKT BRCKO DISTRIKT
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ODJEL ZA PROSTORNO PLANIRANJE

OAJEIBEILE 3A TIPOCTOPHO TLIAHWPAIGE
H UMOBHHCKO ITPABHE ITOCJIOBE 1 IMOVINSKO PRAVNE POSLOVE

BYAERAP MuPA 1. 76100 Beuko AnCTeERT BuX www.bdcentral.net BULEVAR MirRA 1. 76100 BRrRCKO DistikT BiH
TENEQON: 049 240 B17. dAKC: 049 240 691, ’ ' TELEFON: 049 240 817. Faks: 049 240 691,

Broj predmeta: UP-1-22-001725/19

Broj akta: 06-11160D-006/19 E-r' ﬂp‘_}

Datum, 6.11.2019. godine
Mjesto, Breko

Odjeljenje-Odjel za prostorno planiranje i imovinsko-pravne poslove Vlade Bréko distrikta BiH,
rjeSavaju¢i po zahtjevu za izdavanje revidovane ekoloske dozvole preduzeéu za proizvodnju kupaonih
kada i tu$ kabina od sanitarnog akrilata i poliestera “Hidra stil“ d.d. Bréko distrikt BiH na osnovu
¢lana 21 Zakona o javnoj upravi Bréko distrikta BiH, (,,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH* broj:
19/07 i 2/08), ¢lana 65 Zakona o zastiti Zivotne sredine Breko distrikta (,,Sluzbeni glasnik Bré&ko
distrikta“, broj: 24/04, 1/05, 19/07 i 09/09) i ¢lana 187 Zakona o upravnom postupku Bréko distrikta
BiH - pre¢idéeni tekst (,,Sluzbeni glasnik Breko distrikta BiH*, broj: 48/11), donosi:

RJESENJE

I 1Izdaje se revidovana ekolofka dozvola preduzedu “Hidra stil“ d.d. Bréko distrikt BiH za
proizvodnju kupaonih kada i tu$ kabina od sanitarnog akrilata i poliestera, izgradenom na dijelu
zemljiSta oznaCenom kao k.¢. broj: 2174/1 i 2174/2 k.o. Bréko 1, kome po zemlji§no-knjiznom stanju
odgovaraju parcele broj . 1043/4 i 104/12, u Bréko distriktu BiH.

II Pogoni i postrojenja za koji se izdaje ekoloSka dozvola

1) Proizvodna hala dimenzija: 52 x 11m.

2) Skladiste sirovina i gotovih proizvoda dimenzija 76 x 11 m.
3) Kotlovnica na ugalj.

4) Skladiste uglja.

5) Upravna zgrada sa izloZbeno-prodajnim salonom.

III Opis aktivnosti za koje se izdaje ekolo§ka dozvola

Osnovna djelatnost preduzeca je proizvodnja kupaonih kada i tu§ kabina od sanitarnog akrilata i
poliestera, a koja se vrSi postupkom polimerizacije armirane smole na akrilatnoj ljusci. Proces
proizvodnje sanitarne i drugih roba na bazi akrila i poliestera se mo¥e podijeliti u tri osnovne faze:

* Priprema sirovina.
* Jzrada proizvoda.
* Finalna obrada gotovog proizvoda.

Svaka od tehnoloskih faza je nezavisna i kvalitet konaénog proizvoda je direktno zavisna o
tretmanu u svakoj fazi tehnoloskog procesa.

Kompletan tehnoloski proces je poluautomatskog tipa. Postupak se izvodi u objektu koji &ini
tehnolosku cjelinu i sastoji se od sljedeéih prostorija:
¢ Hala I za oblikovanje akrilnih plo¢a.
¢ Hala IT sa opremom za ojacavanje, zavr$no dotjerivanje, susenje i obrezivanje akrilatnih
proizvoda.
¢ Hala III za montaZu, pakovanje i skladistenje gotovih proizvoda.
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Priprema sirovina
Proizvodnja kupaonih kada i tu§ kabina od sanitarnog akrilata i poliestera vr8i se postupkom
polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.
Priprema sirovina se sastoji iz sljedecih tehnoloskih operacija:
- Izrada akrilne ljuske.
- Priprema nezasic¢ene poliesterske smole.
- Priprema katalizatora.- Priprema roving konca.
- Priprema mehanickih ojadivaca.
Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploce, punilo,
katalizator, roving konac i Co-ubrizgivac.
Akrilatna ploca, u specifikaciji odabranih dimenzija, prema dnevnom planu se doprema u pogon za
omeksavanje. Priprema poliesterske smole se vr$i u hali II. Poliesterska smola, u specifikaciji bez
sadrZaja vode, doprema se do primarne mijesalice, gdje se vrsi njena homogenizacija. Co — ubrizgivac,
u specfikaciji, doprema se do primarne mijesalice. Punilo — kreda u specifikaciji, sa max. sadrzajem
vode do 0,1%, priprema se za mijesanje.
Priprema katalizatora — katalizator, metiletilketon - peroksid (MEKP), se iz orginalnog pakovanja sipa
u rezervoar masine za nanoSenje poliesterske mase na akrilnu. ljusku IPS-15, zapremine 5 dm’.
Koli¢ina katalizatora koji se dodaje poliesterskoj masi zavisi od vanjske temperature. Priprema
katalizatora se vr§i u hali IL
Priprema roving konca — orginalna rolna roving konca, koji predstavlja viSenitno stakleno
vlakno, prosje¢ne debljine jedne niti oko 9 um, se doprema do masine IPS-15 i upli¢e u masinu prema
uputstvima proizvodaca. Masa jedne rolne roving konca iznosi oko 20 kg. Priprema roving konca se
vr$i u hali II. Kod pripreme roving konca treba obezbjediti stabilne uslove u pogledu vlaznosti i
temperature.
Priprema mehanickih ojadivata — mehanicki ojacivali predstavljaju ploCe od iverice, debljine
12 do 16 mm. Plo¢e su odrezane prema dimenziji kade, na koje se stavljaju. Funkcija ovih ojacivaca je
postizanje vece &vrstoée kade na mjestima koja su izloZena maksimalnim naprezanjima, dakle na dnu
kade. Mehanicki oja€ivadi se nanose na roving, a preko njih ide namaz. Priprema mehanickih
ojacivaca se vrsi u hali II u stolarskoj radionici.

1. Sirovine (ukljucujudi vodu i energiju) koje se koriste u procesu proizvodnje
Snabdijevanje sanitarnom vodom rije$eno je priklju¢kom na postojeci gradski vodovod.
Elektricna energija je obezbijedena iz lokalne elektroenergetske mreze. U cilju prikljucenja na
elektroenergetsku mreZu i nesmetanog snabdijevanja elektri¢cnom energijom u krugu fabrike izgradena
je ‘slobodnostojea trafo-stanica preko koje se osnovni proizvodni pogoni i pomo¢ni objekti
snabdijevaju elektri¢nom energijom. Elektriéni vodovi su podzemnog tipa.
Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje:
e poliesterske smole (Chromoplast A — 105 PE/1),
e akrilatne ploce (plo¢a od polimetilakrilata »Akripol«),
e punilo (kreda — CaCO3 i Al-prah),
o katalizator (metilketon peroksid MEKP),
¢ roving konac (2400-P224),
e CO-ubrzivag,
® bojani pigment,
e rastvara¢ (Stiren C¢HsCH=CH,, Aceton CH;COCH3)

Uz svaku isporuku sirovine koja se uvodi u tehnoloski proces proizvodnje, isporudilac je duzan
priloziti certifikat sirovine.



Pomoéne sirovine:
e Aktivni ugalj

2. Enmisije, uticaji koje objekat ima na Zivotnu sredinu

- Uticaji u toku redovne eksploatacije.
- Uticaji u akcidentnim (vanrednim) situacijama.
- Uticaji nakon prestanka rada.

2.1. Opis izvora emisija iz postrojenja
Osnovna mijesta zagadenja, izvori emisija i oblik zagadenja koja su vezana za predmetnu
fabriku ,,Hidra Stil*“ d.o.0. Bréko
Mjesta zagadenja:
- proizvodna hala,
- objekat kotlovnice,
- krug fabrike (radno-manipulativne povriine),
- mjesta odlaganja &vrstog otpada.

Izvori emisija:

- sredstva rada,

- sistemi industrijske ventilacije pogona, odvod gasova sagorijevanja iz kotlovnice,
- sredstva za transport materijala, radne masine i mehanizacija,

- sistem odvodnje otpadnih sanitarnih voda,

- motorna vozila.

Osnovna zagadenja koja se javljaju kao rezultat odvijanja tehnoloskih procesa u krugu fabrike
,.Hidra-stil* d.o.0.:

- produkcija otpada,

- emisije otpadnih gasova,

- emisije buke,

- produkcija otpadnih sanitarnih voda.

2.2. Uticaji u toku eksploatacije objekata

2.2.1. Zagadenje vazduha

Zagadenje vazduha na prostoru predmetne lokacije moZe biti iz proizvodne hale, kotlovnice i
manipulativnih pbvr§ina Tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim operacijama pracena je
emisijama stirena i prasine u radnu sredinu. Najveda 1zdvajanja navedenih zagadivaca u radnu sredinu
su faza nanosenja poliesterske smole, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku, faza suSenja
(izdvajanje stirena) i mehani¢ka obrada gotovog proizvoda (izdvajanje praSine).

Do izdvajanja opasnih materija u prostor radne atmosfere, a preko sistema ventilacije i u Zivotnu
sredinu, moze do¢i u slede¢im fazama tehnoloSkog procesa: -

- prilikom doziranja komponenti u mjesalice,

- prilikom praZnjenja mjeSalica i transporta mjeSavine koji se ostvaruje pomoéu maSine za
nanosenje poliesterskih smola,

- u procesu nanodenja roving konca i poliesterske smole, odnosno pri ojagavanju akrilnih plo¢a u
komori namijenjenoj za ove svrhe,

u procesu zavrsnih faza proizvoda,

- prilikom susenja proizvoda koji se ostvaruje u indirektnoj susari komornog tipa.



Iz kotlovnice dolazi do emisije polutanata u dimnim gasovima, prilikom sagorijevanja uglja koji
se koristi kao energent. Kotlovnica sluzi za zagrijavanje proizvodne hale, upravne zgrade i proizvodnju
energije za proces.

2.2.2. Zagadenje zemljiSta

Zagadenje zemljista na prostoru predmetne lokacije moZe se desiti od neadekvatnog odlaganja
otpada koji nastaje u toku procesa proizvodnje, a to je komunalni otpad, otpadna ambalaZa od plastike,
tehnoloski otpad, istroSeni aktivni ugalj od ¢iS¢enja otpadnog plina, $ljaka sa reSetki loziSta, Sljaka i
prasina iz kotlova.

2.2.3. Zagadenje voda (povrsinskih ili podzemnih)

Otpadna voda koja se produkuje prilikom rada fabrike je otpadna sanitarna voda koja se ispusta u
sistem javne kanalizacije. Zagadenja podzemnih i povrSinskih voda od neadekvatnog odlaganja otpada
na neasfaltiranoj podlozi, a uz to i ostali manipulativni prostor u krugu preduzeca je neasfaltiran, tako
da se oborinske vode ne odvode adekvatno.

2.24. Buka

Buka na prostoru lokacije se javlja prilikom rada fabrike. Izvori buke se uglavnom nalaze u
proizvodnom pogonima i to prvenstveno od rada kompresora, vakum pumpe i horizontalne kruzne
pile, te se radnici zaStitnim sredstvima mogu zastititi od istih. Sve aktivnosti se odvijaju u toku dana,
§to ima odredenu pogodnost radi ublaZavanja uticaja buke na okolinu noc¢u. Poveéanju nivoa buke
ucestvuju vozila, ventilacioni sistem, agregat i kotlovnica.

2.2.5. Vizuelni nedostaci, uticaj na biljni i Zivotinjski svijet, materijalna dobra i kulturno

naslijede

Vizuelni nedostaci se ogledaju u izgledu objekta, promjeni pejzaza i ambijenta.
Na podruéju lokacije nisu registrovane zastiene, endemi¢ne biljne i Zivotinjske vrste, niti posebne
prirodne vrijednosti koje je neophodno posebno §tititi od negativnih uticaja.
U bliZzoj okolini zahvata ne postoje objekti koji se mogu svrstati u kulturno naslijede i nisu utvrdene
zastiene gradevinske vrijednosti i druga dobra od posebnog materijalnog, kulturnog, istorijskog,
ekoloskog 1 ambijentalnog znacaja, tako da ova proizvodnja nema nikakvih negativnih uticaja na
materijalna dobra i kulturno naslijede.

2.3.- Uticaj u slucaju nesreée, akcidenta (vanredna situacija)

Ekoloski incidenti kod ovog postrojenja mogu se desiti u slucaju izlijevanja poliesterskih smola i
razredivaca na neobezbijedenim povrSinama, te se moraju preduzeti sve mjere opreza koje su
propisane i normativi vezani za skladistenje, nacin upotrebe kao i nacin odlaganja ambalaZe od istih.

2.4. Uticaj nakon prestanka rada postrojenja

Zagadenje zbog gubljenja prvobitne funkcije zemljista, naruSenog reljefa, zbog gubitka prvobitnog
ekosistema, kao i zbog moguéih ostataka objekata (krSa) ili nagomilanog otpada (smeéa). Promjena
djelatnosti na povrsini gdje je bilo postrojenje moZe imati negativnog uticaja na Zivotnu sredinu.

IV Uslovi za zastitu vazduha, zemljista, voda, biljnog i Zivotinjskog svijeta

1. Opste mjere
,Hidra-stil“ d.d. Br¢ko distrikt BiH , duZzno je da tokom rada i prestanka rada objekta ispuni
sljedeée obaveze iz zaStite Zivotne sredine, tako da:

a) ne ugrozava niti ometa zdravlje ljudi i ne predstavlja nesnosnu/pretjeranu smetnju za ljude koji
Zive na podrudju uticaja postrojenja ili za okolinu zbog emisije supstanci, buke, mirisa, vibracija
ili toplote ili saobracaja iz objekta ili prema objektu;

b) preduzme sve odgovarajuée preventivne mjere, tako da se sprijeci zagadenje i da se ne
prouzrokuje znacajnije zagadenje;



¢) izbjegava produkciju otpada;

d) se energetski i prirodni resursi efikasno koriste;

e) se preduzimaju neophodne mjere za spreCavanje nesreéa/akcidenata i ograni¢avanje njihovih
posljedica;

f) se preduzimaju neophodne mjere nakon prestanka rada postrojenja da bi se izbjegao bilo kakav
rizik od zagadenja i da bi se lokacija na kojoj se postrojenje nalazi vratilo u zadovoljavajuce
stanje, $to znaci da su ispunjeni svi standardi kvaliteta Zivotne sredine koji su bitni za lokaciju
postrojenja naroc€ito oni koji se ti€u zastite zemljiSta i vode;

g) ukoliko dode do znadajnih promjena u radu objekta da obavijesti Odjeljenje za prostorno
planiranje i imovinsko- pravne poslove Vlade Bréko distrikta BiH.

2. Mjere zaStite Zivotne sredine u toku redovne eksplatacije objekata su
- Mjere za sprje€avanje i smanjenje emisija u vazduh.
- Mjere za sprje€avanje i smanjenje emisija u zemljiste.
- Mjere za sprjeCavanje i smanjenje emisija u vodu.
- Mijere za sprjecavanje i smanjenje nivoa buke.

......

2.1. Mjere za sprjefavanje i smanjenje emisija u vazduh

U skladu sa odredbama ,,Pravilnika o graniénim vrijednostima emisije zagadujuéih materija u
vazduh (,,Sluzbeni glasnik Br¢ko distrikta BiH*, broj: 30/06), svaki zagadiva¢ vazduha je duZan da
emisije zagadujucih materija i neprijatnih mirisa smanji na najmanju mogucu mjeru. Svaki izvor
emisije mora ispunjavati sljedece uslove:

- da se emisija zagadujucih materija ograni¢i i smanji na najmanju mogucu mjeru,

- da graniCne vrijednosti emisije ne mogu biti prekoradene i

- daemisija ne smije uticati na kvalitet vazduha iznad propisanih graniénih vrijednosti.
Kako je ve¢ naglaseno, za navedeni poslovni kompleks karakteristi¢ni su otpadni gasovi koji nastaju
prilikom odvijanja tehnoloSkog proseca, Sirenja prasine sa manipulativnog platoa, emisija otpadnih
gasova iz kotlovnice, Sirenje lebdecih Cestica pepela i Sljake i izduvni gasovi iz motora transportnih
vozila. Zato je neophodno vriiti periodiéni pregled, servisiranje i odrZavanje u ispravnom i
funkcionalnom stanju sistema za odsis vazduha iz proizvodnog pogona, predi§€avanje vazduha u
adsorberu sa aktivnim ugljem kao adsorbensom, odrZzavanjem funkcionalnosti kotlovnice koja koristi
ugalj kao energent, upotreba uglja sa niskim sadrZajem sumpora. Zabrana spaljivanja otpadnog
aktivnog uglja u kotlovnici.
Eliminaciju mehani¢kih oneciséenja (prasine), koja nastaje u procesu zavrine obrade kada, iz otpadnog
vazduha izvodi se uz primjenu ciklona kojim se praSina obara u spremnik, a pre¢i§¢en vazduh izlazi
napolje. Izdvojena prasina se odvodi u spremnike i ponovo koristi u istom tehnologkom procesu kao
punilo.

2.2. Mjere za sprecavanje i minimiziranje emisija u zemljiste
U svrhu zastite zemljiSta investitor je u stalnoj obavezi:

- stalno imati na zalihi adsorpciono sredstvo za suho ¢i$éenje zemljista,

- u narednom periodu obezbijediti vodonepropusnost odnosno asfaltiranje prostora za
privremeno odlaganje otpada iz procesa proizvodnje,

- istroSeni aktivni ugalj skladistiti posebno u metalni ili plasti¢ni kontejner zatvorenog tipa sa
natpisom vrste opasnog otpada u obezbijedenom prostoru do preuzimanja od strane ovlastene
institucije koja ima ovlastenje za zbrinjavanje ove vrste otpada, a sa kojom preduzeée mora
imati vaZeéi potpisan ugovor.

Prilikom obilaska proizvodnog pogona od strane sluZbenog lica Odjeljenja za prostorno planiranje,
uoceno je da prostor i nacin odlaganja otpada nije adekvatan, investitor je planirao do kraja 2019.



godine nabaviti adekvatno vezilo kojim ¢e, nagomilani otpad, sedmi¢no odvoziti na deponiju, u
vlastitom aranZmanu.

Vrditi preventivno redovnu zamjenu aktivnog uglja iz adsorbera (skrubera) opterecenog sa
gasovima iz proizvodnje.
Poliestersku smolu i razrediva¢ skladistiti na ekolo$ki ptihvatljiv nadin, prema upustvu proizvodaca,
kako ne bi doslo do akcidenta u slu¢aju izlijevanja poliesterskih smola i razredivaca.

2.3. Mijere za sprecavanje i smanjenje emisija u vodu

Redovno odrzavanje unutra$nje kanalizacione mreze sve do prikljucka u gradski kanalizacioni
kolektor u koji se ispustaju sanitarne i fekalne otpadne vode iz pogona i upravne zgrade preduzeca.
U narednom periodu potrebno je asfaltirati sve manipulativne povr§ine unutar kruga fabrike sa
sistemom za sakupljanje i odvodenje oborinskih voda sa manipulativnih povrsina.
Kontejneri za otpad moraju biti na vodonepropusnoj povrsini i dovoljne veliine za odredene vrste
otpada.

2.4. Mjere za sprecavanje i minimiziranje nivoa buke

Smanjenje nivoa buke ostvariti odrZzavanjem i remontom uredaja i druge tehnoloSke opreme i
smjestaj u zatvorene izolovane prostore, kao i sadnjom rastinja koje bi smanjilo intenzitet i uticaj buke.
Svi uredaji i maSine koje se koriste u preduzeéu, svojim radom mogu dovesti do povecanja buke u
neposrednom prostoru u kojem rade, te se zato radnicima moraju obezbijediti adekvatna li¢na zastitna
sredstva za zastitu od buke.

2.5. Mjere za sprefavanje i minimiziranje negativnog uticaja na pejzaZz i biljni i Zivotinjski
svijet
Nastaviti plansko hortikulturno uredenje i odrZavanje sa posebno odabranim vrstama drveca,
§iblja, grmlja i zeljastih biljaka, prema projektu vanjskog uredenja prostora. Na Sirem podrudju
lokacije nisu registrovane za$tiCene i endemiéne biljne i Zivotinjske vrste, niti posebne prirodne
vrijednosti koje je neophodno posebno $tititi od negativnih uticaja.

2.6. Mjere za sprecavanje i minimiziranje uticaja u sluc¢aju nesreée, akcidenta

Opasnost predstavlja eventualno prosipanje poliesterskih smola ili razredivada na zemljiste.U
sluéaju prosipanja poliesterskih smola ili razredivaéa koristiti kalcit koji u proizvodnji sluzi kao punilo
ili piljevinu, a koja se kasnije tretira kao opasan otpad.
U sluéaju prosipanja ulja ili nafte, povriinu posuti adsorbensom (npr. piljevinom) koju zatim tretirati
kao opasan otpad, od strane ovladtene firme za upravljanje opasnim otpadom sa kojom preduzeée mora
imati potpisan vaZeéi ugovor. Ako je moguée, skinuti povrsinski sloj zemlje i takode ga tretirati kao
opasan otpad. O gore navedenim mjerama obavezno moraju biti upoznati svi zaposlenici.

Proizvodna hala u kojoj se, zbog emisije stirena u radnu atmosferu i moguénosti stvaranja
eksplozivne smjese, svi elektri¢ni uredaji moraju izvesti u protiveksplozivnoj zastiti "Ex", odnosno "S"
izvedbi i isti se moraju redovno kontrolisati i odrZavati.

Obezbijediti i odrzavati alternativno napajanje elektriénom energijom i postovanje svih standarda u
vezi protivpoZarne zastite. Preduzeti sve preventivne mjere za zaStitu od poZara i obezbjediti
predvidena sredstva za pracenje i poCetno gaSenje poZara, odnosno brzu lokalizaciju poZara te
obuéavanje radnika za stru¢no i bezbijedno rukovanje uredajima za ga$enje poZara.

Skladi$ni prostor odrZavati i voditi urednu dokumentaciju o elementima koji se nalaze u skladistu. Na
osnovu ¢lana 79 Zakona o zatiti Zivotne sredine Bréko distrikta (,,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta
BiH*, broj: 24/04, 1/05, 19/07 i 09/09) preduzede je u obavezi izraditi ,,Unutra$nji plan intervencije”
preduzeda i dostaviti ga nadleZznom Odjeljenju za javnu sigurnost radi uskladivanja sa spoljnim planom
intervencija Brcko distrikta BiH.

2.7. Mjere za sprefavanje i minimiziranje negativnog uticaja nakon prestanka rada pogona
Lokaciju, na kojoj se nalazi poslovni kompleks, vratiti u zadovoljavajuée (,,prvobitno®) stanje. Po
prestanku rada na lokaciji ukloniti sve materijale, teren lokacije treba rekultivisati (zaravnati sve
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iskope zemlji3ta, nanijeti sloj humusa i ozeleniti predmetnu povrsinu). U sludaju promjene djelatnosti
obavijestiti Odjeljenje za prostorno planiranje i imovinsko-pravne poslove Vlade Breko distrikta BiH.

V  Granié¢ne vrijednosti emisija zagadujucih materija

1. Zagadenje voda

Kvalitet vode koja se ispusta mora biti u skladu sa Zakonom o zatiti voda i Pravilnikom o uslovima
ispustanja otpadnih voda u javnu kanalizaciju (,,Sluzbeni glasnik Republike Srpske®, broj: 44/01).

2. Emisije u vazduh

Emisije zagadujuéih materija iz pogona za proizvodnju kupaonih kada i tus kabina, moraju biti u
skladu sa Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima emisije zagadujuéih materija u vazduh i Pravilnikom
O monitoringu emisija zagadujuéih materija u vazduh (,,SluZbeni glasnik Bréko disrikta BiH*, broj:
30/06). Grani¢ne vrijednosti emisija u vazduh iz postrojenja za sagorijevanje su po Pravilniku o
graniénim vrijednostima emisije u vazduh iz postrojenja za sagorijevanje (,,Sluzbeni glasnik Bréko
distrikta BiH*, broj: 30/06).

Grani¢ne vrijednosti (imisije) kvaliteta vazduha su po Pravilniku o grani¢nim i ciljanim
vrijednostima kvaliteta zraka, pragovima informisanja i uzbune (Sluzbeni glasnik Breko distrikta
BiH*, broj: 18/11).

3. Nivo buke ‘

Dozvoljeni nivo buke kod najbliZih stambenih objekata je 65 dB za dan i 60 dB za no¢, prema
odredbama Pravilnika o dozvoljenim granicama intenziteta zvuka i Suma (,,Sluzbeni list SR BiH*,
broj: 46/89).

VI Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz postrojenja u sve dijelove Zivotne sredine
(vazduh, voda, zemljiste) kao i identifikacija znadajnih uticaja na Zivotnu sredinu

Izvrsena je analiza izvora emisija i otpadni tokovi u predmetnoj fabrici za proizvodnju kupaonih
kada od sanitarnog akrila ,,Hidra-Stil* sa aspekta identifikacije moguéih uticaja na Zivotnu sredinu i
procjenu njihovog znadaja. Pri tome su sagledani negativni uticaji na sve komponente Zivotne sredine:
vazduh, vodu, zemljite, te specifiéni uticaji koji proizilaze iz karakteristika tehnoloskog procesa
proizvodnje. Analizom tehnoloSkog procesa i radnih aktivnosti utvrdena su mjesta nastanka emisija i
otpadnih tokova, koji mogu negativno uticati na okoli§ na predmetnoj lokaciji.

Od emisija u Zivotnu sredinu iz predmetne fabrike proizvodnju kupaonih kada i tu§ kabina,
utvrdeno je da se radi o:

- emisijama otpadnih gasova i pragine iz proizvodnog procesa,
- otpadnih gasova iz kotlovnice,

- produkcije &vrstog otpada iz proizvodnog procesa,

- otpadnih sanitarnih voda,

- produkcije komunalnog otpada,

- buke.

Nivoi emisija i negativni uticaji na Zivotnu sredinu u mnogome zavise o provodenju adekvatnih
mjera za spreCavanje ili smanjenje emisija u okolinu, kao i mjera zatite Zivotne sredine.

1. Identifikacija i uticaj na kvalitet vazduha

Tehnologki proces proizvodnje poliakrilnih kada pracen je emisijama stirena i pragine u radnu i
Zivotnu sredinu. Najvede emisije para stirena javljaju se pri nanoSenju poliesterske smole, roving
konca i katalizatora na akrilnu ljusku i pri suSenju. Pragina se produkuje i emituje najvise pri
mehanic¢koj obradi gotovih proizvoda. U cilju zadtite atmosfere od emisija navedenih hemijskih i
mehanickih zagadivada, tehnoloki proces je obezbjeden odgovarajuéim sistemom za precis€avanje
otpadnih tehnoloskih gasova i otpradivanja otpadnog vazduha. Otpadni tehnoloski gasovi se
pre¢iSéavaju prije ispustanja u atmosferu radj spre€avanja prekomjernog zagadenja vazduha u okolini
pogona. Ventilacija radnog prostora vri se uz uklanjanje hemijskih zagadivaca (stirena) iz otpadnog
vazduha sistemom adsorpcije na aktivnom ugljenu kolonama za adsorpciju. Produkovani otpadni
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gasovi, koji zadrZe hemijske zagadivade, sakupljaju se i odvode u adsorber na preci§¢avanje 1 potom se
o¢i¥éeni gas izbacuje u atmosferu.

Na ovaj naéin se ne pogorava kvalitet vazduha u neposrednoj okolini ovog pogona (fabrike), jer

se imisione vrijednosti sadraja stirena i drugih polutanata kre¢u u dozvoljenih granicama.
Eliminaciju mehani¢kih onegi§¢enja (prasine), koja se javlja u procesu zavr$ne obrade kada
(obrezivanje i buenje rupa) iz otpadnog vazduha, izvodi se uz primjenu ciklona kojim se prasina obara
u spremnik, a pre¢i¢en vazduh izlazi napolje. Izdvojena prasina se odovodi u spremnike i ponovo
koristi u istom tehnoloskom procesu kao punilo (reciklira se).

U sklopu fabrike za proizvodnju kupaonih kada i tu§ kabina nalazi se kotlovsko postrojenje u
kojem se kao gorivo koristi ugalj. Postrojenje kotlovnice je snage 150 kW i koristi se za zagrijavanje
prostorija firme. U sklopu monitoringa, koji se obavlja svake godine u zimskom periodu, vrsi se
mjerenje emisija zagadujuéih materija u zrak, od strane akreditovane laboratorije, na dimovodnom
kanalu i to emisija: O,, CO, NOx, SO, kao i mjerenje brzine plinova, temperature dimnih plinova,
volumnog protoka dimnih plinova, sadrZaja &vrstih Cestica.

Na osnovu rezultata izvrSenih mjerenja koncentracija zagaduju¢ih materija iz stacionamih izvora
koja su izvriena 2018. godine (kao i prethodnih godina) od strane firme ,,Jnspekt RGH* d.o.o0.
Sarajevo, zakljugeno je da dobijene vrijednosti ne prelaze grani¢ne vrijednosti propisane vaZe¢im
zakonskim i podzakonskim normama.

Shodno monitoringu kvaliteta zraka koji je naloZen u revidovanoj ekoloskoj dozvoli, jednom u
toku godine vrii se mjerenje koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz adsorbera (skrubera) u
atmosferu. Na osnovu izvtenih mjerenja (oktobar 2019. godine i ranijih godina) konstatovano je da
izmjerene vrijednosti koncentracije gasova, ne prelaze dozvoljene vrijednosti na osnovu
Pravilnika o graniénim vrijednostima emisija zagadujuée materije u vazduh (SluZbeni glasnik Bréko
distrikta broj: 30/06).

2. Uticaj buke

Obzirom na prirodu tehnolodkog procesa i aktivnosti koje se odvijaju u njemu, na osnovu izvrsene
analize nivoa buke u Zivotnu sredinu, emisije prekograni¢ne buke nisu zabiljeZzene. U tehnoloskom
procesu proizvodnje u fabrici ,Hidra stil“, koriste se oruda i uredaji za rad kao $to su busilice,
brusilice, pile za sjeenje PVC profila i kompresorsko postrojenje, koje pri radu stvaraju elasti¢ne
talase koji se $ire u slobodni prostor dospijevaju¢i do odredenih udaljenosti. Domet elasti¢nih talasa
nastalih u proizvodnom pogonu ,,Hidra-stil“ Brcko, zavisi od veceg broja faktora, prije svega od
intenziteta i spektra tih talasa na mjestu emitovanja, vrste tla, objekata i prirodnih ,.zavjesa® kroz koje
se talasi §ire, barometarskog stanja, vlaznosti vazduha i drugih uslova.
Elasti¢ne zvuéne talase pri radu stvaraju kompresor, vakuum pumpa i horizontalna kruzna pila koja se
koristi za formiranje kona¢nog oblika gotovih proizvoda.
Sve navedene masine su postavljene u zatvorenom objektu tako da se elasti¢ni talasi ne Sire u slobodne
okolne prostore, a moraju se opservirati samo sa aspekta zastite sluha eksponiranih zaposlenika ili
zastite zaposlenika od drugih 3tetnih djelovanja buke (ometajuéi karakter buke).
Na osnovu dosadas$njih monitoringa nivoa buke u Zivotnu sredinu, kao i zadnjeg mjerenja u oktobru
2019. godine, koje je uradeno od strane akreditovane laboratorije za mjerenje nivoa buke u Zivotnu
sredinu (Rudarski institut d.d. Tuzla), izvrSena su mjerenja na tri mjerna mjesta:

MM 1- ispred proizvodne hale preduzeca, (izvor buke) na udaljenosti 20 m od proizvodne hale bez
prepereka (3 intervala mjerenja)

MM?2 - izmedu pogona za obradu livenog mermera i skladita gotovih proizvoda na udaljenosti 60
m od glavne proizvodne hale, bez prepreka (1 interval mjerenja)

MM2 - na ulaznoj kapiji preduzeéa na udaljenosti 100 m od glavne proizvodne hale, bez prepreka
(1 interval mjerenja)

Mjerno mjesto - MM1

Ekvivalentni nivo buke Leql dB(A) na MM, ne prelazi dozvoljene vrijednosti, u sva tri intervala
mjerenja.

Vréni nivo buke - L1 dB(A) na MMI1 ne prelazi dozvoljene vrijednosti.
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** Maksimalno dopusteni nivo buke (65 dB za dan, za zonu (podrugje) V), prema Zakonu o zadtiti od
Buke (Sluzbene novine FBiH broj: 110/12).

** Maksimalno dopusteni vr3ni L1 nivo buke (80 dB, za dan za zonu (podrugje) V), prema Zakonu o
zadtiti od buke (Sluzbene novine FBiH broj: 110/12).

Mjerno mjesto — MM2

Ekvivalentni nivo buke Leql dB(A) na MM2, ne prelazi dozvoljene vrijednosti.

Vrini nivo buke - L1 dB(A) na MM2 ne prelazi dozvoljene vrijednosti.

** Maksimalno dopusteni nivo buke (65 dB za dan, za zonu V), prema Zakonu o zaititi od buke
(Sluzbene novine FBiH broj: 110/12).

** Maksimalno dopusteni vr3ni L1 nivo buke (80 dB, zadan za zonu V), prema Zakonu o zastiti od
buke (Sluzbene novine FBiH broj: 110/12).

Mjerno mjesto — MM3

Ekvivalentni nivo buke Leql dB(A) na MM3, ne prelazi dozvoljene vrijednosti.

Vrini nivo buke - L1 dB(A) na MM3 ne prelazi dozvoljene vrijednosti.

** Maksimalno dopusteni nivo buke (65 dB za dan, za zonu V), prema Zakonu o zaititi od buke
(Sluzbene novine FBiH broj: 110/12).

** Maksimalno dopusteni vrini L1 nivo buke (80 dB, zadan za zonu V), prema Zakonu o zaititi od
buke (Sluzbene novine FBiH broj: 110/12).

Na osnovu izvrdenih mjerenja nivoa buke u Zivotnoj sredini i nakon analize dobijenih rezultata
moZe se zakljuciti da je nivo okolinske buke unutar dozvoljenih granica, obzirom da predmetna
lokacija pripada zoni V, odnosno poslovno, upravno, trgovaéko, zanatska zona, shodno Zakonu zastite
od buke (,,Sluzbene novine F BiH* br.110/12).

3. Uticaj na kvalitet povrSinskih i podzemnih voda

U tehnoloskom procesu u fabrici ,,Hidra-Stil“ Bréko ne nastaju otpadne tehnoloske vode, a otpadne
vode iz sanitarnih prostorija se ispustaju direktno u gradsku kanalizacionu mrezu. Kod manipulisanja
sa poliesterskom smolom i drugim $tetnim materijama moraju se poduzeti sve preventivne mjere da ne
dode do njihovog rasipanja.
U slucaju eventualnog prosipanja poliesterske smole, razrjedivada i sliénih materija po podu radne
prostorije, ili kruga prilikom istovara i manipulisanja, potrebno je odmah sprijeciti dalje Sirenje
prosutog materijala i pokupiti ga pomoc¢u upijajuéeg materijala kao $to je npr. pjesak, zemlja,
piljevina...

Poslije ¢iS¢enja prosutog materijala, najbolje je tu povriinu oéistiti deterdZentom i vodom.
Sakupljeni materijal se mora zbrinuti u saradnji sa ovlaitenim operaterom za upravljanje tom vrstom
otpada.

Ne smije se dozvoliti da poliesterske smole i sline materije dospiju u kanalizaciju i vodotok
rijeku Savu. Posude se moraju stalno drZati zatvorene i uspravno kako bi se sprijecilo prosipanje. Zato
je potrebno obezbjediti skladitenje ovih i sliénih materija u skladu sa uslovim apropisanim za
petrohemijske proizvode.

4. Uticaj na kvalitet zemlji§ta na lokaciji pogona

Na zemljiSte mogu uticati razliciti Gvrsti otpaci koji nastaju u tehnologkom procesu proizvodnje
sanitarnih i drugih uredaja na bazi akrila i poliestera u fabrici ,,Hidra-Stil“ Breko, ako se istim
nepropisno manipuliSe ili se nepropisno zbrinjavaju.
U toku procesa proizvodnje moze se desiti da se gotovi proizvodi, ostete ili budu sa greSkama. Ukoliko
dode do ovih neZeljenih o$teéenja, ili greSaka u proizvodnji, predvideno je da se osteceni proizvodi
usitne ili samelju na finu granulaciju, te potom dodaju sirovini kao punilo (recikliraju se).
Poliesterske smole se dopremaju cisternama iz kojih se presipaju u kontejnere, ili se dopremaju
direktno u plastiénim kontejnerima. AmbalaZa od rastvarada (acetona) i metalna burad pojedinacne
zapremine od 200 I, nakon praZnjenja i isparavanja tragova rastvarata se mogu Koristiti za druge
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potrebe. U sludajevima kada se radi o o§te¢enim i nedistim posudama, onda se iste odvoze od strane
ovladtenih institucija za zbrinjavanje opasnog otpada, ili se nakon pretvaranja u neopasni otpad mogu
odvoziti od strane komunalnog preduzeca, na gradsku deponiju.

U sluéaju eventualnog prosipanja poliesterske smole, ili drugih te¢nosti po podu radne prostorije,
ili prilikom istovara, ili manipulisanja u proizvodnom krugu, moze do¢i do kontaminacije zemljista i
vode. Zbog toga se eventualno rasuta materija mora hitno lokalizovati i pokupiti u metalne posude
namjenjene za otpad, a prostor po kojem je bila rasuta materija se mora potpuno odistiti tako da na
zemljis$tu ne ostanu ni najmanji ostatci rasute materije.
Ostali otpad cine sitni otpaci od akrilnih ploc¢a koji poti€u od obrezivanja i buSenja rupa, dijelovi
kartonaZe i oneciséene krpe. Ovaj otpad se privremeno skladisti na dijelu lokacije predvidene za to i
odvozi od strane komunalnog preduzeca na gradsku komunalnu deponiju u Br¢kom, za §ta je investitor
sklopio ugovor sa JP ,,Komunalac* Bréko.
Prilikom obrezivanja proizvoda od akrila i poliestera i busenja rupa nastaje i fina prasina koja se
kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori. Ova prasina se vraca u tehnoloski proces u
sekundarnu mje$alicu, gdje sluZi kao punilo uz kalcijum karbonat.
Od otpada jo§ nastaje $ljaka i pepeo pri spaljivanju uglja u kotlovnici. Ovaj otpad se odvozi na gradsku
deponiju angazovanjem komunalnog preduzeca.

4.1. Identifikacija moguéih zagadenja od rada fabrike ,,Hidra-Stil*

Oblici zagadenja:

¢ Emisije plinova (crn dim iz dimnjaka). Prisustvo €adi i nesagorivih gasova. Moguce
intervencije su regulacija sagorijevanja.

e Buka-pojedini uredaji i masine. Moguce intervencije: zvucna izolacija, regulacija saobradaja.

* Emisija stirena i drugih zagadivaca u vazduh. Uzrok: nefunkcionalnost adsorbera sa aktivnim
ugljem kao adsorbensom. Moguce intervencije: odrZzavanje adsorbensa u ispravnom stanju.

e Izbacivanje CO i CO; uzrok: lose sagorijevanje, mjera: regulacija sagorijevanja.

o Izbacivanje SO, i SO;, uzrok: sumpor u uglju, mjera: izbor vrste uglja.

e Izbacivanje NO i NO;, uzrok: otvoreni plamen, mjera: regulacija sagorijevanja.

Zagadenje zemljista

¢ Neadekvatno zbrinjavanje i skladiStenje otpada.
Neadekvatno skladistenje poliesterskih smola 1 razredivaca.
Akcidentno izlijevanje poliesterskih smola i razrjedivaca.
Adekvatan tretman i skladistenje otpada.
Adekvatno skladistenje i manipulacija sirovinama.
Upotreba adsorbensa za suvo ¢iS¢enje zemljista.

Zagadenje voda

e Neadekvatno zbrinjavanje i skladiStenje otpada.
Neadekvatno skladistenje poliesterskih smola i razredivaca.
Akcidentno izlijevanje poliesterskih smola i razrjedivaca.
Adekvatan tretman i skladistenje otpada.
Adekvatno skladiStenje i manipulacija sirovinama.

Cvrsti otpaci
e Komunalni otpad, otpad iz procesa proizvodnje, otpadni aktivni ugalj, $ljaka i pepeo iz
kotlovnice. Mjera: adekvatan sistem sakupljanja i tretmana otpada.

Uticaj na zdravlje ljudi vrse:

e Pare stirena koje nastaju u tehnoloSkom procesu kao monomerna komponenta pri izradi
poliesterskih proizvoda.
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pepeo i Sljaku iz kotlovnice skladistiti u namjenske kontejnere zatvorenog tipa, zajedno sa
komunalnim otpadom do preuzimanja od strane nadleZne komunalne sluZbe,

sav otpad koji se trenutno nalazi na lokaciji, a koji nije adekvatno uskladiSten potrebno Je
ukloniti u saradnji sa ovla$tenim operatorom za upravljanje otpadom, u tom pogledu je
izradeno ,,Stru¢no misljenje o fizi¢kim i hemijskim svojstvima otpada®, broj protokola IZ-
IGBL-IN-EK-2234/10, izdat od strane Instituta za gradevinarstvo ,,IG* Banja luka, novembar
2010. u kome je ovaj otpad, sa uoCenim stirenom, poliesterskim smolama, u koncentraciji ispod
grani¢ne, okarakterisan kao inertni otpad.

3. Mjere za smanjenje negativnog uticaja na kvalitet vazduha

U cilju sprjeCavanja negativnih uticaja prilikom odvijanja tehnoloskog procesa u fabrici za
proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina na kvalitet vazduha u radnoj i Zivotnoj sredini potrebno je
poduzeti sljedece mjere:

Redovno obavljati servisiranje i odrZzavanje u ispravnom i funkcionalnom stanju sisteme za
odsis vazduha iz proizvodnog pogona.

Svake tri godine obavljati periodi¢ne preglede opreme i uredaja za rad shodno zakonskim
normama iz oblasti zastite na radu i zastite od poZara.

Pre¢iS¢avanje vazduha — eliminisanje otpadnih gasova u adsorberu sa aktivnim ugljem kao
adsorbensom.

Odrzavanje funkcionalnosti kotlovnice koja koristi ugalj kao energent.

Upotreba uglja sa niskim sadrZajem sumpora.

Zabrana spaljivanja otpadnog aktivnog uglja u kotlovnici.

Redovan monitoring koncentracije polutanata u otpadnim gasovima koji se ispustaju u
atmosferu.

VIII Opis mjera za sprjeCavanje produkcije i za povrat korisnog materijala iz otpada koji
produkuje postrojenje

Sa stanoviSta upotrebe sirovina i energije i njihovo svodenje na minimum, kao i za povrat

korisnog materijala iz otpada koji se produkuje u fabrici za proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina
preduzeca ,,Hidra — Stil“ d.o.o. Bréko, potrebno je sprovoditi sljedeée mjere:

Koristiti najbolje resurse (sirovine).

Sprovodi najbolju organizacija rada u svih faza tehnoloskog procesa kako bi se uticalo na
ukupnu koli¢inu otpadnog materijala, kako po sastavu tako i po vrsti, §ime se obezbjeduje
najbolja i najracionalnija potrosnja sirovina, a §to se vidi kroz kvalitet proizvoda.

Najbolje svjetske tehnologije ove vrste podrazumjevaju iste ili sli¢ne procese sa veéim
stepenom automatizacije, $to 1mpllclra da je predmetno postrojenje potpuno racionalno u
pogledu potroSnje osnovnih sirovina na datom tehnoloskom kapacitetu.

Instalisana oprema je jo$ uvijek u optimalnom stanju 3to garantuje i obezbjeduje racionalnu
potroSnju osnovnih sirovina, pouzdan rad, a samim tim smanjuje moguénosti pojave otpada i
Stetnih emisija.

Potrebno je preduzeti aktivnosti da se svi otpadni materijali koji se mogu ponovo iskoristit, kao
Sto je to prasSina koja se kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori, vraéa u
tehnoloski proces u sekundarnu mjesalicu II, gdje sluzi kao punilo uz kalcijev karbonat.

Ostali otpad potrebno je razvrstati po kategorijama i vrstama shodno Pravilniku o kategorijama
otpada sa listama (Sluzbeni glasnik BD broj: 32/06).

Otpad koji ima vrijednost kao sekundarna sirovina predati ovlaStenim operaterima za
upravljanje tom vrstom otpada

Opasni otpad zbrinuti od strane ovlastenog operatera za zbrinjavanje opasnog otpada s kojim
Investitor ima potpisan ugovor (Kemis-BH d.o.0. Lukavac)

Ostali otpad deponovati na gradsku deponiju komunalnog otpada u saradnji sa firmom
ovladtenom za pruzanje usluga prikupljanja i odvoza smeca s kojom investitor ima potpisan
ugovor (JP ,,Komunalno Bréko* d.o.o. Bréko distrikt BiH).
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e Pare katalizatora (MEKP-a), dimetilketon (aceton) koji se koristi kao rastvarag, posebno za
¢iséenje opreme.
e Pradina koja se produkuje u fazi kona¢nog oblikovanja proizvoda na horizontalnoj kruznoj pili.

Mijera: potpuna funkcionalnost sistema za odsis vazduha iz proizvodne hale i adsorbera i ciklona za
predis¢avanje vazduha iz proizvodne hale

Vizuelna zagadenja
e Izgled postrojenja, kretanje teskih vozila u krugu fabrike, prasina na zelenoj povrsini.

Poduzimanje mjera u cilju oéuvanja pejzaznih vrijednosti

VII Opis predloZenih mjera, tehnologija i drugih tehnika sprefavanja, ili ukoliko to nije
moguce, smanjenje emisija iz pogona

Izvriena je identifikacija zna€ajnih uticaja tehnoloskog procesa proizvodnje akrilnih kada i tu$
kabina u fabrici ,,Hidra-Stil“ d.o.0. Bréko, njihovo porijeklo i moguce djelovanje (intervencije) u
smislu poboljsanja. ‘
Na osnovu podataka moZe se zakljuéiti da se moguéi uticaji od predmetne fabrike mogu pojaviti kao
rezultat nepropisne dispozicije produkovanog otpadnog materijala (otpad iz proizvodnog procesa,
komunalni otpad, otpad aktivni ugalj, otpadna ambalaza, §ljaka i pepeo), neodrzavanja i
nefunkcionalnosti uredaja koji sluze za pregi§tavanje otpadnih gasova, nepropisnog skladistenja i
rukovanja sa hemisjskim supstancama koje se koriste u proizvodnom procesu rada, kao i tehnicke
neispravnosti sistema za sagorijevanje. Svi analizirani uticaji (zagadenja), po koli¢ini i intenzitetu,
ukoliko se ne tretiraju na adekvatan nain u odredenim uslovima, mogu dati nepovoljnu sliku o
predmetnoj fabrici.

1. Mjere za smanjenje uticaja na povrSinske i podzemne vode
Uticaji na povr§inske i podzemne vode i njihovo porijeklo navedeni su prethodno. U cilju
sprjeGavanja mogudih negativnih uticaja na povrSinske i podzemne vode, od rada u fabrici za
proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina, potrebno je poduzeti sljedece mjere:
e Priklju¢kom na javnu kanalizacionu mreZzu sprijecava se uticaj od otpadnih sanitarnih voda.
e Manipulativne povriine je potrebno asfaltirati i izgraditi kanale za sakupljanje i odvodenje vode
sa manipulativnih povrSina.
e Poliestersku smolu i razrjediva¢ skladistiti na ekoloski prihvatljiv nain, prema upustvima
proizvodaca.
e Otpad iz procesa proizvodnje skladistiti na odredenom dijelu lokacije koja mora biti
vodonepropusna i ogradena.
o Aktivni ugalj skladistiti posebno u metalni kontejner zatvorenog tipa.
o Pepeo i §ljaku iz kotlovnice skladistiti u namjenske kontejnere zatvorenog tipa, zajedno sa
komunalnim otpadom do preuzimanja od strane nadlezne komunalne sluzbe.
o Sav otpad koji se trenutno nalazi na lokaciji, a koji nije adekvatno uskladiSten potrebno je
ukloniti u saradnji sa ovlastenim operatorom za upravljanje otpadom.

2. Mjere za smanjenje uticaja na zemljiSte

U cilju sprjeéavanja moguéih negativnih uticaja (akcidenti, neadekvatno skladiStenje poliesterskih
smola i razrjedivada itd.) prilikom odvijanja tehnoloskog procesa u fabrici za proizvodnju akrilnih
kada i tu$ kabina na okolno zemljiste potrebno je poduzeti sljedece mjere:

e nabaviti adekvatno adsorpciono sredstvo za suvo ¢iS¢enje zemljista,

e otpad iz procesa proizvodnje skladiStiti na odredenom dijelu lokacije koja mora biti

vodonepropusna i ogradena,
o aktivni ugalj skladistiti posebno u metalne kontejnere zatvorenog tipa,
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IX  Opis mjera u slucaju prestanka rada pogona

U slucaju preuredenja postojeceg postrojenja, ili dogradnje novih pomoénih objekata, prestanka s
radom i zatvaranja fabrike za proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina doéi ée do prenamjene objekata,
ili do razgradnje objekta.

1. U slucaju preuredenja postojeceg postrojenja (fabrike) ili dogradnje novih pomoénih objekata
predvidjeti ugradnju konstruktivnih materijala, koji neée sadrzavati toksi¢ne ili radioaktivne elemente.
Preuredenje, ili dogradnju pomoénih objekata, uraditi u skladu sa projektnom dokumentacijom
uradenom od ovlastene institucije i uz sva potrebna odobrenja.

2. U slu¢aju eventualnog zatvaranja predmetne fabrike potrebno je izvrsiti rekultivaciju u skladu
sa posebnim ,,Projektom rekultivacije” koji ¢e biti uraden u cilju definisanja svih operacija i zahvata
koji se moraju poduzeti u tom sluéaju.

3. Glavni zadatak ovog procesa rekultivacije bi bila stabilizacija zemlji$ta u okolini, kao i
spreCavanje dalje degradacije zemljane povr§ine na ovom mikrolokalitetu.

4. Ukoliko dode do razgradnje predmetnog postrojenja (fabrike) izraditi Plan razgradnje
postrojenja koji mora obuhvacéati slijedece aktivnosti:

¢ Obustava rada postrojenja, ukljudujuéi sve proizvodne procese.
» PraZnjenje objekata, objekata za skladiStenje, pomoénih objekata i uklanjanje gotovih
proizvoda, sirovina i pomo¢nih tvari.
Uklanjanje i adekvatno zbrinjavanje otpada.
Ciséenje proizvodnog objekta.
Rastavljanje i uklanjanje opreme.
Rusenje objekata koji nisu predvideni za daljnju upotrebu.
Odvoz i zbrinjavanje otpada (gradevinski) putem ovlastenih pravnih osoba.
Pregled lokacije i ocjena stanja okoli3a.
Ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i &iSéenje lokacije

5. Plan razgradnje postrOJen_]a mora uklju€ivati i analizu i ocjenu stanja okolida sa ciljem
odredivanja nivoa oneci§¢enja i potrebe za sanacuom zemljista.

6. Ocjena stanja mora obuhvatiti i provjeru stanja tla na lokaciji u blizini postrojenja .

7. U slu¢aju nezadovoljavajuceg stanja okoliSa nakon razgradnje, provest ée se sanacija lokacije
prema detaljno razradenom Programu sanacije, na vlastiti trodak nositelja zahvata.

X  Opis mjera planiranih za pradenje emisija unutar podruéja i njihov uticaj

U cilju uspostavljanja kontinuiranog pracenja stanja Zivotne sredine, te eventualnih negativnih
uticaja eksploatacije predmetnog postrojenja za proizvodnju akrilnih kada i tu§ kabina, potrebno je
preduzimati sve neophodne mjere zastite, te vriiti permanentan monitoring osnovnih elemenata
Zivotne sredine po unaprijed definisanoj metodologiji. _

- Sve aktivnosti plana monitoringa moraju biti sprovedena u skladu sa zahtjevima zakonskih
propisa. Osnovna namjena planiranog monitoringa stanja Zivotne sredine jeste sagledavanje efekata
preventivnih i zadtitnih mjera i uvodenja neophodnih poboljianja i ispravki. Monitoring olaksava i
omogucava adekvatno sprovodenje predloZenih mjera prevencije i zastite.

U ,,Planu monitoringa® moraju biti definisani sljede¢i stavovi:

- Predmet monitoringa

- Parametar koji se posmatra.

- Mjesto vrienja monitoringa.

- Nacin vrSenja monitoringa odabranog faktora/vrsta opreme za monitoring.

- Vrsta opreme za monitoring.

- Vrijeme vrSenja monitoringa (stalan ili privremen monitoring).

- Razlog zbog kojeg se vr§i monitoring odredenog parametra.
S obzirom na prirodu tehnoloskog procesa koji se odvija u predmetnoj fabrici za proizvodnju akrilnih
kada i tuS kabina, vrsti sirovina i koli¢ine zagadujudih supstanci koje emituju isti, predvidene mjere
planirane za monitoring elemenata (sastavnica) Zivotne sredine provoditi na sljedeéi nadin:
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Monitoring vazduha, izvrsiti mjerenje koncentracija CO, CO,, NO, NOx, SO;, O3, lebdecih Cestica i
drugih zagadujuéih materija u vazduh na lokaciji.

e Imisije polutanata u okviru poslovne parcele vrsiti po nalogu ekoloskog inspektora.

e Emisije u zrak iz stacionarnog izvora — emisija polutanata na izlazu iz dimovodnog kanala
postrojenja kotlovnice, vriiti dva puta u toku godine, ili ¢eS¢e po nalogu inspektora, a sve u
skladu sa ¢lanon 31 Pravilnika o graniénim vrijednostima emisije zagadujuc¢ih materija u
vazduh (,,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH* broj: 30/06).

e Mijerenje koncentracije stirena vrSiti jednom godiSnje, ili CeS¢e po nalogu inspektora, da se
utvrdi uticaj predmetnog postrojenja na Zivotnu sredinu i susjedne objekte stanovanja i da se
utvrdi stepen efikasnosti gasnog adsorbera.

Izvoda€ mjerenja firma ovlastena za monitoring vazduha.

e Monitoring buke vr3iti jednom u dvije godine, ili po nalogu inspektora kako bi se utvrdila

ugroZenost Zivotne sredine bukom koja se stvara pri radu fabrike.

Izvoda¢ firma akreditovana za mjerenje nivoa buke u Zivotnu sredinu.
Monitoring zemlji$ta vr$iti ukoliko bi do3lo do akcidenta.

Monitoring kvaliteta vode vrSiti na lokaciji fabrike i izvan lokacije (rijeka Sava), samo u sluaju
akcidentalnih situacija izlijevanja polimernih smola ili razredivaca na zemljiste i njihovog dospjeca u
vodotoke, kako bi se utvrdila ugroZenost Zivotne sredine nakon eventualnog aksidenta. Monitoringa
vr$i ovladtena firma za ispitivanje kvaliteta zemljista i vode. Monitoring voda vrSiti u skladu sa
izdatom vodoprivrednom dozvolom.

Pored navedenog monitoring plana koji je planiran za predmetnu fabriku, u cilju potpunije zastite
Zivotne sredine i kontinuiranog praenja stanja na ovom lokalitetu, potrebno je sprovoditi i ostale
mjere i aktivnosti planirane za monitoring proizvodnje, nastanka otpada i nastale emisije.

Voditi zapisnike o obuci i podizanju svijesti zaposlenih o unapredenju radnih procedura u prevenciji
zagadenja svaka 4 mjeseca.

Voditi dnevnik u koji se upisuju podaci vazni za rad pogona, a naroCito podaci o koli¢ini i
deponovanju produkovanog otpada.

Sastavni dio dnevnika mora biti:
e dokumentacija o tehni¢ko-tehnoloskoj opremljenosti pogona,
koli¢ine utroSenih sirovina i pomoénih materijala,
zatitnoj opremi radnog osoblja,
koli¢ini utro$ene vode i energije,
podaci o godisnjoj proizvodnji i o poduzetim mjerama po zahtjevima iz ekoloSke dozvole i
eventualno ekoloske inspekcije,
e podaci o poduzetim mjerama vodoprivredne inspekcije.

XI Period vazenja dozvole
Revidovana ekoloska dozvola se daje na period od 5 (pet) godina.

OBRAZLOZENJE

Preduzeée ,Hidra-stil“ d.d. Bréko distrikt BiH, obratilo se ovom Odjeljenju zahtjevom za
izdavanje revidovane ekoloske dozvole broj: UP-1-22-001725/19, od 7.10.2019. godine, za objekat za
proizvodnju kupaonih kada i tu§ kabina od sanitarnog akrilata i poliestera, koji je izgraden na dijelu
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zemljiSta oznacenom kao k.¢. broj: 2174/1 i 2174/2 k.o. Br&ko 1, kome po zemljisno -knjiznom stanju
odgovaraju parcele broj 1043/4 i 104/12, u Bréko distriktu BiH.

Radi daljeg postupanja po zahtjevu, sluzbeno lice Odjeljenja je od podnosioca zahtjeva, u skladu sa
¢lanom 54 Zakona o upravnom postupku Bréko distrikta BiH — pre¢iSéeni tekst (,,Sluzbeni glasnik
Breko distrikta BiH*, broj: 48/11), trazilo dopunu zahtjeva, broj predmeta: UP-1-22-001725/19, broj
akta: 06-0332S8S-002/19 od 8.10.2019. godine.

Dopuna zahtjeva se odnosila na dostavu dokumentacije za period trajanja izdate ekoloske dozvole,
kako naloZenim mjerama tako i propisanim monitoringom.

Odgovorno lice preduzeéa je u datom roku dostavilo traZenu dopunu zahtjeva za reviziju ekoloske

dozvole i to:

1. Plan upravljanja otpadom uraden od strane Rudarskog instituta d.d. Tuzla, broj protokola 30-03-
04-471/19, od oktobra 2019. godine.

2. TIzvjeStaj o rezultatima laboratorijskog ispitivanja nivoa okolinske buke od preduzeéa ,,Hidra stil*
d.d. Br&ko, uradenim od strane Rudarskog instituta d.d. Tuzla od 20.03.2017. godine.

3. Kopija RjeSenja o odobrenju upotrebe rekonstruisanog objekta sa izvr§enom promjenom
namjene postojeCeg objekta skladita u proizvodno skladisni objekat, broj: UP-I-12-22-
016752/08 od 30.07.2009. godine, izdatog od strane Odjeljenja za javnu sigurnost Vlade Breko
distrikta BiH.

4. Kopija rjeSenja o vodoprivrednoj dozvoli, broj: UP-1-24-000080/14 od 12.04.2018. godine.

5. Kopija Stru¢nog izvjestaja o rezultatima mjerenja koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz
skrubera u atmosferu i izvjestaj o mjerenju emisije zagadujuéih materija u zrak, broj protokola
30-03-04-122/17.

6. IzvjeStaj o mjerenju emisije zagadujuéih materija u zrak za ,Hidra stil“ d.d. Bréko,
novembar/2017. izraden od strane ,,Inspekt-RGH* d.o.0. Sarajevo.

7. lIzvjeStaj o mjerenju emisije zagadujuéih materija u zrak za ,Hidra stil“ d.d. Bréko,
novembar/2018. izraden od strane ,,Inspekt-RGH* d.o.0. Sarajevo.

8. Izvjestaj o rezultatima laboratorijskog ispitivanja nivoa okolinske buke od preduzeéa ,,Hidra stil«
d.d. Brko, uraden od strane Rudarskog instituta d.d. Tuzla od 10.10.2019. godine.

9. Kopija Struénog izvjestaja o rezultatima mjerenja koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz
skrubera u atmosferu i izvjestaj o mjerenju emisije zagadujuéih materija u zrak, broj protokola
30-03-04-459/19, uraden od strane Rudarskog instituta d.d. Tuzla.

10. RjeSenje o registraciji broj: 096-0-Reg-18-000870, datum 25.09.2018. Osnovni sud Br&ko
distrikta BiH.

11. Kopija Ugovora broj:802-01/19 od 16.10.2019. godine o sakupljanju, skladistenju i zbrinjavanju
opasnog otpada, zaklju¢enog izmedu ,,Hidra stil“ d.d. Bréko i ,,Kemis- BH* d.o.0. Lukavac.

12. Kopija ugovora o pruzanju usluga prikupljanja i odvoza smeéa zakljuéen sa JP , Komunalno
Bréko* d.o.0. Bréko distrikt BiH, broj: 02.04-07195/11 od 08.08.2011. godine.

13. Kopija rjeSenja Inspektora za zastitu Zivotne sredine, broj: UP-I-22-000203/17 od 10.02.2017.
godine.

14. Kopija rjeSenja Inspektora za zastitu Zivotne sredine, broj: UP-1-22-001746/19 od 11.10.2019.
godine.

15. Ovjerena izjava odgovornog lica od 23.10.2019. godine.

16. ,,Stru¢no misljenje o fizi¢kim i hemijskim svojstvima otpada®, broj protokola 1Z-IGBL-IN-EK-
2234/10, izdat od strane Instituta za gradevinarstvo ,,JG* Banja luka, novembar 2010.

Sluzbena lica Odjeljenja izvrSila su obilazak pogona, dana 05.11.2019. godine, pritom je
ustanovljeno da manipulativni prostor izmedu pogona nije asfaltiran, da su aktivnosti za asfaltiranje u
toku. Da je planirano otpad iz proizvodnje zbrinjavati vlastitim prevozom, ugovoreno, sa rokom za
izvrSenje ovih aktivnosti, kraj 2019. godine.

Uvazavajuéi izjavu odgovornog lica, Pe$tali¢ Amira direktora ,Hidra stil“ d.d. Bréko od
23.10.2019. godine, da u procesu proizvodnje kupaonih i tus kada nije doslo do promjena uslova na
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osnovu kojih je izdata ekoloska dozvola, broj: UP-1-06-22-001967/09, od 19.08.2009. godine, Sto
znaéi da, od dana izdavanja ekoloske dozvole, nije doslo do znadajnih promjena, u smislu promjena
uslova koji se odnose na rad u objektu, koristenje osnovnih i pomoénih sirovina, koriStenja energije,
izvora emisija kao i da su sprovedene mjere za sve segmente zastite Zivotne sredine (voda, vazduh,
zemljiste).

Da se kao adsorbens za suho ¢iscenje, u slu€aju prosipanja smola, koristi kalcit koji u procesu
proizvodnje sluzi kao punilo, te ga u zalihi uvijek ima u dovoljnim koli¢inama. Da su dostavljeni
izvjestaji o izvrSenim mjerenjima, definisanim pripadaju¢im pravilnicima zadovoljavajuci i da su
potpisani ugovori za odvoz komunalnog i opasnog otpada. Da ovo preduzece svojim daljim radom, uz
postovanje naloZenih mjera, nece prouzrokovati negativan uticaj na Zivotnu sredinu, na osnovu ¢lana
65 Zakona o zadtiti Zivotne sredine Brc¢ko distrikta (,,Sluzbeni glasnik Br¢ko distrikta BiH™, broj:
24/04, 1/05, 19/07 i 09/09), odluceno je kao u dispozitivu rjeSenja.

U skladu sa ¢lanom 19 tarifni broj 1 i 3 Zakona o administrativnim taksama Bré¢ko distrikta BiH
(,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH“, broj: 21/05, 19/07, 2/08 i 17/09), podnosiocu zahtjeva je
napla¢ena taksa na rjesenje u iznosu od 10,00 KM.

Protiv ovog tjeSenja moZe se podnijeti Zalba Apelacionoj komisiji Bréko distrikta BiH u roku od
15 dana od dana prijema istog. Zalba se neposredno predaje ili $alje poStom putem ovog Odjeljenja.

Zalba se moZe, u ostavljenom roku, izjaviti i usmeno na zapisnik kod ovlastenog lica u Odjeljenju
za prostorno planiranje i imovinsko-pravne poslove Vlade Bré¢ko distrikta BiH, a taksira se sa 5,00 KM
administrativne takse.
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Broj predmeta:  UP-1-24-000163/24

Broj akta: 09-1402MN-003/24
Datum, 2.12.2024.. godine
Mjesto, Br&ko

Sef Odjeljenja za poljoprivredu, umarstvo i vodoprivredu Vlade Bréko distrikta BiH rjesavajuéi
po zahtjevu d.o.d. "HIDRA STIL" Br¢ko, za izdavanje vodoprivredne dozvole za izgradeni proizvodno
skladidni objekat, a na osnovu ¢lana 23. Zakona o vodama ("Sluzbeni glasnik Republike Srpske", broj
10/98) i ¢lana 187. Zakona o upravnom postupku Bréko distrikta BiH ("SluZbeni glasnik Brcko
distrikta BiH", broj 48/11- preci§cen tekst, 21/18 1 23/19), donosi:

RJESENE

1. Daje se vodoprivredna dozvola d.o.o. "HIDRA STIL" iz Brékog za izgradeni proizvodni
skladi$ni objekat (proizvodnja kupaonih kada od sanitarnog akrila) u Br¢ko distriktu BiH.
2. Vodoprivredna dozvola se daje na osnovu tehni¢ke dokumentacije.

3. Zaizdavanje vodoprivredne dozvole korisnik predmetnog objekta je ispunio slijedece uslove:

3.1. Voda za sanitarne i druge potrebe se koristi iz gradske vodovodne mreZe.

3.2. Fekalne otpadne vode se upustaju u gradski kanalizacioni kolektor.

3.3. Otpadne vode nastale funkcionisanjem predmetnog objekta se ispusta u javnu kanalizaciju. Ista se
mora prilagoditi Pravilniku o uslovima ispuStanja otpadnih voda u javnu kanalizaciju ("Sluzbeni
glasnik Republike Srpske", broj 44/01).

3.4, Oborinska voda sa krovova objekata i manipulativnih povr$ina se upusta u gradsku oborinsku
kanalizaciju.

3.5. Ostali otpadni materijal nastao funkcionisanjem poslovnog kompleksa se prikuplja i deponuje u
saradnji sa nadleznim organima.

4. Ukoliko se predmetni objekat ne bude pridrZzavao uslova gore navedenih pod tatkom 3. Odjeljenje
¢e donjeti rjeSenje o prestanku vazenja dozvole.

5. Ukoliko radom predmetnog objekta dode do promjene prirodnog rezima vode, a to prouzrokuje
Stete ma kakvog karaktera investitor je obavezan da uzorke $tete otkloni, a §tetu nadoknadi.

6. Vodoprivredna dozvola se daje na odredeno vrijeme sa rokom vaZenja do 31.12.2028.godine.

7. Investitor je obavezan, prije isteka vazenja ove vodoprivredne dozvole podnijeti zahtjev za
produZenje vodoprivredne dozvole.

ObrazloZenje

Ovom Odjeljenju obratio se d.o.o. "HIDRA STIL" Brtko, sa zahtjevom za izdavanje
vodoprivredne dozvole za izgradeni proizvodni skladi$ni objekat (proizvodnja kupaonih kada od
sanitarnog akrila) u Industrijskoj zoni u Bréko distriktu BiH.

Uz zahtjev je dostavljena na uvid tehnicka dokumentacija:
-Projekat proizvodno skladi$ni objekat Bréko ,uraden od strane d.o.0. PLANER Brtko , zaveden pod
sifrom RB 51/2004 od 20.07.2004.godine.
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-RjeSenje o upotrebi broj:UP-1-12-22-016752/08 od 30.07.2009.godine izdato od strane Odjeljenja za
javnu bezbjednost.

-RjeSenje o gradenju broj 12-360-000847/05 od 02.03.2005.godine izdato od strane Odjeljenja za
javnu sigurnost Vlade Bréko distrikta BiH.

-Izvjestaj o ispitivanju otpadne vode koja se ispusta u javnu kanalizaciju, uraden od strane d.o.o.
,astitut za vode* Bijeljina broj 1836/24 od 20.11.2024.godine 1

-Rjesenje o vodoprivrednoj dovoli broj predmeta: UP-1-24-000080/18, broj akta:09-1165ST-003/18 od
12.4.2018.godine izdato od strane ovog organa.

U momentu izlaska na lice mjesta ustanovljeno je da predmetni objekat ispunjava sve uslove iz tatke
3.dispozitiva.

Navedena tehni¢ka dokumentacija nakon uvida u istu od strane ovog Odjeljenja vraca se
podnosiocu zahtjeva na trajno ¢uvanje 1 ista €ini sastavni dio ovog rijeSenja.

RjeSavajuci po ovom zahtjevu, u sprovedenom upravnom postupku, a pregledom tehnicke 1 druge
dokumentacije te pravilno utvrdenim &injeniénim stanjem ovo Odjeljenje je utvrdilo da je predmetni
objekat ispunio uslove navedene u dispozitivu, §to je u skladu sa ¢lanom 23. Zakona o vodama. Na
osnovu ¢lana 25. Zakona o vodama vodoprivredna dozvola se daje na odredeno vrijeme sa odredenim
rokom vaZenja. Na osnovu ¢lana 23. 1 25.Zakona o vodama definisana je tatka 3.dispozitiva ovog
rjeSenja kojim se utvrduje namjena, nacin i uslovi za upotrebu i kori§¢enje voda, reZim rada objekta i
uredaja, nacin i uslovi ispustanja voda, ispuStanja pre€i§cenih otpadnih voda i stepen preci$¢avanja
otpadnih voda i drugi uslovi.

Na osnovu prednjeg i provedenog postupka dato je rjeSenje kao u dispozitivu .

Taksa iz tarifnog broja 1. i tarifnog broja 3.Zakona o administrativnim taksama ("Sluzbeni
glasnik Br¢ko distrikta BiH" broj, 21/05, 19/07, 2/08, 17/09 1 8/13) u visini od 10 KM (slovima:
desetkonvertibilnihmaraka) uredno je uplaéena na jedinstveni raun Vlade Bréko distrikia BiH i
priloZena uz Zahtjev.

UPUTSTVO O PRAVNOM LIJEKU

Protiv ovog rjeSenja moZe se uloziti zalba Apelacionoj komisiji Bréko distrikta BiH, u roku od
15 dana od dana prijema rijeSenja.

Zalba se podnosi putem ovog Odjeljenja pismeno, a taksira se po tarifnom broju 2. Zakona o
administrativnim taksama ("Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH" broj, 21/05, 19/07, 2/08, 17/09 i
8/13).
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ODIEL ZA PROSTORNO PLANIRANIE
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Broj predmeta:  UP-1-22-002286/25

Broj akta: 06-1625GS-008/26
Datum, 4,2, 2026. godine
Mijesto, Bréko

{

Odjeljenje za prostorno planiranje i imovinsko pravne poslove Vlade Brcko distrikta BiH, rjeSavajudi
po zahtjevu za prethodnu procjenu uticaja na Zzivotnu sredinu investitora ,,Hidra Stil“ d.o.o. Br¢ko
distrikt BiH, za izgradeni pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika 1 tus kabina od sanitarnog
akrila, na osnovu ¢lanova 58. 1 63. Zakona o zastiti Zivotne sredine Brcko distrikta BiH (,,ShuZbeni
glasnik Bréko distrikta BiH™, broj: 32/24) i ¢lana 187. Zakona o upravnom postupku Bréko distrikta
BiH - preciicéeni tekst (,,SluZbeni glasnik Bréko distrikta BiH®, broj: 48/11, 22/18 1 23/19) donosi:

RJESENJE

1. Utvrduje se da za proizvodi pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika i tu$ kabina od
sanitarnog akrila, pravnog lica ,Hidra Stil“ d.o.o. Bréko distrikt BiH, koji je izgraden na
katastarskoj parceli ozna¢enim kao k.¢. broj: 4009, KO Br¢ko 1 u Brcko distriktu BiH, nije potrebna
procjena uticaja na zivotnu sredinu putem izrade Studije uticaja na Zivotnu sredinu/okolis, ali je
potrebno ishodovanje ekoloske dozvole.

2. Podnosilac zahtjeva u svrhu procijenjenih mogucih uticaja na zivotnu sredinu/okolis,
prvenstveno u toku odrZavanja predmetnih objekata i eksploatacije, je duZan pridrzavati se opStih
obaveza predvidenim ¢lanom 75 Zakona o zastiti Zivotne sredine Brcko distrikta BiH (,,Sluzbeni
glasnik Bréko distrikta BiH, broj: 32/24), provesti 1 mjere za smanjenje navedenih procijenjenih uticaja
na zivotnu sredinu/okoli§ u toku eksploatacije, odrzavanja 1 zatvaranja predmetnog pogona, navedene
u ,,Zahtjevu za prethodnu procjenu uticaja za pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika i tu§
kabina od sanitarnog akrila®, od novembra 2025. godine.

Podnosilac zahtjeva, odnosno ,,Hidra Stil“ d.o.o. Br¢ko distrikt BiH, u skladu sa op$tim
obavezama operatera navedenim u ¢lanu 75 Zakona o zastiti Zivotne sredine Brlko distrikta BiH
(,,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH, broj: 32/24), u svrhu kompletne zaitite Zivotne sredine od
Stetnih uticaja djelatnosti koje se obavljaju u pogonu i postrojenju, je duzan da osigura da pogoni i
postrojenja budu izgradeni 1 funkcioni$u, tako da se:

a) ne ugrozava zdravlje ljudi, ostvaruje povoljno stanje flore i faune, ne dovode do gubitka
stani$ta organizama koji se nalaze na podrudju uticaja postrojenja ili ne ugrozava Zivotna
sredina zbog emisije supstanct ili od pogona i postrojenja;

b) poduzmu sve odgovarajuce preventivne mjere za sprje¢avanje zagadenja i ne prouzrokuju
zagadenja iznad grani¢nih vrijednosti; '

c) izbjegava stvaranje otpada, na nadin da njegovu koli¢inu svodi na najmanju mogucu
mjeru ili stvoreni otpad ponovno koristi, reciklira ili odlaZze na naéin da se izbjegne 1
smanji negativan uticaj na zivotnu sredinu;

d) efikasno koriste energetski 1 prirodni resursi;



e) poduzmu myjere za sprjeCavanje nesreca i ograni¢avanje njihovih posljedica; i

f) poduzmu mjere nakon prestanka rada postrojenja za izbjegavanje rizika od onedis¢enja i
za vratanje lokacije na kojoj se nalazi pogon i postrojenje, u zakonom propisano stanje
Zivotne sredine.

Gore navedene opSte obaveze su obaveze operatera, odnosno investitora , Hidra Stil“ d.o.0. Brgko
distrikt BiH, koje je isti duzan ispuniti tokom rada, odrzavanja i prestanka rada predmetnog pogona i
postrojenja.

Ukoliko dode do znacajnih promjena u radu pogona, odgovorno lice je duZno da obavijesti Odjeljenje
za prostorno planiranje 1 imovinsko-pravne poslove Vlade Br¢ko distrikta i Inspektorat.

2.1  Uticaji u toku izgradnje i mjere koji je potrebno provesti na pro’ﬁjenjene uticaje

Svi predmetni objekti proizvodnog kompleksa ,,Hidra Stil* d.o.o. Bréko distrikt BiH su izgradeni tako
nema uticaja u toku izgradnje.

OBRAZLOZENJE

Dana, 20.11.2025. godine, investitor ,Hidra Stil“ d.o.o. Bréko distrikt BiH, obratio se
Odjeljenju za prostorno planiranje i imovinsko-pravne poslove, zahtjevom broj: UP-I-22-002286/25
za prethodnu procjenu uticaja na Zivotnu sredinu za pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika
1 tu8 kabina od sanitarnog akrila, koji je izgraden na katastarskoj parceli oznadenim kao k.¢. broj: 4009,
KO Br¢ko 1 u Breko distriktu BiH. Uz zahtjev kao prilog je dostavljen Zahtjev za prethodnu procjenu
uticaja na zivotnu sredinu za predmetni pogon.

Nakon izvr$enog pregleda i pripreme od strane sluzbenih lica dostavljeni dokument je objavljen
26.11.2025. godine, na internet stranici Odjeljenja u trajanju od 15 (petnaest) dana, na koji je
zainteresovana javnost mogla da daje svoja misljenja, primjedbe i sugestije.

U ostavljenom roku nije bilo misljenja, primjedbi i sugestija zainteresovane javnosti na Zahtjev
za prethodnu procjenu uticaja na zivotnu sredinu.

Dana 23.12.2025. godine ovo Odjeljenje je skladu sa ¢lanom 62 Zakona o zastiti Zivotne
sredine Br&ko distrikta BiH (,,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH*, broj: 32/24), uputilo zahtjeve za
dostavljanje miSljenja, primjedbi i sugestija odjeljenjima nadleZznim za zadtitu pojedina¢nih
komponenti Zivotne sredine koji izvodenjem projekta mogu biti izloZeni njegovom znaéajnom uticaju,
1to: za zaStitu kulturno-historijske 1 prirodne bastine, za zastitu zdravlja, za poljoprivredu, Sumarstvo i
vodoprivredu.

U roku koji je Zakonom propisan dostavljena su mi$ljenja od strane Odjeljenje za
poljoprivredu, Sumarstvo i vodoprivredu da: ,,U svemu navedenom u datoj procjeni uticaja na Zivotnu
sredinu za predmetni objekat ovo Odjeljenje se baziralo na vode i njen uticaj. Za proizvodnju kupaonih
kada i umivaonika od sanitarnog akrila se ne koristi voda, pa time nema niti zagadenja voda niti
primjedbi na isto.

Odjeljenje za prostorno planiranje i imovinsko pravne poslove da: , Misljenja smo da na
predmetnom lokalitetu, kao ni u njegovoj $iroj okolini, nema kulturno-istorijske ni prirodne bastine, a
koja bi mogla biti pod uticajem predmetnog izgradenog poslovnog kompleksa“.

Misljenje Odjeljenja za zdravstvo i ostale usluge: ,,Odjeljenje za zdravstvo i ostale usluge nema
primjedbi za prethodnu procjenu uticaja na Zivotnu sredinu za izgradeni poslovni kompleks za
proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila.



Opis tehnoloskog postupka proizvodnje

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade, umivaonici i tu$
kabine, u ukupnoj koli¢ini od oko 20.000 sanitarnih jedinica na godi$njem nivou.

Priprema sirovina

Proizvodnja kupaonih kada, umivaonikai tu§ kabina, od sanitarnog akrilata 1 poliestera vrsi se
postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu 1 predtretman sirovina i
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploge, punilo,
katalizator, roving konac i Co — ubrzivag.

» Akrilatna plodu, u specifikaciji, odabranih dimenzija prema dnevnom proizvodnom planu se
doprema u pogon za omeksavanje.
Poliesterska smola, u specifikaciji, bez sadrzaja vode, doprema se do primarne mjeSalice, gdje
se vrii njena homogenizacija. Co — ubrziva¢, u spefikaciji, doprema se do primame mjesalice.
Punilio - kreda, u specifikaciji sa max. sadrZajem vode do 0,1 % priprema se za mijeSanje.
Katalizator, u specifikaciji, doprema se do masine IPS - 15.
Roving konac, u specifikaciji, doprema se do kabine za roving konac.
Priprema odabranog pigmenta.
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Izvodenje procesa

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvaéa tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim tehnoloskim
fazama i na opremi kako je definisano tehnolo$kim projektom. Proces proizvodnje se odvija na
sljedeéi nacin: ’

- Kalup za odabrani asortiman kade se privrstiti na mobilnu metalnu konstrukciju. Konstrukcija
se postavlja na platformu ispred elektri¢ne peci.

- Izrada akrilatne ljuske: akrilatnu plo¢a se omeks3a u elektri¢noj peci na temperatur: 140 - 170
°C u vremenu 10 - 12 minuta. Omeksana ploca se stavlja na kalup za izabrani asortiman kade.
Ploca se oblikuje na kalupu, ohladi i skine.

- Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar -
primarnu mjeSalicu. U rezervoaru se dodaje kobaltni ubrzivac. U zavisnosti od vanjske
temperature mjeSalica se grije indirektno toplom vodom preko cijevnog izmjenjivaca do
temperature 20 - 25 °C. Gotova ugrijana masa slobodnim padom preko ventila za ispustanje
ispudta se u porcijama u sekundarnu mjesalicu. U sekundarnoj mjesalici se dodaje punilo,
pragina iz sistema za suho otpraivanje i pigment. Gotova masa poliesterske smole, punila i
pradine, te pigmenta se aplicira na akrilatnu ljusku sa ostalim komponentama.

- Priprema Kkatalizatora: Katalizator MEKP - metiletilketon peroksid se sipa u rezervoar
zapremine 5 dm® poluautomatske masine za aplikaciju IPS - 15. Na magini se v$i podeSavanje
potrebne koliCine katalizatora u rasponu 0,5 - 4 %, u zavisnostl od uslova izvodenja procesa. Za
temperature radne okoline ispod 15 °C koli¢ina katalizatora je iznad 2 %. Rastom temperature
do 25 °C smanjuje se koli¢ina katafizatora i iznosi | - 1,5%, dok je za temperature okoline
iznad 30 °C koli¢ina katlizatora do 0,5 %.

- Priprema roving konca: Roving konac se doprema u rolnama mase cca 20 kg do masine za
aplikaciju, na koju se spaja upredanjem. U toku nanofenja konca sa ostalim komponentama na
akrilatnu ljusku roving konac se kida na komade duZine 2 - 10 cm.

- NanoSenje poliesterske smole, rovinga i katalizatora na akrilatnu ljusku i mehanicko
ojaavanje: Ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na automatskom nano$enju



poliesterske mase, roving konca 1 katalizatora na akrilatnu ljusku preko "piStolja". Nanosenje
svih komponenti vrsi se pod pritiskom 6 - 9 bara,

kojeg stvara kompresor zraka. Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od veli¢ine i dizajna
kade. U ovoj fazi tehnoloskog procesa vrii se mehani¢ko ojacavanje kada na taj nadin $to se
postavljaju ojaCanja od iverice na dno kade kao "sendvi¢" izmedu nanosa od smjese sa roving
koncem i namaza. Zbog emisije stirena u radnu atmosferu i mogucnosti stvaranja eksplozivne
smjese svi elektriéni uredaji u ovom pogonu su izvedeni u protiveksplozivnoj zastiti "Ex",
odnosno "S" izvedbi.

- Zavr$no dotjerivanje proizvoda: Bududi da je roving konac sjecen, stavljeni nanos smjese
poliesterske smole, rovinga i katalizatora je "¢upav" sa puno vazdu$nih Supljina. Da bi se dobio
kompaktan nanos vrsi se valjanje nanesene mase ruénim valjcima uz osnovnu strukturu ljuske
¢ime se dobija zavrsna glatka povrSina kade.

- Susenje. Proces suSenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u komornOJ
susnici na temperaturi od 40 °C u vremenu od dva sata. Zapremina susnice je 22,4 m’, suSenje
se vr$i indirektno toplom vodom preko cijevnih izmjenjivaca toplote.

- Mehani¢ka obrada: Gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova obrada
podrazumjeva sljedece operacije: buSenje rupa i1 obradivanje prirubnica i rupa za zatvarace -
brtvila.

- Kontrola kada: Zavrina faza tehnoloskog postupka je vizuelna kontrola i pregled kada u
smislu provjere mehanickih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje. Nakon ispunjenja svih
ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaze u skladiste ili odvozi na mjesto
upotrebe - montazu.

- Uz kadu se mozZe isporucditi obloga od poliestera ili kombinacije poliestera, ABS (akrilonitrila -
butadien - stirena) sa sanitarnim akrilatom, ve¢ prema zahtjevu kupca. Dio obloga se nabavljaju
od isporucioca akrilatnih plo¢a 1 kalupa, a dio izraduje u proizvodnom pogonu.

- Provjetravanje i otpraSivanje: Tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim
tehnolo8kim operacijama pracena je emisijama stirena i prasine u radnu sredinu.

Sagledavajuéi tehnoloski proces najveéa izdvajanja navedenih zagadivada u radnu sredinu su faza
nano$enja poliesterske smole, roving konca 1 katalizatora na akrilatnu ljusku (izdvajanja stirena), faza
susenja (izdvajanja stirena) 1 mehanic¢ka obrada gotovog proizvoda (izdvajanje prasine).

Zbog ovih emisija hemijskih 1 mehani¢kih zagadiva¢a u radnu sredinu, kao i zbog zastite Zivotne
sredine, predviden je sistem za provjetravanje 1 otprasivanje zagadenog vazduha, prije nego isti napusti
radni prostor.

U tu svrhu izgraden je sistem za odsis zagadenog vazduha radne sredine uz obavezno uklanjanje
hemijskog zagadivaca iz otpadnog vazduhu.

Najefikasniji na¢in uklanjanja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagadivaca iz otpadnog
vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju. Uklanjanje mehanickih onediS¢enja (prasine) iz otpadnog
vazduha je rijeSeno prediséavanjem vazduha zasicenog lebdecim Cesticama u ciklonu.

Uzimajuci u obzir dostavljena misljenja odjeljenja, kao 1 ,,Zahtjeva za prethodnu procjenu uticaja za
pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika i tu§ kabina od sanitarnog akrila“ i uvidom u
Pravilnik o pogonima i postrojenjima za koje se sprovodi procjena uticaja na Zivotnu sredinu i
pogonima i postrojenjima koji mogu biti izgradeni 1 pusteni u rad samo ako imaju ekolosku dozvolu
(,,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH*, broj: 30/06), utvrdeno je da predmetni pogon, odnosno pogon
za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika i tu$ kabina od sanitarnog akrila ne spada u projekte za
koje je potrebno provoditi procjenu uticaja na okolinu, medutim, spada u pogone i postrojenja za koje
nije potrebna procjena uticaja na okolinu, a za koje nadleZzno odjeljenje izdaje ekolosku dozvolu,
odlu¢eno je kao u dispozitivu rjeSenja.



U skladu sa ¢lanom 19 tarifni broj I 1 3 Zakona o administrativnim taksama Brcko distrikta BiH -
precisCeni tekst (,,Sluzbeni glasnik Br¢ko distrikta BiH'™, broj: 18/24), podnosiocu zahtjeva je
naplacena taksa na rjeSenje u iznosu od 10,00 KM.

Protiv ovog rjeSenja mozZe se izjaviti zalba Apelacionoj komisiji Bréko distrikta BiH u roku od 15 dana
od prijema istog.

Zalba se neposredno predaje ili alje poitom putem ovog Odjeljenja. Zalba se moZe u ostavljenom
roku, izjaviti i usmeno na zapisnik kod ovlastenog lica u Odjeljenju za prostorno planiranje i
imovinsko-pravne poslove Vlade Bréko distrikta BiH.

LJENJA
yic, dipl.inz.saob.

OSTAVITI: '
1. / Hidra Stil“ d.o.o. Bréko distrikt BiH, Industrijska 4

. Inspektoru za zastitu Zivotne sredine
3. Evidenciji
4. Arhivi
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1. UVOD

Na osnovu okolinske dozvole Investitor ,,HIDRA STIL® d.o.0. Bréko je duzan vrsiti
monitoring emisije zagadujuéih materija u zrak na lokalitetu preduzeca. Monitoring obuhvata
mjerenje koncentracije stirena na izlazu iz adsorbera u zrak i mjerenje Kkoncentracije

zagadujucih materija iz kotlovnice u zrak.

U skladu s Narudzbenicom od preduzeca ,,HIDRA STIL* d.o.o. Bréko izvrSena su mjerenja
koncentracije stirena na izlazu iz adsorbera u atmosferu, kao 1 mjerenja koncentracije
zagadujucih materija iz kotlovnice u zrak. Za dio poslova koji se odnose na mjerenje emisije
zagadujuc¢ih materija u zrak iz kotlovnice, na osnovu Narudzbenice, angaZovana je

akreditovana laboratorija ,,Inspekt-RGH* d.o.0. Sarajevo.

Ispitivanja koncentracije stirena na izlazu iz adsorbera su izvrSena dana 17.09.2025. godine u

vremenskom periodu od 10° do 13% gasova.

2. LOKACIJA POSTROJENJA

Lokacija na kojoj je izgraden predmetni pogon preduzeé¢a Hidra Stil d.o.0. Brcko predstavlja
ravnifarski teren uz priobalje rijeke Save, a nalazi se u industrijskom dijelu Bréko Distrikta. U

predmetnom pogonu proizvode se kupaone kade i tus kabine na bazi akrilata 1 poliestera.

EE\ © &/
i \ { o /1

Slika 2.1. Prikaz mikrolokacije mjerenja
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3. MJESTO NASTANKA EMISIJE STIRENA IZ POGONA

S
Tehnologki proces proizvodnje kupaonih kada i tu§ kabina na bazi akrilata i ﬁqTicst- AP

je emisijom stirena u radnu i zZivotnu sredinu.

Najvece emisije para stirena javljaju se pri nanoSenju poliesterske smole, roving konca i
katalizatora na akrilnu ljusku i pri suSenju. PraSina se produkuje i emituje najviSe pri
mehanickoj obradi gotovih proizvoda. Poliesterska smola pod uticajem katalizatora 1 toplote se
prevodi u termijski stabilizovan oblik, i kao takva se koristi za povriinske prevlake koje
zagrijavanjem u prisustvu vazduha postaju netopive i nerastvorne. Odlike su otpomost na uticaj

rastvaraca, Zilavost, tvrdoc¢a i otpornost na uticaj povisene temperature.

Zahvaljujuci koriStenju unakrsno postavljenih staklenih vlakana, natopljenih te€nom smolom
dobijaju se ojacani plasti¢ni proizvodi. Smjesa smole, monomera i vlakana stavljenih u kalup

pod uticajem toplote i pritiska se prevode u termijski stabilizovan armirani proizvod.

Otpdni zrak se javlja pri radnim operacijama:

- Priprema poliesterske smole u rezervoaru

- NanoSenje poliesterske smole, roving konca 1 katalizatora na akrilnu ljusku

- Zavr$no uredenje proizvoda

- SuSenje proizvoda

- Obrada proizvoda sa razredivatem
U cilju zaStite atmosfere od emisija navedenih hemijskih i mehani¢kih zagadivaca tehnolo8ki
proces je obezbjeden odgovorajuéim sistemima za preci§¢avanje otpadnih tehnoloskih gasova 1
otpraivanje otpadnog vazduha. Ventilacija radnog prostora visi se uz uklanjanje hemijskih
zagadivaca (stirena) 1z otpadnog vazduha, sistemom adsorpcije na aktivnom uglju u kolonama
za adsorpciju. Proces je kontinuiran, tj. tokom cijelog procesa proizvodnje vrsi se usisavanje i
prevodenje otpadnog zraka kroz filter (adsorber) sa aktivanim ugljem, u kojem se otpadni

gasove iz proizvodne hale adsorbuju i pre¢iséen zrak se ispusta u atmosferu.

Karakteristike zagadujuce materije

Stiren je bezbojna tekuéina oStra aromatiéna mirisa, relativne gustoce 0,9, talita -31°C, a
vreliSta 145°C. Nalazi se u katranu kamenog ugljena 1 medu proizvodima preradbe nafte.
Uticajem svjetlosti, topline ili katalizatora (ili samo zagrijavanjem) lako se polimerizira u
staklastu masu — polistiren. Stiren je veoma vaZan meduproizvod u proizvodnji vrlo vaznog
sintetickog materijala polistirena. Reakcijom s butadienom nastaje unﬁjetni kaucuk. Nadrazuje
kozu, nos, grlo 1 o€i, uzrokuje depresiju, mucninu i slabost mi§i¢a. Duze udisanje zraka

zagadenoga parama stirena moze biti opasno po zdravlje.

Ispitivanje koncentracije stirena na izlazu iz adsorbera u ,, HIDRA STIL " d.o.0. Brcko distrikt BiH 2
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4. PRIMJENJENI PROPISI I NORMATIVI

4.1. Zakonska regulativa

Zakon o zastiti Zivotne sredine Bréko Distrikta BiH ("SluZzbeni glasnik Bréko
Distrikta BiH", broj 32/24).

Zakon o zastiti vazduha ("Sluzbeni glasnik Brcko Distrikta BiH", broj 25/04, 1/05,
19/07, 9/09 te 17/22: preci$éeni tekst).

Pravilnik o monitoringu emisije zagaduju¢ih materija u vazduh ("Sl. glasnik Bré¢ko
Distrikta BiH", br. 30/06).

Pravilnik o graniénim vrijednostima emisija zagadujuc¢e materije u vazduh (,,SI.

Glasnik Brcko distrikta “, broj 30/06).

4. METODOLOGIJA I INSTRUMENTI

Ispitivanja koncentracija stirena vrSeno je na izlazu iz adsorbera u atmosferu. Mjerenje je

vreno na standardom propisan naéin, u tri serije mjerenja i dat je rezultat za sve parametre kao

srednja vrijednost izmjerenih koncentracija. Adsorber kao sistem za preci§¢avanje otpadnog

gasa iz pogona ,,HIDRA-STIL* d.o.0. sastoji se od dva filtera sa ispunom od aktivnog uglja.

Slika 4.1. Dimenzije adsorbera i izgled instalisanog sistema sa mjernim mjestom

Ispitivanja je izvrSeno slijede¢im instrumentima:

1.

2
3.
4

Instrument za uzorkovanje gasa ,,Aera pumpa sa ispiralicama“

Instrument za analizu ,,UV-VIS* spektrofotometar

Instrument za mjerenje brzine zraka ,,Anemometar*

Instrument za mjerenje pritiska zraka ,, Barometar*

Ispitivanje koncentracije stirena na izlazu iz adsorbera u ,, HIDRA STIL " d.o.o. Brcko distrikt BiH 3
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Naucno istraZivacki centar za ekologiin, zastitu, ventilaciju i ispitivanje maerijela 1 konstrukeija

5. Instrument za mjerenje temperature, suhog i vlaznog zraka ,, Psihrometar
6. prenosni detektor gasova DRAGER X-am 5600.
Ispitivanja koncentracije stirena vrSeno je uzrokovanjem na izlazu iz adsorbera u atmasteru.
Odredivanje koncentracija stirena u zraku izvrSeno je spektrofotometrijskom metodom, na
spektrofotometru UV-VIS. Uzimanje uzoraka zraka u kojem se ispituje stiren vrsi se pomocéu

membranske pumpe ¢iji protok iznosi oko 130 I/sat. Uzorkovanje traje 15 minuta.
5. REZULTATI ISPITIVANJA

Uzorak zraka se provlaéi kroz apsorpcioni rastvor za stiren, pri ¢emu stiren reaguje sa
rastvorom i veze se u stabilan spoj. Metoda se zasniva na reakciji stirena sa nitratnom
smjesom, koja predstavlja apsorpcioni rastvor, pri Cemu se obrazuje kompleksno jedinjenje
karakteristi¢ne boje. Intenzitet boje nastalog produkta u direktnoj je zavisnosti od koncentracije

stirena u zraku. Intenzitet, odnosno jadina obojenja se mjeri na spektrofotometru.

Uporedivanjem ekstinkcije obojenog rastvora sa standardnom krivom odreduje se sadrzaj
stirena, a koncentracija u zraku radnog prostora izraCunava se na bazi propuStene kolicine
ispitivanog zraka kroz sistem mikro - ispiralica sa apsorpcionim rastvorom. Volumen zraka
koji je propusten kroz mikro - ispiralice preracunava se na standardne uslove pri konaénom
proratunu. Dobiveni rezultati se izraZavaju u mg/m’ zraka, odnosno u ppm. Osjetljivost

metode je ispod 1 mg/m*. Rezultati mjerenja su prikazani u tabeli broj 5.1.

Tabela broj 5.1

IZMJERENE IZMJERENE IZMJERENE
POLUTANT VRIJEDNOSTI | VRIJEDNOSTI | VRIJEDNOSTI | NAPOMENA
Mijerenje I Mijerenje 11 Srednja vrijednost
0 (% vol) 20,14 20,12 20,15 Zadovoljava
Stiren - CgHg )
(mg/m>) 3,40 4,10 3,80 Zadovoljava
Temperatura .
2
blina °C) 233 233 233 Zadovoljava
Pritisak plina (Pa) 93.100 93.100 93.100 Zadovoljava
Volumni protok 2.000 2.000 2000 Zadovoljava
plinova (m°/h)
Brzina plinova .
(m/s) 6,77 6,77 6,77 Zadovoljava

Prema odredbama Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija zagadujuce materije u vazduh
(,,Sl. Glasnik Brcko distrikta “, broj 30/06), grani¢na vrijednost emisije stirena 1znosi

100 mg/m?.
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6. ZAKLJUCAK

Na osnovu izvr§enih mjerenje konstatovano je da izmjerena koncentracija stirena na izlazu iz
adsorbera ne prelaze dozvoljene vrijednosti na osnovu Pravilnik o grani¢nim vrijednostima

emisija zagadujuée materije u vazduh (,,S1. Glasnik Bréko distrikta “, broj 30/06).

inZ. mas.

-Daudcoi sdradnil -
Tuz Lg\;d

Ispitivanje koncentracije stirena na izlazu iz adsorbera u ,, HIDRA STIL " d.o.o. Brcko distrikt BiH 5



»Inspekt RGH* d.o.o. Sarajevo Broj: 330/25
(;% 27 Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke Datum: 07.10.2025

INSPFEKT RGH

SATRAITEVO

Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930. Strana 1 od 17

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

LABORATORIJSKI IZ VJESTAJ O MJERENJU EMISIJE
ZAGADUJUCIH MATERIJA U ZRAK ZA
«HIDRA STIL »D.O.0. BRCKO

Obr, br. 2351 Verzija: 17/2025 wimngssusz  [zvjeStaj se ne Smije umnozZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
< Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

110301 DMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH - BATA.



»Inspekt RGH* d.o.o. Sarajevo Broj: 330/25

Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke Datum: 07.10.2025
Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930. Strana 2 od 17

SARAIFVOY

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

SADRZAJ:

1. OPSTIPODACT OFIRMI: «..oooooeeeeoeeeeesseseee s eeeeeeeesesessssesesssenssessseamesasssssssesessssassesessssosssssssesionsnnessd
2. OPSTI PODACI ISPITNOJ LABORATORIJI KOJA VRSI MJERENTA: ..o 3
3. OPSTI PODACI O OPERATORU I POSTROJENJU KOJEM SE VRSE MJERENJA: ............4
4

OPIS MAKROLOKACIJE I MIKROLOKACIJE POSTROJENJA .....ccooiiiiiiiieiiiies 5

4.1  Opis makroloKacije POSIIOJEIIA...cioueiimreacsiiiiritririisresresesreensiesiesssasassassmssun s ensasessssssasssaneens D
4.2  Opis mikrolokacije postrojenja ... e AR S SR G R SR
5. OPIS POSTROJENJA U KOJEM SE VRSI MJERENJE e AT R SR R e v O
5.1 Opis industrijskog KOMPIEKSA ......evererereemriieriereeeeeeenrieineeererest et ssas e s es s s eeanr s 6
5.2 TehniCki podaci o postrojenju u kojem se VISi MJErenje . .......ocvevrivicircrrenirerassirssssessseninnenn 0
5.3  Opis tehnoloSkog procesa postrojenja u kojem se VrSi mjerenje........cccoceveiieiierniieniinnininn, 7
5.4 Podaci o uredajima za SMANJENJE EMISHE ... vurerrmrrsrimrmsemmcecarmr sttt 7

6. PODACI O POLOZAJU MIJERNIH MIESTA .......ccoiiiiimcniiinininninesssssensssssesssssensssesssesaseans
7. PLAN, MJESTO I VRIJEME MJERENJAL........cccccccimiiiiiiiine e 7

8.  PODACI O PRIMJENJENIM STANDARDIMA ZA MJERENJA, MJERNIM POSTUPCIMA 1

8.1  Primijenjeni standardi i metode za uzimanje uzoraka i analizu zagaduju¢ih materija,

utvrdene obimom akredltacue o A e A SO R S S RS R RS ]
8.2  Uslovi, nacin sakupljanja uzoraka ........................................................................................... 8
8.3  Opis ravni uzimanja uzoraka i poloZaj taaka za uzimanje uzoraka .........cccocviciiiiircnienennnen. 8
8.4  Opis natina odredivanja koncentracije zagadujuéih materija ........ccoocvevirincrinincisicnieceenes 8
8.5  Nazivi mjernih uredaja koji se koriste pri mjerenju i njihove karakteristike ..............cc.c........9
8.6  Podaci o relevantnim zagadujucim materijamia...........cvevrereemeeuerereseaeeecesiseessnsesessassrassiaesans 9
8.7  DeVIJaCIje PIT MJEIEI U uueerieeiuieieeeeeeeeeerieeceeestentesteseueesseseseeuneeeesrebessanesssssmsssesssssiaenssnsan 10

9.  OPIS USLOVA U TOKU MJIERENJA .....oooiiiiieneeeiniiietssiessss s ssssesssbsasssessesiaesnssssseranssernas 10
10. REZULTATIMJERENJA EMISIJA........ccocrteitiaienanienienimiestesiinsissssnsrnisssssnissssssnssnssansassensss b1
11;  LABORATORIISKI IZVIESTAL .........counmsmisesmssnississesisioinsssmivsmisismtnasiiem 13
12 ZAKLJUCAK coouneommereeaeneernesessessaonesee i o imsessaRa15 s e i s A RSO WS eh 14
13, PRILOZI: ...t cceerievnceert e oneesamsayamsmpams s spassnesspssnss spoqasesdeiass S ess sobds (AT LR TR A s 14
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 sammescum  [gyiedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17

B Am Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

L1-03-01 . “Metod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA,



»Inspekt RGH* d.o.o. Sarajevo Broj: 330/25
Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke Datum: 07.10.2025
Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930. Strana 3 od 17

SEAR ATV

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje Bill (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

1. OPSTI PODACI O FIRMI:

Naziv: Inspekt RGH d.o.0. Sarajevo
Ulica: Hamdije KreSevljakovi¢a 18/I
Postanski broj/sjediste: 71 000 Sarajevo
Tel.: +033/225-881

Faks: +033/225-882

e-mail: ins-rgh(@bih.net.ba
1D:4200115990008

PDV broj:200115990008

Matiéni broj subjekta: 65-02-0006-11

2. OPSTI PODACI ISPITNOJ LABORATORIJI KOJA VRSI MJERENJA:

Naziv:Inspekt RGH d.o.o. Sarajevo — Ispitni laboratorij Kakanj

Ulica: Catiéi bb

Postanski broj/sjediste: 72240, Kakanj

Tel.: 032/554-768

Faks: 032/558-930

e-mail: ins-reh@bih.net.ba

Lice za kontakt ispred IL. Kakanj: Adnan Hasanovi¢, Haris He¢imovi¢ (061/136-006)

Mjerenja izvr§io: Amel Kubura, Haris He¢imovié

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wawsssscima  [zyjestaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
BA E'l Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiHH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. 11-03-01

3. OPSTI PODACI O OPERATORU I POSTROJENJU KOJEM SE VRSE MJERENJA:

Narucdilac: Rudarski institut d.d. Tuzla
Ulica i br.: Rudarska 72

Postanski broj/sjediste: 75000 Tuzla
Tel/Fax: 035-321-800 / 035-282-700

e-mail: jasmina.isabegovic@rudarskiinstituttuzla.ba

Lokacija postrojenja na kojem se vrsi mjerenje: ,,Hidra Stil d.o.o0. Br¢ko®, Industrijska br.4,
76100 Breko
Kontakt osoba: Gdin Eldar Pirié, direktor Rudarskog instituta d.d. Tuzla/Jasmina Isabegovi¢

Registarski broj i datum registracije: /

Potpis ovlaStene 0sobe:.......cccooceevierierniiencienneen. M.P
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wwssmcum  [zyje3taj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
BA ;q‘: Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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4. OPIS MAKROLOKACIJE I MIKROLOKACIJE POSTROJENJA

4.1 Opis makrolokacije postrojenja

Prikaz makrolokacije — lokacija kompleksa — makroplan naselja u kojem ili u blizini kojeg se
nalazi kompleks, udaljenost kompleksa od naselja, granice i povrsinu kompleksa.

Hidra Stil d.o.o. Bréko nalazi se u industrijskom dijelu grada u kompleksu viSe proizvodnih
fabrika. Shodno Sematskom prikazu makro i mikro lokacije mjerenja.

o

Slika 1. Prikaz makrolokacije mjerenja

4.2 Opis mikrolokacije postrojenja

Prikaz mikrolokacije postrojenja — lokacija postrojenja u kojem se vr$i mjerenje-situacioni
plan kompleksa sa poloZajem postrojenja- opis poloZaja postrojenja unutar kompleksa i
sli¢no.

Kotlovsko postrojenje (postrojenje za sagorijevanje) na kojem se vriilo mjerenje, gdje se kao
gorivo koristi ugalj RMU Durdevik, smjesteno je u kotlovnici firme Hidra Stil d.o.o. Br¢ko.
Postrojenje je snage 150 kW i koristi se za potrebe zagrijavanja prostorija firme. Osnovna
djelatnost firme je proizvodnja, ugradnja i trgovina raznih vrsta kupaonih kada, tu$ kabina,
umivaonika. '

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wawssgseann  [zyjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
A
R ;

Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

Trosor 2Metod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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Slika 2. Prikaz mikrolokacije mjerenja

5. OPIS POSTROJENJA U KOJEM SE VRSI MJERENJE

5.1 Opis industrijskog kompleksa

. . . $nj . . K itet
Osnovna Qat“?n Broj radnih sati Pgtrgsma Proizvodni z-:tpactli;la
djelatnost pustanjau postrojenia/god goriva ispust program proizvodnog
pogon ’ br.1 pogona
Proizvodnja-
ugradnja i
prodaja
kupaonih 2006g. 1060 h 55t / /
kada i tus$
kabina
5.2 Tehnicki podaci o postrojenju u kojem se vrsi mjerenje
Proizvodac Tip Kapacitet Epergt.:‘nt/vrsta Toplotna snaga Dimenzije
i porijeklo*
li -R
Topling TK. 150 1sokw | UgA-RMU / /
Prnjavor Durdevik
*Navesti ukoliko se koriste neki aditivi, udio necistoca.
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wsimsescwm  Jzyie3taj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
m Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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5.3 Opis tehnoloskog procesa postrojenja u kojem se vrsi mjerenje

U pitanju je postrojenje za sagorijevanje (kotlovsko postrojenje) koje kao osnovni energent
koristi ugalj. Kotlovsko postrojenje se koristi za zagrijavanje prostorija firme Hidra Stil d.o.o.
Brcko.

5.4 Podaci o uredajima za smanjenje emisije

Ne postoje takvi uredaji na lokaciji mjerenja.

6. PODACI O POLOZAJU MJERNIH MJESTA

Precizan poloZaj i opis mjernih mjesta; osnovni podaci o emiterima(oblik, dimenzije, visina,
geografska duZina i Sirina mjernog mjesta ili Gauss-Krigerove koordinate mjernog mjesta i
sli¢no, fotografije ili skice poloZaja, fotografije mjernih mjesta, dati su u sklopu Priloga ovog
izvjestaja-Plan mjerenja.

7. PLAN, MJESTO I VRIJEME MJERENJA

Precizni osnovni podaci o izvrSenim mjerenjima — osnova za mjerenje emisija; zagadujuce
materije koje se mjeredati su u sklopu Priloga ovog izvje§taja-Plan mjerenja.

e Mjerenja su vriena 03.10.2025. godine u periodu od 12:30-13:30 h.

8. PODACI O PRIMJENJENIM STANDARDIMA ZA MJERENJA, MJERNIM
POSTUPCIMA I VRSTAMA MJERNIH UREDAJA

8.1 Primijenjeni standardi i metode za uzimanje uzoraka i analizu zagadujuéih materija, utvrdene
obimom akreditacije

BAS ISO 7935:2000 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije
sumpordioksida (SO;) — Karakteristike izvedbe automatskih mjernih metoda (Nedisperzivna
infracrvena spektrometrija).

BAS EN 14791:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije
sumpordioksida (SO;) — Standardna referentna metoda.

BAS EN 14792:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije oksida
nitrogena (NOx) — Referentna metoda — Hemiluminiscencija.

BAS EN 14789:2018 — Emisije iz stacionamnih izvora — Odredivanje zapreminske koncentracije
oksigena (O,) — Referentna metoda — Paramagnetizam.

BAS ISO 12039:2002 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje karbonmonoksida,
karbondioksida i oksigena — Karakteristike izvodenja i kalibracija automatizovanog sistema mjerenja.

BAS EN 15058:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracija ugljicnog
monoksida (CO) — Referentna metoda: Nedisperzivna infracrvena spektrometrija.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  masseuzums  Jzyjeitaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A - Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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BAS ISO 9096:2020 ~Emisije iz stacionarnih izvora — Ru¢no odredivanje masene koncentracije
vrstih Cestica.

BAS EN 13284-1:2019 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje malih koncentracija praine -
Dio 1: Ru¢na gravimetrijska metoda.

BAS ISO 10780:2000 — Emisije iz stacionarnih izvora — Mjerenje brzine i volumne brzine protoka
plinova u odvodnom kanalu.

BAS EN 15259:2009 — Kvalitet zraka — Mjerenje emisije iz stacionarnih izvora — Zahtjevi za mjerne
dionice i mjesta i zahtjevi za cilj mjerenja, plan i izvjeStaj.

8.2 Uslovi, nalin sakupljanja uzoraka

Uzorkovanje je vrSeno u odgovarajuéim uslovima za normalno funkcionisanje mjernih
instrumenata.

8.3 Opis ravni uzimanja uzoraka i poloZaj tacaka za uzimanje uzoraka

Definisano u Planu mjerenja- Prilog ovog izvjestaja.

8.4 Opis nacina odredivanja koncentracije zagadujuéih materija

Mjerenja su vriena na standardom propisan naéin i dat je rezultat za sve parametre kao
prosje¢na vrijednost izmjerenih koncentracija. Svi rezultati mjerenja bit ¢e prikazani kao
izmjerene vrijednosti, preraCunate na normalne uvjete i suhi gas*, ali i na referentni sadrZaj
kisikaOorer = 6 % .

*Uredaj HORIBA PG 350 za uzorkovanje gasova u svojoj uzorkovanoj liniji ukljucuje
hladnjak za hladenje dimnih plinova, optimiziranje, uklanjanje viska vlage iz linije, grejnu
glavu sa grejnim crijevom sa indikatorom temperature. Ovakav sistem uzorkovane linije vrsi
izdvajanje viska vlage i svodenje na normalne uslove uz obraunsku konverziju pomocu
faktora za pretvorbu iz ppm-ova u mg/m’>.

*Svodenje ¢vstih Cestica na suhi gas se vr$i obraunski putem formule:
_c c 100
* 7 7V 100 - %H,0

T
gdje je:

Cs - masena koncentracija zagaduju¢e materije u suhim otpadnim gasovima u mg/m3 n;

Cv - masena koncentracija zagadujuce materije u viaZznim otpadnim gasovima u mg/m3 n;

% H2O0 - sadrzaj viage u otpadnim gasovima u %*

*Sadrzaj vlage se obradunava prema referentnoj metodi BAS EN 14790:2008.

Obr, br, 2351 Verzija: 17/2025 wawsngucva:  [zvjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A ;q‘ Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

“TL1-03.01 DMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.



»Inspekt RGH* d.o.0. Sarajevo Broj: 330/25
Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke Datum: 07.10.2025
Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930. Strana 9 od 17

INSPFEKT RGH

SARAITIEVO

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

8.5 Nazivi mjernih uredaja koji se koriste pri mjerenju i njihove karakteristike

Opis mjernih uredaja dat je u sklopu Priloga ovog izvjestaja-Plan mjerenja.

8.6 Podaci o relevantnim zagadujucéim materijama

Ugljen monoksid — ugljen (I1) oksid (CO)

To je plin bez boje i mirisa koji nastaje nepotpunim izgaranjem tvari u kojima ima ugljika, te je jako
otrovan, jer se veZe za hemoglobin u krvi &ime sprjegava prenos kisika (esto zvan ,,tihi ubojica®). U
prirodi se javlja kao sastojak vulkanskih plinova. To je vrlootrovan plin, bez boje i mirisa, nesto laksi
od zraka. Slabo je topiv u vodi, ubraja se u neutralne okside, a gori svijetloplavim plamenom. Vazna
je industrijska sirovina. Pri poviSenoj temperaturi i pritisku vrlo je reaktivan, lako se oksidira, pa se
koristi kao reducens, posebno u metalurgiji za dobivanje metala iz oksidnih ruda.

Naj&esée se dobiva u smjesi sa drugim plinovima kao generatorski plin (gorivo oko 110 kcal/m’,
sadrzi 30% CO i 60% N,) ili vodeni plin, koji nastaje provodenjem zraka ili vodene pare preko
uzarenog koksa.

Znakovi trovanja ugljen monoksidom su: glavobolja, vrtoglavica, lupanje srca, opéa slabost, Sum u
u§ima, a mogu se javiti apatija, zbunjenost, nesvjestica i gréenje. Smrtna doza za ljude iznosi 1.000-
2.000 ppm(0,1-0,2 %) pri udisanju gasa od 30 min. Kod visokih koncentracija ugljen-monoksida u
udahnutom vazduhu smrt moZe nastati u vremenu od 1-2 minuta. Prva pomo¢ pri trovanju ovim
plinom je iznoSenje otrovanog na svijez zrak, umjetno disanje, i udisanje kisika. Na mjestima gdje
postoji moguénost pojave ugljen-monoksida, obavezno ugraditi uredaje za detekciju i signalizaciju
prisustva ugljen-monoksida, (jer se njegovo prisustvo ne moZe otkriti, s obzirom da se radi o
bezbojnom i1 bezmirisnom gasu).

Ugljen dioksid (ugljen (IV) oksid) — (CO-)

Ugljen dioksid je plin koji se pod standardnim pritiskom i temperaturom nalaziu Zemljinoj atmosferi,
u koncentraciji od 0,039%.

Kao dio ciklusa ugljika, vaZan je za fotosintezu biljaka, algi i modrozelenih algi koje mogu upiti
ugljen dioksid, sunéevo toplotno zragenje i vodu, stvarajuéi ugljikohidrate, energiju za sebe i kisikkao
visak u tom procesu. Stvara se i kao rezultat izgaranja. Oslobadaju ga vulkani, termalni izvori i
gejziri, a oslobada se i iz karbonatnih stijena otapanjem. Predugo izlaganje ovom plinu (poveéanim
koncentracijama), moze dovesti do povecanja kiselosti u krvi i nepovoljno uticati na metabolizam
kalcija i fosfora, poveéavajuéi taloZenje kalcija u mekom tkivu. Isto tako, moZe do€i i do oteZanog
rada srca. Preporuka za radna mjesta, gdje se radi po 8 h, da CO; ne smije prei 0,5%.

Sumpor dioksid — sumpor (IV) oksid (SO:2)

To je spoj u kojem sumpor ima oksidaciono stanje +4. On je glavniprodukt kod izgaranja sumpora u
fosilnim gorivima i predstavlja okolinski problem. U okolinu dospijeva i iz vulkana i industrijskim
procesima. Sumpor dioksid se u atmosferi moZe i dalje oksidirati do oksidacionog stanja +6 uz azot
dioksid kao katalizator, pri ¢emu nastaje sumporna kiselina, odnosno tzv. kisele kiSe. Sumpor dioksid
se dobija izgaranjem sumpora s kisikom iz zraka ili prZzenjem sulfidnih ruda, obi¢no pirita. Sumpor
dioksid ima neugodan miris i otrovan je za niZe organizme, pa se upotrebljava za sterilizaciju suhog
voca. U vinu sluzi kao antioksidans i antibiotik. Osim 3to sprjeava njegovo kvarenje, sluZi i za
odrzavanje odgovarajuée kiselosti. Ovaj gas ima redukciono djelovanje, jer moZe lako prec¢i u visa
oksidaciona stanja.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 eswsnemzwm  [7yjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
m Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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Azotni oksidi (NO.)

NO, je uopétena forma za mono-azotne okside(NO i NO;). Ovi oksidi nastaju prilikom procesa
sagorijevanja, narodito prilikom procesa sagorijevanja na visokim temperaturama.Na normalnoj,
ambijentalnoj, temperaturi kiseonik i azot ne reaguju medusobno. Prilikom rada motora sa
unutra$njim sagorijevanjem, sagorijevanje smjese vazduha i goriva proizvodi dovoljno visoku
temperaturu da bi izazvalo endotermnu reakciju atmosferskog azota i kiseonika u plamenu. U
gradovima gdje je saobraéaj gust, koli¢ina azotnih oksida je primjetna i moZe biti ¢ak i Stetna.

U prisustvu viska kiseonika (O2), azot-monoksid (NO) ¢e reagovati i nastace azot-dioksid (NO), a
vremenski period ove reakcije zavisi od same koncentracije u vazduhu.

Cvrste Cestice

Pod pojmom prasine podrazumijevaju se estice &vrstih materija, krupnoce do 500pm dispergovane u
gasu. U praksi se naje$Ce za praSinu koristi naziv fina prasina i puder, a za Cestice vece od 100
mikrona, gruba prasina. Takoder usvojen je pojam dim ili koloidna prasina za krupnocu Cestica od
0,001 do 1 mikrona. Svaka vrsta praine ima svoj morfolo§kioblik. Zastupljeni su oblici: kocka, lopta,
tetraedar idruge geometrijske forme. Postoje i ravne forme ali asimetri¢nog oblika. Tekstilna praSina
je vlaknasta, piljevina ima oblik Stapiéa, &ad pahuljasta, oksidi zeljeza mjehurasti, glina ploCastog
oblika, itd.

Uopsteno, pod uticajem vise faktora praSina u toku vremena mijenja svoje osobine u odredenom
intervalu, a karakteri$u je: krupno¢a zrna, hemijski i minerolo3ki sastav &vrste faze i koncentracija.

8.7 Devijacije pri mjerenju

Devijacija prilikom mjerenja nije bilo.

9. OPIS USLOVA U TOKU MJERENJA

Prilikom mjerenja kotao je radio normalnim reZimom, sa optimalnim optere¢enjem.

Obr, br. 2351 Verzija: 17/2025 samusmsui  [zyjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
& Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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10. REZULTATI MJERENJA EMISIJA

1D kod:

Broj narudZbe/Ugovora:
Korisnik usluge:
Mjerenje vrSeno na:

N/041/2025/25

Ug.br. 058/2024 od 04.10.2024.g
Rudarski institut d.d. Tuzla
Dimovodni kanal kotla 1

R. br.:1

Energent: Ugalj-RMU Durdevik (55 t)

Nacin rada postrojenja:

Kontinualan

Referentni sadrZaj kisika, Os: 6 %

Unutra$nja dimenzija (presjek) dimnog kanala peéi (m): 0,2

Povriina presjeka (m?): 0,031

Brzina plinova (m/s): 2,91

Temperatura plinova (°C)?: 115,5

Temperatura zraka okoline (°C)»?: 10

Pritisak plinova (Pa)?: 96400

Volumni protok plinova (m*/h): 324,8

Volumni protok plinova normiran (n.u. P,T), Nm*Mh?: 217,115

Volumni protok plinova sveden na ref.sadrzaj kisika, Nm?/h?: 120,86

Udio vlage u plinovima (%): 4,05

Izmjerene Rezultati Rezultati
vrijednosti Mjerna svedeni na > Granicne GodiSnje
: 5 ; : . : svedeni na 2 : .
Mjereni parametri svedene na | nesigurnost suhi gas i ref.0 vrijednosti | optereéenje
suhi gas i (€3) n.u. % /m:f ) (mg/m>;) (t/god.)
n.u. (mg/m3n) e
Kisik (O3) 12,65 % 0,25 / / / /
Ugljen (II) oksid, (CO) 168,22 ppm 5.41 210,28 377,74 1000 0,218
Ugljen (IV) oksid, (CO») 591 % 0,12 / / / /
Azotni oksidi, (NOy) 48,05 ppm 3,27 98,50 176,95 400 0,142*
Sumpor (IV) oksid, (SO,) 123,41 ppm 9,56 352,95 634,05 / 2,53%
Dimni broj? 0 / / / 1 /
2 Metod nije akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH ~ BATA.
3 Modificirana standardna metoda validirana od strane proizvodaga opreme
* Obrazac FZZOFBiH o godi3njem opterecenju okoli3a.
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  aasunsosc v File: 2351 - 17
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Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  esitsseucim
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Izvjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije.

Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

Mctod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.

Mierna Rezultati Rezultati Rezultati G rmitne Godini
Mjereni Izvagana bty svedenina | svedenina | svedenina il . odisnje
- r nesigurost : vrijednosti | opterefenje
parametri vrijednost @) n.u. suhi gas ref.02 (mg/m®) t/ood
(mg/m’) | (mgm) | (mg/m) ; Ggtd)
Cvrste
i?:;lge/prasma 36,03 mg/m3 0,44 53,88 56,16 100,88 150 0,053*
Lkoncentracije
File: 2351 - 17
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11. LABORATORIJSKI I1ZVJESTAJ

IZVIESTAJ br.: 330A1/25
o ispitivanju emisije zraka

Vrsta robe: Emisija u zrak iz stacionarnih izvora
1D kod: N/041/2025/25

Korisnik usluge: Hidra Stil d.o.o. Bréko
Kupac/Prodavac; /

Dimovodni kanal kotla Br.1
03.10.2025.godine, Brcko

Uzorkovano iz:
Datum i mjesto ispitivanja-
uzorkovanja/Datum prijema uzorka:

Mjesto kontrole/Lab. oznaka: Kakanj, 330A1/25
Uzorkovao: Inspekt RGH d.o.o Sarajevo-Ispitni laboratorij Kakanj
ANALIZA: Datum formiranja izvje$taja: 07.10.2025.
Mjerna
Parametar Cafuin Jedinica Metod nesigurnost Rezultat
rada 157
Koligina kisika, O, 03.10.2025 % BAS ISO 12039:2023 / /
Koli&ina kisika, O, 03.10.2025 % vol BAS EN 14789:2018 0,25 12,65
Ugljen monoksid, CO 03.10.2025 mg/m’ BAS ISO 12039:2023 / /
Ugljen monoksid, CO 03.10.2025 mg/m? BAS EN 15058:2018 541 210,28
Ugljen dioksid, CO; 03.10.2025 % vol BAS ISO 12039:2023 0,12 5,91
Azotni oksidi, NOx 03.10.2025 mg/m> BAS EN 14792:2018 3,27 98,50
Sumpor dioksid. SO 03.10.2025 mg/m> BAS ISO 7935:2000 9,56 352.95
P ) 02 03.10.2025 ppm BAS EN 14791:2018 / /
Dimni broj 03.10.2025 0do9 DIN 51402-1:1986 / 0
Sadrzaj vodene pare 03.10.2025 % BAS EN 14790:2018% / 4,05%
Masena koncentracija | 3 10 3055 | mg/m? BAS ISO 9096:2020 0,44 36,03
¢vrstih Cestica
Masena koncentracija
praSine 03.10.2025 mg/m3 BAS EN 13284-1:2019 / /
(niske koncentracije)
Temperatura plina 03.10.2025 °C BAS ISO 10780:2000? 2,3 115,5
Temperatura zraka 03.10.2025 °C Interni metod ¥ 2 0,5 10
Pritisak plinova 03.10.2025 Pa BAS ISO 10780:2000% 58,8 96400
Brzina plinova 03.10.2025 m/s BAS ISO 10780:2000 0,7 291
Volumni protok plinova || 3 14 5055 | Nm¥/h BAS ISO 10780:20009 / 217,11
(normiran)
Volumni protokeplinova | 3 16 5555 || Nm3/h BAS 1SO 10780:20009 25,8 120,86
(sveden na ref.sadrzaj O,)
Volumni protok plinova || 03.10.2025 m*h BAS ISO 10780:2000 0,2 324,76
Napomena:
1 Progirena mjema nesigumost dobijena je uz upotrebu faktora k=2 i nivoa prihvatljivosti od p=95%.
» Modificirana standardna metoda validirana od strane proizvedac¢a-opreme.
9 Podugovorena analiza. 7 >

Voda odjela:

Obr, br, 2351 Verzija: 17/2025  uatkstoons uns
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Izvjeitaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije.
Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. 1.I-03-01

12. ZAKLJUCAK

Na osnovu izmjerenih koncentracija zagadujuéih materija u zrak, kao i preracunatih
vrijednosti, moZe se zakljuciti da ovako dobijene vrijednosti na ovom stacionarnom izvoru ne
prelaze granicéne vrijednosti emisija, propisane vaZefim zakonskim i podzakonskim

normama.

-Zakon o zastiti okoliSa (“Sluzbeni glasnik Brcko distrikta br. 24/04”, 1/05, 19/07, 9/09),
-Zakona o zastiti zraka i Zakon o izmjenama i dopunama Zakona o zastiti zraka
(“Sluzbeni glasnik Brcko distrikta br. 25/04”, 1/05, 19/07, 9/09),

-Pravilnika o granicnim vrijednostima emisije zagadujuc¢ih materija u zrak iz postrojenja
za sagorijevanje (“Sluzbeni glasnik Brcko distrikta br. 30/06”)

-Pravilnika o monitoringu emisije zagadujuéih materija u zrak (“Sluzbeni glasnik Brcéko
distrikta br. 30/06”).

Preporuke za unaprjedenje stanja ako su izmjerene vrijednosti veée od dozvoljenih: /.

Voda odjela: [NMP s "\\ Rukovodilac laboratorije: -
s S f A S /] \

B

| 3 "
77 ;.J . __,'-‘__’\_ AT F g o
Ha;".l_s-Heumovm A,{lnan Hasanovié

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  estrsagueausn  J7yjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A : Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

EaiTatEn

= L1-03-01 PMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.



»Inspekt RGH* d.o.o. Sarajevo Broj: 330/25
Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke Datum: 07.10.2025
Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930. Strana 15 od 17

SARAITFEVY

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

13. PRILOZI:

1. Certifikat o akreditaciji sa spiskom metoda za mjerenje emisije zagadujuéih materija u
zrak;

2. Certifikati o kalibraciji mjernih instrumenata;

Plan mjerenja emisije zagadujucih materija u zrak iz stacionarnih izvora;

4. Obrazac FZZOFBiH o godi$njem opterecenju okolisa.

(98]

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wamsemzmn  [zyjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
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BOSNA | HERCEGOVINA
BOSNIA ANO HERZEGOVINA

INSTITUT 2A AKREDITIRANJE BOSNE | HERCEGOVINE
INSTITUTE FOR ACCREDITATION OF BOSNIA AND HERZEGOVINA

B AW,

ACCRLODITATION

EA MLA potpisnik
EA MLA signatovy

Na osnovu &lana 9. Zakona o akreditiranju Bosne i Hercegovine izdaje se
In accordance of article 9. of Law on Accreditation of Basnig and Herzegovina i is issued

CERTIFIKAT O AKREDITACIJI

ACCREDITATION CERTIFICATE

kofim se potvrduje da
confirming that

“Inspekt RGH” d.o.e. Sarajevo
ispitni laboratorij Kakanj
Catici bb
72240 Kakanj

Ispunjava zahtjeve standarda BAS EN ISOJIEC 17025:2018 u pogledu osposobljencst
2a obavljanje aktivnosti ispitivanja

complies with requirements of BAS EN ISOAEC 17025:2018 for compelonce (0 carry vut
testing acliviies

Detalji o skoupu akreditacife, kao | ostali padaci znacdajni za akreditaciju,
dati su u dodatku, kofi &inl njen asstavnl dio.
Detals of accygaietion scope, as well as olher dala relevani far the accredialion,
are specified in the Annex, that is ils integral part.

Akreditacija |¢ registrirana pod brojom Akreditacija va3l do
Aceredialion is reglsterad undsr numbers Ascrediation is vabd unti
Lt —-03-01 21.8,2026.
Prva akreditacija

Initial accreditation 22.8.2002,

Sarajevo, 06.09.2022.

Direktor / Director

&5 LR
mrac. Drazan Primorac

= TTTTT————ay
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  esusnguetin  [7yiedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

PLAN MJERENJA EMISIJE U ODVODNOM KANALU ZA

,, Hidra Stil d.d. Br¢ko “

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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=1/ Catici bb, 72 240 Kakanj azso
TREATRYR Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930.

Ispitni luboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/LEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

Plan mjerenja uspostavio/ Voda odjela: Haris He¢imovié
mjerenje izvrsio/potpis Mjerenja izvrSio: Amel Kubura
Kontrolu proveo/potpis Tehnicki rukovodilac IL Kakanj: Adnan Hasanovi¢, dip.ing.tehn.
Dz}tum 1 mjesto uspostave plana 03.10.2025.
mjerenja
Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke
Catici bb, 74220 Kakanj akreditiran je od strane
Podaci o akreditiranom Instituta za akreditiranje BiH — BATA
laboratoriju Tel: 032/554-768, Faks: 032/558-930

e-mail: adnan.hasanovic@inspekt-rgh.com.ba
Broj akreditacije: LI-03-01

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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HATATEVAY Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930.

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. 1LI-03-01.

1. IDENTIFIKACIJA STACIONARNOG IZVORA EMISIJE U ZRAK KOJE POSJEDUJE

OPERATER

Naruditelj usluge/
kontakt osoba

Hidra Stil d.d. Br&ko, Industrijska br.4, 76100 Distrikt Bréko
Gdin Eldar Piri¢, direktor Rudarskog instituta dd Tuzla
Kontakt tel: 035-321-800

Fax: 035-282-700

Email: eldar.piric@rudarskiinstituttuzla.ba

Vrsta i svrha mjerenja

Mjerenje emisije zagadujucih materija iz pe¢i shodno BAS EN ISO/IEC

17025:2018
Vrsta izvora Stacionarni
Lokacija mjerenja Hidra Stil d.d. Br&ko, Industrijska br.4, 76100 Distrikt Brcko

Gauss-Krigerove
koordinate

44°52'9.76"N 18°49'27.33"E

2. IDENTIFIKACIJA ISPUSTA I VRSTE MJERENJA (TEHNOLOSKO ILI POSTROJENJE ZA

SAGORIJEVANIJE)
Kotao 1
Opis kotla/postrojenja Postrojenja za sagorijevanje, koje se koristi za grijanje prostorija
Naziv kotla Kotao na ugalj
Tip kotla TK150
Proizvodacd kotla Topling Prmjavor
Toplotna snaga kotla 150 kWth
Godina proizvodnje/ugradnje 2005 pusten 2006
Tip gorionika /
Proizvoda¢ gorionika /
Toplotna snaga gorionika /
Godina proizvodnje: /
Koristeno gorivo: ugalj

Vrijeme kad je postrojenje u radu

Tokom grejne sezone

Vrijeme kad dolazi do emisije u zrak

Tokom rada kotla

Prikljucak struje

7 m

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Catiéi bb, 72 240 Kakanj
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. L1-03-01.

3. IDENTIFIKACIJA MJERNIH MJESTA ZA SVAKI OD POJEDINACNIH ISPUSTA
SA KOMENTAROM O USKLADENOSTI SA STANDARDOM BAS EN 15259:2009.

Prema €lanu 2. Izmjena i dopuna Pravilnika o monitoringu emisije zagadujucih materija u zrak (,,SluZbene
novine FBiH* br. 97/17), te na osnovu pregleda izvrenih na terenu, osoblje ispitne laboratorije Inspekt RGH
doo Sarajevo Il Kakanj konstatuje sljedece, da:

e lokacija mjernog otvora omogucuju uzimanje reprezentativnih uzoraka dimnih plinova i homogene
uslove u dimnom kanalu;

e jeugao strujanja manji od 15° u odnosu na uzduznu os-u kanala;

e je omjer najvece i najmanje vrijednosti lokalnih brzina ispod 3:1;

e postoje prikljucci za napajanje el. energijom i da

e sumjerna mjesta sigurna sa stanovista zastite na radu.

Prikaz mjernog mjesta prema udaljenostima od izvora emsije i najblizih prepreka
BAS EN 15259

KOMENTAR:
Prema €lanu 2. Izmjena i dopuna Pravilnika o monitoringu emisije zagaduju¢ih materija u zrak
(.-Sluzbene novine FBiH® br. 97/17) i prema standardu BAS EN 15259, moze se konstatovati da

mjerno mjesto za kotao 1:

e ZADOVOLJAVA uslove propisane standardom BAS EN 15259.

Obr. br, 2359 Verzija: 13/2025
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SARATEVO Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930.

Ispitmi Jaboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditivanje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

Opis mjerne ravni uzimanja uzoraka i poloZaj mjernih ta¢aka dim. postrojenja za D1

Oblik odvodnog kanala na mjernom mjestu Okrugli
Unutra$nja dimenzija dimnjaka peé (m) 0,20
Povrsina (m?) 0,031
Udaljenost smetnje prije mjerne ravni(m) /
Udaljenost smetnje iza mjerne ravni (m) /
Udaljenost strujnog otvora iza mjerne ravni (m) 1
Broj mjernih linija /
Broj mjernih taéaka po mjernoj liniji /
Udaljenost mjernih ta¢aka u mjernoj liniji (m) /
Pristup mjernom mjestu (platforma ili dr.) Kod kotla

Broj mjernih linija i mjernih taaka na mjernom mjestu:1

Mjerena komponenta

Mjerne linije

Mjerne tacke

Temperatura

Pritisak

Vlaznost

Koncentracija kisika (O3)

Brzina plinova

Sumporov dioksid (SO»)

Azotni oksidi (NOx)

Ugljen monoksid (CO)

Ugljen dioksid (CO,)

Dimni broj”

Odredivanje masene koncentracije &vrstih
Cestica

[UNSY [N [EURIY (YNNI [RNURIN [N (VNN RN [N

— | | | | =] = = = = ==

Masena koncentracija ¢vrstih Cestica (niske
koncentracije)

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br, LI-03-01,

4. IDENTIFIKACIJA ZAGAPUJUCIH MATERIJA

Emisije na dimovodnom kanalu peci

Masena koncentracija polutanata

SOs; NOy; CO,

Volumenski sadrzaj

CO21 0,

Masena koncentracija ¢vrstih Cestica

Visoke koncentracije

5. IDENTIFIKACIJA PROCESNIH PARAMETARA I USLOVA RADA STACIONARNOG

IZVORA

Prilikom monitoringa zagadujuéih materija u zrak postrojenje je radilo pod optimalnim opterecenjem.

6.BROJ SUKCESIVNIH ANALIZA UZORAKA OTPADNOG GASA

Plan monitoringa emisije u zrak za K1

Mjerno mjesto | Parametar mjerenja Nacin Mjerno Oznaka Broj Broj
(naziv peci) mjerenja mjesto uredaja uzorka | mjerenja
po u toku
mjernom | godine
mjestu
K1 0, Mjerenje u Na Horiba 1 1
K1 CO, dimovodnom | dimovodno PG-350EU 1 1
K1 NO, kanalu m kanalu 1 1
K1 SO, 1 1
K1 CO 1 1
K1 Odredivanje Dado Lab 1 1
masene STOS

koncentracije

Cvrstih Sestica
K1 Odredivanje brzine 1 1

plinova
K1 Odredivanje 1 1
volumnog protoka

K1 Masena 1 1

koncentracija

&vrstih Cestica

(niske
koncentracije)

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

7. IDENTIFIKACIJA METODA MJERENJA EMISIJA

Standardne metode za mjerenje emisija su navedene u tabeli.
Dodatak akreditaciji br. LI-03-01 od 06.09.2022. Revizija 3 od 12.08.2025.

Oznaka metode Naziv metode Opseg (podrucje) mjerenja

BAS EN 14789:2018

Odredivanje zapreminske
koncentracije kisika O, —

paramagnetizam

od 3 do 20,9 vol%

BAS ISO 7935:2000

Odredivanje masene koncentracije
SO,

(od 0 do 2000) ppm

BAS EN 14792:2018

Odredivanje masene koncentracije
NOx

(od 0 do 1300) mg/m?

BAS EN 15058:2018

Odredivanje masene koncentracije
CO

(od 0 do 740) mg/m’

BAS ISO 12039:2023

Odredivanje CO;

(0d 0 do 18) % vol

BAS ISO 12039:2023

Odredivanje masene koncentracije
CcO

(od 0 do 1800) ppm

BAS ISO 12039:2023

Odredivanje zapreminske
koncentracije kisika O2

od 0 do 20,9 vol%

BAS ISO 9096:2020

Odredivanje masene koncentracije
¢vrstih Cestica

(od 20 do 1000) mg/m?

BAS ISO 10780:2000

Odredivanje brzine plinova

(od 5 do 50) m/s

BAS ISO 10780:2000

Odredivanje volumnog protoka

(od 10 do 5000) mg/m?

BAS EN 13284-1:2019

Masena koncentracija ¢vrstih
Cestica (niske koncentracije)

(0 do 50) mg/m?

BAS EN 15259:2009

Mjerne dionice

wp
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01,

8.OPREMA KOJA SE KORISTI ZA MJERENJE
Oprema koja se koristi je servisirana i kalibrisana.

Nox 0 — 2500 ppm
SO2 0 —3000ppm

-laptop

Naziv Serijski Tehnicke karakteristike Prateca oprema Fotografija aparata
mjernog broj uredaja uredaja
uredaja
Analizator 1LOKA4 | Mjerni princip: kemiluminiscencija. | -hladnjak
dimnih plinova | C9 NDIR, elektrohemijska celija -grijno crijevo
(HORIBA 020-25% -grijna glava
PG-350EU) CO- 0 - 5000 ppm -naponski kablovi

Princip rada: Analizator plinova HORIBA PG-350EU, automatski analizator dimnih plinova u svojoj uzorkovanoj liniji
ukljuuje hladnjak za hladenje dimnih plinova, optimiziranje, uklanjanje viska viage iz linije, grejnu glavu sa grejnim
crijevom sa indikatorom temperature grejne linije crijeva. Mjerni princip: kemiluminiscencija. NDIR, elektrohemijska ¢elija

Uredaj za ST54A | Raspon protoka: 0,4m*h 6,0 m*h -sonda
mjerenje 22025 Tagnost 2% mjere +0,2% -crijeva
protoka, 0710 Operativni raspon protoka (flowrate | -brzni usisni konektor
temperature, operative range): -posuda za silika gel
pritiska 1 brzine 5 — 60 /min ($to odgovara 0,3 — - pitot konektor
(Dado Lab) 3,6 m*/h)
Posjedujemo dvije
sonde za Izokeniti¢ki i i
uzorkivag Dado Lab e e

Princip rada: Uredaj Dado Lab STO0S5 radi na principu izokineti¢kog uzorkovanja, pri Semu automatski prilagodava brzinu
usisavanja dimnih plinova tako da odgovara brzini plinova u dimnjaku, ¢ime se osigurava reprezentativan uzorak za
analizn. Glavni dijelovi ST 5 kontrolne ploce su: prekidada za napajanje, utiCnice za napajanje sonde HP5, konektor
termoelemenata za temperaturu filtera, sonde, dimnih plinova i za temperaturu izlaza kondenzatora, brzni usisni konektor i
filter za zastitu od &estica, pitot konektor. Vlaga se odreduje na osnovu referentne metode BAS EN 14790:2008 postupkom
opisanim u radnom uputstvu. Cvrste &estice se uzorkuju na prethodno osuSene i odvagane fitler papire, koji se nakon
uzorkovanja ponovo sufe i vagaju do konstant mase. Rezultat gvrstih &estica svodi na suhi gas pomocu
L)

formule © . *gdje je:

Cs - masena koncentracija zagadujuée materije u suhim otpadnim gasovima u mg/m3 n;
Cv - masena koncentracija zagadujuée materije u vlaznim otpadnim gasovima u mg/m3 n;
% H2O0 - sadrzaj vlage u otpadnim gasovima u %.

706 = S0

Analizator 060 663 | Mjerni princip: elektrohemijska -grijno crijevo
plinova (MRU) celija -grijna glava
02 0-21% -naponski kablovi

CO- 0 —5000 ppm

Princip rada: Analizator plinova (MRU) samostalni uzorkiva¢ dimnim plinova koji radi na bazi elektrohemijskih reakcija na
elektro hemijskim ¢éelijama.Mjerna linija ukljuduje analizator sa grejnim crijevom i glavom te sondom na kojoj se nalazi
senzor temperature. Napajanje standardno 220V. Koristi se prilikom uzorkovanja i odredivanje koncentracije dimnih
plinova u dimovodnom kanalu.Analizator posjeduje i Pitotovu cijev, te na osnovu temperature i brzine strujanja odreduje
diferencijalani pritisak u dimodnom kanalu te protok.

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Uredaj za QB1 2A | Protok: 0.016 m3/h 2.5 m3/h -naponski kabal
mjerenje 12019 Taénost:2% -ispiralice
protoka 0796 Klasa manomentra: G1.6
(DADO LAB)

Princip rada: Dado Lab QB samostalna automatska pumpa sa promjenljivim reZimom rada protoka od .016 m3/h 2.5 m3/h.
Setovanna na tajmer uz manuelnu moguénost manipulacije. Napajanje standardno 220V. Koristi se prilikom uzorkovanja i
odredivanje masene koncentracije SO2, referentnom metodom. Uz koristenje grejne linije te serije ispiralcija za adsorpciju
SO2 na medjj koji se kasnije pomocu indikatora te serije titracije odreduje koncentracija SO2.

Precizna Vaga | 8340426 | Tip: NVT12000 /
OHAUS Corp. 399 Broj mjernih podrugja:
Max:12000g

d=1g

Messer Plinska | D537935 | Plinska mje¥avina COzi O3, /
bocali2 D843537 | Plinska mjeSavina NO, SO; i CO

C02 11,7%; 02 10,09%

NO 370 ppm; SO; 730ppm; i CO

460ppm

Obr. br, 2359 Verzija: 13/2025
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9. PROCJENA MJERENJA EMISIJA I UCESTALOST MJERENJA za K1

Pogon/kotlovnica Mjerno mjesto Parametar O(?f:klvana Jedinice
vrijednost
0O, 4-9 viv %
CO 100-500 mg/m?3
Dimovodni kanal CO, 4-8 viv %
SO, 10-400 mg/m?
NOx 20-200 mg/m?
Cestice 30-40 mg/m?

Napomena: Podaci se koriste od prije za procjenu i uCestalost mjerenja emisije je na nivou godine

10. UCESTALOST MJERENJA EMISIJE NA GODISNJEM NIVOU

Prikazano u tabeli. Plan monitoringa emisije u zrak.

11. IDENTIFIKACIJA OBAVEZA OPERATORA 1 ISPITNE LABORATORLJE,
ORIJENTACIONI ROKOVI ZA ZAVRSETAK MJERENJA I DOSTAVE

Ispitna laboratorija Kakanj radi prema zahtjevima Pravilnika o monitoringu emisije zagadujucih materija
u zrak, SI. Novine FBiH, br.9/14 i Izmjena i dopuna Pravilnika o monitoringu emisije zagadujuéih
materija u zrak, SI. Novine FBiH, br. 97/17.

Izvodenje mjerenja kao i obrada mjernih rezultata izvrsit ée se u skladu zahtjevima BAS ISO/IEC
17025:2018.

Tabela realizacije mjerenja i dostave izvjestaja:

Planirani period monitoringa 1 puta godiSnje

Planirani rok za dostavu izvje$taja 15 dana

Voda_gdj ela: Tehnicki rukovodilac IL:
HdI‘lS Hecimovi¢ Adnan Hasanovi¢

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. L1-03-01

LABORATORIJSKI I,Z VIESTAJ O MJERENJU EMISIJE
ZAGADUJUCIH MATERIJA U ZVRAK ZA
«HIDRA STIL »D.O.0. BRCKO

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wawagseusa  Izvjestaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
EL !

Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

L0301 “Metod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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SARATFVO

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

SADRZAJ:

1. OPSTI PODACI OFTRMLI: .cocccouurummamreeiimsanrssssssressassssessessssssssssssssessesssssssesessssissessssssssnsssssssnsess 3
2. OPSTIPODACI ISPITNOJ LABORATORII KOJA VRSI MJERENJA: .....ccvvvummereermnnnnerann, 3
3. OPSTI PODACI O OPERATORU I POSTROJENJU KOJEM SE VRSE MJERENJA: ............. 4
4. OPIS MAKROLOKACIE I MIKROLOKACIJE POSTROJENTA ......cooiioniininieiiiceccniriina 5
4.1  Opis makroloKacije POSLIOJEIA. ..cueuueuiereereieeteeiereseeerestesaeeseseeseseaseebe s e sas b b s s e ebs s e asasersenis 5
4.2  Opis mikrolokacije postrojenja e 5
5. OPIS POSTROJENJA U KOJEM SE VRSI MJERENIE.........cocccmmmriniineniemaiareessesecveenanennans 6
5.1 Opis Industrijskog KOMPLEKSE .....ccueeueiveeriecreieiiiteeeceeete ettt st e s s ne e s s sa e sreeseenne 6
5.2 TehniCki podaci o postrojenju u kojem se vr§i mjerenje..........cccocecvrireiciiniecisinreieesesnnnenen. 0
5.3 Opis tehnoloSkog procesa postrojenja u kojem se vrsi mjerenje........cccoweeeeereieiiicieiinirecuncns 7
5.4 Podaci 0 uredajima za SMAanjenje eMISIE ... ceveruriaermcrerreameneessreesessssesaesssseesieessssessenbassansesens 7
6. PODACI O POLOZAJU MIERNIH MIESTA .....ccuusuussssssessissssasssssssssssiusssssissssissssossasisssssssseesens 7

8.  PODACI O PRIMJENJENIM STANDARDIMA ZA MJERENJA, MJERNIM POSTUPCIMA I

VRSTAMA MIERNIH UREDAJTA i osssmssonisssissosissssivssasassssssnersss s s s e ieseissos s s sosssnisasains 7
8.1  Primijenjeni standardi i metode za uzimanje uzoraka i analizu zagadujuéih materija,
utvrdene obimom AKIEAIACIIE. ....evevurreriereeeteereeeieeet ettt et et e ss et e st eseaessessans e 7
8.2 Uslovi, nacin sakupljanja UZOTAKA...........c.ccecueeeecreireeeeeieeereecteeeeeessesessesseseesaesaseneesnesssesnennes 8
8.3 Opis ravni uzimanja uzoraka i poloZaj tataka za uzimanje uzoraka...........cccccoevecreeevconncnn. 8
8.4  Opis natina odredivanja koncentracije zagadujucih materija ..........ccooevevevrrvuieciinicerncnccnen. 8
8.5  Nazivi mjernih uredaja koji se koriste pri mjerenju i njihove karakteristike ..........cccceccvernnncn. 9
8.6  Podaci o relevantnim zagadujuéim MAaterijama. .......ceoeeireeterrrreireererieeenerereerereeeerceereenssnaens 9
8.7 DEVIJACHE PIT MJEIENJU.....eeuerveieueereeteeeeteeseesesseseeseesessessnssessanessessssessessrsasessessssssssassensesssesases 10

9.  OPIS USLOVA U TOKU MIJERENJA ........ccosrrtrreririerereretrtreesesestssesestseasaesssaseesenstssnenessenasins 10

10.  REZULTATIMJIERENJA EMISITA ..........oooitiiiiieemciieereseneseasssensnesesssrsssenssessssnssssassessnsnssesssses 11

11.  LABORATORIISKI IZVIESTAY ooeooooooeeroeeeeeeeeseeeeeeseeeeseseeesesssesessmseessssssssesssseenenenne 13
12. ZAKLJUCAK
13, PRILOZI: oot ss e se s e esensessnessssesssnsesennneesense 14

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 ustsagucumz  Tzyjestaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije, File: 2351 - 17
B A . Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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LI103-01 YMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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SARAITRVO

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje Bl (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

1. OPSTI PODACI O FIRMI:

Naziv: Inspekt RGH d.o.0. Sarajevo
Ulica: Hamdije KreSevljakoviéa 18/I
PoStanski broj/sjediste: 71 000 Sarajevo
Tel.: +033/225-881

Faks: +033/225-882

e-mail: ins-rgh@bih.net.ba
1D:4200115990008

PDV broj:200115990008

Mati¢ni broj subjekta: 65-02-0006-11

2. OPSTI PODACI ISPITNOJ LABORATORIJI KOJA VRSI MJERENJA:

Naziv:Inspekt RGH d.o.0. Sarajevo — Ispitni laboratorij Kakanj

Ulica: Catiéi bb

Postanski broj/sjediste: 72240, Kakanj

Tel.: 032/554-768

Faks: 032/558-930

e-mail: ins-rgh@bih.net.ba

Lice za kontakt ispred IL. Kakanj: Adnan Hasanovié, Haris He&imovié (061/136-006)

Mjerenja izvrSio: Amel Kubura, Haris Hedimovié

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 stitsagmsum  [zyjestaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A‘ﬂ Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

. Li-03-01 DMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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SATEATEVY

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISONEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

3. OPSTI PODACI O OPERATORU I POSTROJENJU KOJEM SE VRSE MJERENJA:

Narudilac: Rudarski institut d.d. Tuzla

Ulica i br.: Rudarska 72

Postanski broj/sjediste: 75000 Tuzla

Tel/Fax: 035-321-800 / 035-282-700

e-mail: jasmina.isabegovic@rudarskiinstituttuzla.ba

Lokacija postrojenja na kojem se vr$i mjerenje: ,,Hidra Stil d.o.o. Bréko®, Industrijska br.4,
76100 Brcko

Kontakt osoba: Gdin Eldar Piri¢, direktor Rudarskog instituta d.d. Tuzla/Jasmina Isabegovi¢
Registarski broj 1 datum registracije: /

Potpis ovlastene 0sobe:........cccevereeeieciieeenieennneenns M.P
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 esssagmewmz  [zyjeXtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
BA iq‘l Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

Ti-0301 2Metod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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SATRAITFEVO

Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01

4. OPIS MAKROLOKACIJE I MIKROLOKACIJE POSTROJENJA

4.1 Opis makrolokacije postrojenja

Prikaz makrolokacije — lokacija kompleksa — makroplan naselja u kojem ili u blizini kojeg se
nalazi kompleks, udaljenost kompleksa od naselja, granice i povr§inu kompleksa.

Hidra Stil d.o.o. Bréko nalazi se u industrijskom dijelu grada u kompleksu viSe proizvodnih
fabrika. Shodno Sematskom prikazu makro i mikro lokacije mjerenja.

e

Hidra Stil
d.d. Briko

Slika 1. Prikaz makrolokacije mjerenja

4.2 Opis mikrolokacije postrojenja

Prikaz mikrolokacije postrojenja — lokacija postrojenja u kojem se vr§i mjerenje-situacioni
plan kompleksa sa poloZajem postrojenja- opis poloZaja postrojenja unutar kompleksa i
sliéno.

Kotlovsko postrojenje (postrojenje za sagorijevanje) na kojem se vrilo mjerenje, gdje se kao
gorivo koristi ugalj RMU Durdevik, smjesteno je u kotlovnici firme Hidra Stil d.o.o. Br&ko.
Postrojenje je snage 150 kW 1 koristi se za potrebe zagrijavanja prostorija firme. Osnovna
djelatnost firme je proizvodnja, ugradnja i trgovina raznih vrsta kupaonih kada, tu§ kabina,
umivaonika.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wsasgmesmn  [zvjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
: Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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L1-03-01 PMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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Slika 2. Prikaz mikrolokacije mjerenja

5. OPIS POSTROJENJA U KOJEM SE VRSI MJERENJE

5.1 Opis industrijskog kompleksa

Osnovna ]?am Broj radnih sati Pgtrqsma Proizvodni K?pacgft
djelatnost pustanjau postrojenja/god goriva ispust program proizvodnog
pogon ) br.1 pogona
Proizvodnja-
ugradnja i
prodaja
kupaonih 2006g. 1060 h 55t / /
kada i tu§
kabina
5.2 Tehnilki podaci o postrojenju u kojem se vr$i mjerenje
Proizvodad Tip Kapacitet Eperg;p’r/vrsta Toplotna snaga Dimenzije
i porjjeklo*
l1 i
Topling TK 150 150kw | Uga-RMU / /
Prnjavor Durdevik
*Navesti ukoliko se koriste neki aditivi, udio nedistoéa.
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wsuaugmesma  [zyjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17

. Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

ACtaiartaty

L1-03-01 PMetod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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5.3 Opis tehnoloSkog procesa postrojenja u kojem se vrsi mjerenje

U pitanju je postrojenje za sagorijevanje (kotlovsko postrojenje) koje kao osnovni energent
koristi ugalj. Kotlovsko postrojenje se koristi za zagrijavanje prostorija firme Hidra Stil d.o.o.
Breko.

5.4 Podaci o uredajima za smanjenje emisije

Ne postoje takvi uredaji na lokaciji mjerenja.

6. PODACI O POLOZAJU MJERNIH MJESTA

Precizan poloZaj i opis mjernih mjesta; osnovni podaci o emiterima(oblik, dimenzije, visina,
geografska duZina i Sirina mjernog mjesta ili Gauss-Krigerove koordinate mjernog mjesta i
sli¢no, fotografije ili skice poloZaja, fotografije mjernih mjesta, dati su u sklopu Priloga ovog
1zvjestaja-Plan mjerenja.

7. PLAN, MJESTO I VRIJEME MJERENJA

Precizni osnovni podaci o izvr§enim mjerenjima — osnova za mjerenje emisija; zagadujuée
materije koje se mjeredati su u sklopu Priloga ovog izvjestaja-Plan mjerenja.

e Mijerenja su vrSena 03.10.2025. godine u periodu od 12:30-13:30 h.

8. PODACI O PRIMJENJENIM STANDARDIMA ZA MJERENJA, MJERNIM
POSTUPCIMA I VRSTAMA MJERNIH UREDAJA

8.1 Primijenjeni standardi i metode za uzimanje uzoraka i analizu zagadujucih materija, utvrdene
obimom akreditacije

BAS ISO 7935:2000 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije
sumpordioksida (SO2) — Karakteristike izvedbe automatskih mjernih metoda (Nedisperzivna
infracrvena spektrometrija).

BAS EN 14791:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije
sumpordioksida (SO2) — Standardna referentna metoda.

BAS EN 14792:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije oksida
nitrogena (NOx) — Referentna metoda — Hemiluminiscencija.

BAS EN 14789:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje zapreminske koncentracije
oksigena (O2) — Referentna metoda — Paramagnetizam.

BAS ISO 12039:2002 - Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje karbonmonoksida,
karbondioksida i oksigena — Karakteristike izvodenja i kalibracija automatizovanog sistema mjerenja.

BAS EN 15058:2018 — Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracija uglji¢nog
monoksida (CO) — Referentna metoda: Nedisperzivna infracrvena spektrometrija.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  ssassmpmzumi  [zyjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
A T": Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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BAS ISO 9096:2020 —Emisije iz stacionarnih izvora — Ru¢no odredivanje masene koncentracije
¢vrstih Cestica.

BAS EN 13284-1:2019 — Emisije iz stacionamih izvora — Odredivanje malih koncentracija praSine -
Dio 1: Ru¢na gravimetrijska metoda.

BAS ISO 10780:2000 — Emisije iz stacionarnih izvora — Mjerenje brzine i volumne brzine protoka
plinova u odvodnom kanalu.

BAS EN 15259:2009 — Kvalitet zraka — Mjerenje emisije iz stacionarnih izvora — Zahtjevi za mjerne
dionice 1 mjesta i zahtjevi za cilj mjerenja, plan i izvjestaj.

8.2 Uslovi, nacin sakupljanja uzoraka

Uzorkovanje je vrSeno u odgovarajuéim uslovima za normalno funkcionisanje mjernih
instrumenata.

8.3 Opis ravni uzimanja uzoraka i poloZaj tacaka za uzimanje uzoraka

Definisano u Planu mjerenja- Prilog ovog izvjeStaja.

8.4 Opis nacina odredivanja koncentracije zagadujuéih materija

Mjerenja su vrSena na standardom propisan nadin i dat je rezultat za sve parametre kao
prosje¢na vrijednost izmjerenih koncentracija. Svi rezultati mjerenja bit ¢e prikazani kao
izmjerene vrijednosti, preraCunate na normalne uvjete i suhi gas*, ali 1 na referentni sadrzaj
kisikaOgorer = 6 % .

*Uredaj HORIBA PG 350 za uzorkovanje gasova u svojoj uzorkovanoj liniji ukljucuje
hladnjak za hladenje dimnih plinova, optimiziranje, uklanjanje viska vlage iz linije, grejnu
glavu sa grejnim crijevom sa indikatorom temperature. Ovakav sistem uzorkovane linije vr8i
izdvajanje viska vlage i svodenje na normalne uslove uz obraunsku konverziju pomocu
faktora za pretvorbu iz ppm-ova u mg/m>.

*Svodenje Cvstih Cestica na suhi gas se vrsi obradunski putem formule:
-c c 100
S 7Y 100 - %H,0

et
gdje je:

Cs - masena koncentracija zagadujuce materije u suhim otpadnim gasovima u mg/m3 n;

Cv - masena koncentracija zagadujuce materije u vlaznim otpadnim gasovima u mg/m3 n;

% H20 - sadrZaj vlage u otpadnim gasovima u %*

*Sadrzaj vlage se obraCunava prema referentnoj metodi BAS EN 14790:2008.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  wassngmeum  [zvjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A & Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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8.5 Nazivi mjernih uredaja koji se koriste pri mjerenju i njihove karakteristike

Opis mjernih uredaja dat je u sklopu Priloga ovog izvjestaja-Plan mjerenja.

8.6 Podaci o relevantnim zagadujuéim materijama

Uglien monoksid — ugljen (Il) oksid (CO)

To je plin bez boje 1 mirisa koji nastaje nepotpunim izgaranjem tvari u kojima ima ugljika, te je jako
otrovan, jer se veze za hemoglobin u krvi ¢ime sprjeava prenos kisika (Cesto zvan ,tihi ubojica®). U
prirodi se javlja kao sastojak vulkanskih plinova. To je vrlootrovan plin, bez boje i mirisa, nesto laksi
od zraka. Slabo je topiv u vodi, ubraja se u neutralne okside, a gori svijetloplavim plamenom. Vazna
je industrijska sirovina. Pri poviSenoj temperaturi i pritisku vrlo je reaktivan, lako se oksidira, pa se
koristi kao reducens, posebno u metalurgiji za dobivanje metala iz oksidnih ruda.

Najcesce se dobiva u smjesi sa drugim plinovima kao generatorski plin (gorivo oko 110 kcal/m?,
sadrzi 30% CO i 60% N) ili vodeni plin, koji nastaje provodenjem zraka ili vodene pare preko
uzarenog koksa.

Znakovi trovanja ugljen monoksidom su: glavobolja, vrtoglavica, lupanje srca, opéa slabost, Sum u
usima, a mogu se javiti apatija, zbunjenost, nesvjestica i gréenje. Smrtna doza za ljude iznosi 1.000-
2.000 ppm(0,1-0,2 %) pri udisanju gasa od 30 min. Kod visokih koncentracija ugljen-monoksida u
udahnutom vazduhu smrt moZe nastati u vremenu od 1-2 minuta. Prva pomo¢ pri trovanju ovim
plinom je iznoSenje otrovanog na svjez zrak, umjetno disanje, i udisanje kisika. Na mjestima gdje
postoji mogucénost pojave ugljen-monoksida, obavezno ugraditi uredaje za detekciju i signalizaciju
prisustva ugljen-monoksida, (jer se njegovo prisustvo ne moze otkriti, s obzirom da se radi o
bezbojnom i bezmirisnom gasu).

Ugljen dioksid (ugljen (IV) oksid) — (CO»)

Ugljen dioksid je plin koji se pod standardnim pritiskom i temperaturom nalaziu Zemljinoj atmosferi,
u koncentraciji od 0,039%.

Kao dio ciklusa ugljika, vaZzan je za fotosintezu biljaka, algi i modrozelenih algi koje mogu upiti
ugljen dioksid, sunéevo toplotno zradenje i vodu, stvarajuéi ugljikohidrate, energiju za sebe 1 kisikkao
viSak u tom procesu. Stvara se i kao rezultat izgaranja. Oslobadaju ga vulkani, termalni izvori i
gejziri, a oslobada se i iz karbonatnih stijena otapanjem. Predugo izlaganje ovom plinu (poveéanim
koncentracijama), moze dovesti do povecanja kiselosti u krvi i nepovoljno uticati na metabolizam
kalcija i fosfora, povecavajuéi taloZenje kalcija u mekom tkivu. Isto tako, moZe doéi i do otezanog
rada srca. Preporuka za radna mjesta, gdje se radi po 8 h, da CO; ne smije preci 0,5%.

Sumpor dioksid — sumpor (IV) oksid (SO-)

To je spoj u kojem sumpor ima oksidaciono stanje +4. On je glavniprodukt kod izgaranja sumpora u
fosilnim gorivima i predstavlja okolinski problem. U okolinu dospijeva i iz vulkana i industrijskim
procesima. Sumpor dioksid se u atmosferi moZe i dalje oksidirati do oksidacionog stanja +6 uz azot
dioksid kao katalizator, pri ¢emu nastaje sumporna kiselina, odnosno tzv. kisele ki$e. Sumpor dioksid
se dobija izgaranjem sumpora s kisikom iz zraka ili przenjem sulfidnih ruda, obi¢no pirita. Sumpor
dioksid ima neugodan miris i otrovan je za niZe organizme, pa se upotrebljava za sterilizaciju suhog
voda. U vinu sluzi kao antioksidans i antibiotik. Osim $to sprjedava njegovo kvarenje, sluzi i za
odrzavanje odgovarajucée kiselosti. Ovaj gas ima redukciono djelovanje, jer moZe lako preéi u visa
oksidaciona stanja.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 sdsssgmzwmz  [zvjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
R:‘ ! Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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Azotni oksidi (NO,)

NOy je uopstena forma za mono-azotne okside(NO i NO). Ovi oksidi nastaju prilikom procesa
sagorijevanja, naroGito prilikom procesa sagorijevanja na visokim temperaturama.Na normalnoj,
ambijentalnoj, temperaturi kiseonik i azot ne reaguju medusobno. Prilikom rada motora sa
unutra§njim sagorijevanjem, sagorijevanje smjese vazduha i goriva proizvodi dovoljno visoku
temperaturu da bi izazvalo endotermnu reakciju atmosferskog azota i kiseonika u plamenu. U
gradovima gdje je saobracaj gust, koli¢ina azotnih oksida je primjetna i mozZe biti ¢ak i Stetna.

U prisustvu viska kiseonika (O;), azot-monoksid (NO) ¢e reagovati i nastace azot-dioksid (NOy), a
vremenski period ove reakcije zavisi od same koncentracije u vazduhu.

Cvrste Cestice

Pod pojmom pra$ine podrazumijevaju se Sestice &vrstih materija, krupnoce do 500pm dispergovane u
gasu. U praksi se najée$ée za prasinu koristi naziv fina praSina i puder, a za Cestice veCe od 100
mikrona, gruba praSina. Takoder usvojen je pojam dim ili koloidna praina za krupnocu Cestica od
0,001 do 1 mikrona. Svaka vrsta praSine ima svoj morfoloskioblik. Zastupljeni su oblici: kocka, lopta,
tetraedar idruge geometrijske forme. Postoje i ravne forme ali asimetriénog oblika. Tekstilna praSina
je vlaknasta, piljevina ima oblik Stapica, Cad pahuljasta, oksidi Zeljeza mjehurasti, glina plocastog
oblika, itd.

Uopsteno, pod uticajem viSe faktora praina u toku vremena mijenja svoje osobine u odredenom
intervalu, a karakteri$u je: krupnoca zrna, hemijski i minerologki sastav évrste faze i koncentracija.

8.7 Devijacije pri mjerenju

Devijacija prilikom mjerenja nije bilo.

9. OPIS USLOVA UTOKU MJERENJA

Prilikom mjerenja kotao je radio normalnim reZimom, sa optimalnim opterecenjem.

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 wsussssssma  Yzyje3taj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
& Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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10. REZULTATI MJERENJA EMISIJA

1D kod:

Broj narudZbe/Ugovora:
Korisnik usluge:
Mjerenje vr$eno na:

N/041/2025/25
Ug.br. 058/2024 od 04.10.2024.g
Rudarski institut d.d. Tuzla
Dimovodni kanal kotla 1

R. br.:1

Energent: Ugalj-RMU Durdevik (55 t)

Nacin rada postrojenja:

Kontinualan

Referentni sadrZaj kisika, O,: 6 %

UnutraSnja dimenzija (presjek) dimnog kanala peéi (in): 0,2

Povrsina presjeka (m?): 0,031

Brzina plinova (m/s): 2,91

Temperatura plinova (°C)?: 115,5

Temperatura zraka okoline (°C)¥?: 10

Pritisak plinova (Pa)?: 96400

Volumni protok plinova (m*/h): 324,8

Volumni protok plinova normiran (n.u. P,T), Nm3/h?: 217,115

Volumni protok plinova sveden na ref.sadrZaj kisika, Nm3h?: 120,86

Udio vlage u plinovima (%): 4,05

Izmjerene Rezultati Rezultati
vrijednosti Mjerna svedeni na » Granitne GodiSnje
3 . x E 3 2 svedeni na = . -
Mjereni parametri svedene na nesigurnost suhi gas i ref.0z vrijednosti optereéenje
suhi gas i @) n.u. e gjm3 ) (mg/m3,) (t/god.)
n.u. (mg/m>,) .
Kisik (O2) 12,65 % 0,25 / / / /
Ugljen (IT) oksid, (CO) 168,22 ppm 5,41 210,28 377,74 1000 0,218
Ugljen (IV) oksid, (CO3) 5,91 % 0,12 / / / /
Azotni oksidi, (NOy) 48,05 ppm 3,27 98,50 176,95 400 0,142*
Sumpor (IV) oksid, (SOz) | 123,41 ppm 9,56 352,95 634,05 / 2,53%
Dimni broj? 0 / / / 1 /
7 Metod nije akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH — BATA.
% Modificirana standardna metoda validirana od strane proizvodaga opreme
* Obrazac FZZOFBIH o godinjem opterec¢enju okolisa.
File: 2351 - 17

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 esawsnescuw
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Izvjestaj se ne smije umnozavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije.
Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

*Metod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH - BATA.
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Mierna Rezultati Rezultati Rezultati Granitane Goditni
Mjereni Izvagana J svedeni na svedeni na svedeni na 4 < ocone
4 T nesigurost : vrijednosti | optereenje
parametri vrijednost @) .. suhi gas ref.02 (mg/in®y) (tgod))
] (mg/m*y) (mg/m®y) (mg/m?,) g/Mn god.
Cvrste
if:ﬁ:e/prasma 36,03 mg/m3 0,44 53,88 56,16 100,88 150 0,053*
koncentracije
File: 2351 - 17
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Izvjedtaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije.

Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.

“Metod nije akreditiran kod Instituta za kreditiranje BiH — BATA.
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11. LABORATORIJSKI IZVJESTAJ

IZVJIESTAJ br.: 330A1/25
o ispitivanju emisije zraka

Vrsta robe: Emisija u zrak iz stacionarnih izvora
ID kod: N/041/2025/25

Korisnik usluge: Hidra Stil d.o.o. Bréko
Kupac/Prodavac: /

Uzorkovano iz:

Datum i mjesto ispitivanja-
uzorkovanja/Datum prijema uzorka:

Dimovodni kanal kotla Br.1

03.10.2025.godine, Brcko

Mjesto kontrole/Lab. oznaka: Kakanj, 330A1/25
Uzorkovao: Inspekt RGH d.o.o Sarajevo-Ispitni laboratorij Kakanj
ANALIZA: Datum formiranja izvjestaja: 07.10.2025.
Mjerna
Parametar Datin Jedinica Metod nesigurnost Rezultat
rada )
Koli¢ina kisika, O, 03.10.2025 % BAS ISO 12039:2023 / /
Koliéina kisika, O, 03.10.2025 % vol BAS EN 14789:2018 0,25 12,65
Ugljen monoksid, CO 03.10.2025 mg/m? BAS ISO 12039:2023 / /
Ugljen monoksid, CO 03.10.2025 mg/m? BAS EN 15058:2018 541 210,28
Ugljen dioksid, CO, 03.10.2025 % vol BAS ISO 12039:2023 0,12 5,91
Azotni oksidi, NOy 03.10.2025 mg/m3 BAS EN 14792:2018 3,27 98.50
Sumpor dioksid. SO 03.10.2025 mg/m’ BAS ISO 7935:2000 9.56 352.95
P 202 03.10.2025 ppm BAS EN 14791:2018 / /
Dimni broj 03.10.2025 0do9 DIN 51402-1:1986? / 0
Sadrzaj vodene pare 03.10.2025 % BAS EN 14790:2018? / 4.05%
Masena koncentraclja | 3 109055 | gy0/m? BAS ISO 9096:2020 0,44 36,03
Cvrstih Cestica
Masena koncentracija
pradine 03.10.2025 mg/m> BAS EN 13284-1:2019 / /
(niske koncentracije)
Temperatura plina 03.10.2025 °C BAS ISO 10780:2000% 2.3 115.5
Temperatura zraka 03.10.2025 °C Interni metod » 2 0,5 10
Pritisak plinova 03.10.2025 Pa BAS ISO 10780:2000? 58.8 96400
Brzina plinova 03.10.2025 m/s BAS ISO 10780:2000 0,7 291
Volumni protok plinova | o3 16 5055 | Nem¥h BAS ISO 10780:2000? / 217,11
(normiran)
Volumni protokplinova i 3 16 5055 | Nim BAS ISO 10780:20002 25,8 120,86
(sveden naref.sadrzaj O,)
Volumni protok plinova 03.10.2025 m’/h BAS ISO 10780:2000 0,2 324,76
Napomena:
Y Progirena mjerna nesigumost dobijena je uz upotrebu faktora k=2 i nivoa prihvatljivosti od p=95%.
) Modificirana standardna metoda validirana od strane prom odata-opreme.
9 Podugovorena analiza. LR
J"_.r. N o ) - b iy A .
Voda odjela (f“-'-%' ( M.P. Rukovodilac laboratorije:
Ly =\ e
Harls Hehmovnc N e N/ - Adnan Hasanovi¢
Obr. br, 2351 Verzija: 17/2025 esuwsngsswzt  [zyjedtaj se ne smije um-noiavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17

B A ;q‘! Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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12. ZAKLJUCAK

Na osnovu izmjerenih koncentracija zagadujuéih materija u zrak, kao i preradunatih
vrijednosti, moZe se zaklju¢iti da ovako dobijene vrijednosti na ovom stacionarnom izvoru ne
prelaze graniéne vrijednosti emisija, propisane vaZefim zakonskim i podzakonskim
normama:

-Zakon o zastiti okolisa (“Sluzbeni glasnik Brcko distrikia br. 24/04”, 1/05, 19/07, 9/09),
-Zakona o zastiti zraka i Zakon o izmjenama i dopunama Zakona o zastiti zraka
(“Sluzbeni glasnik Brcko distrikta br. 25/04”, 1/05, 19/07, 9/09),

-Pravilnika o granic¢nim vrijednostima emisije zagadujuéih materija u zrak iz postrojenja
za sagorijevanje (“Sluzbeni glasnik Brcko distrikta br. 30/06”)

-Pravilnika o monitoringu emisije zagadujuéih materija u zrak (“Sluzbeni glasnik Brcéko
distrikta br. 30/06”).

Preporuke za unaprjedenje stanja ako su izmjerene vrijednosti veée od dozvoljenih: /.

T e
7 3.0.0, N . N
Voda odjela: /e MEP~ "o\ Rukovpdilac laboratorije:
N 2y {/.._, i s AT e
Haris'Hetimovi¢ s Adnan Hasanovié
J ] fo PRt

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 watsssxzwm  [zyjestaj se ne smije umnozavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
2 Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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13. PRILOZI:

1. Certifikat o akreditaciji sa spiskom metoda za mjerenje emisije zagadujucih materija u
zrak;

2. Certifikati o kalibraciji mjernih instrumenata;

Plan mjerenja emisije zagadujuc¢ih materija u zrak iz stacionarnih izvora;

4. Obrazac FZZOFBiH o godi$njem optereéenju okolisa.

W

Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025 ssusmgmsum  [zyjeStaj se ne smije umnoZavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A ;El Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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BOSNA | HERCEGOVINA
BOSNIA AND HERZEGQVINA
INSTITUT 2A AKREDITIRAN JE BOSNE | HERCEGOVINE
INSTTTUTE FOR AGCREDITATION OF ROSNIA AND HERZEGOVINA

ACCREDITATION

EA MLA potpisnik
EA MLA signatory

Na osnovu Elana 9. Zakona o akreditiranju Bosne | Hercegovine izdaje se
In accordance of arficle 9. of Law on Acoreditation of Basiig and Herzegovina it is issued

CERTIFIKAT O AKREDITACIJI

ACCREDITATION CERTIFICATE

kojim se potvrduje da
confirming that

“Inspekt RGH"” d.o.o. Ssrajevo
Ispitni laboratorij Kakanj
Catiéi bb
72240 Kakanj

ispunjava zahtjeve standarda BAS EN ISO/NEC 17025:2018 u pogiedu osposobljenosti
2a cbavijanje aktivnosti ispitivanja

complies with requiremems of BAS EN ISONEC 17025:2018 foir compelance 10 Coiry utrt
testing aclhies

Detzljt o skoupu akreditacife, kao | ostall podaci znadajni za akreditaciju,
dati su u dodatku, kojl &inl njen sastavni dio.
Detals of sceyediation scope, as welf as olher dala relevant for the accreditelion,
are specified in the Annex, that is ils inlegral part.

Akreditacija |e registrirana pod brojom Akreditacija va2i do
Accreditation is registerad undsr number AccredRahon is vabd unty
Li~03-01 21.8,2026.
Prva skreditaclia ), g 2902,

Initial accreditation
Sarajevo, 06.09.2022. Direktor { Director
Tl I Y
L
mrsc, Oragan Primorac

e e e = =
Obr. br. 2351 Verzija: 17/2025  wstussgseasz  [zyjedtaj se ne smije umnozavati, osim kao cjelina, bez odobrenja laboratorije. File: 2351 - 17
B A‘ﬂ Rezultati analiza se odnose samo na testirani uzorak.
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

PLAN MJERENJA EMISIJE U ODVODNOM KANALU ZA

,», Hidra Stil d.d. Br¢ko “

Obr. br, 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/TEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

Plan mjerenja uspostavio/ Voda odjela: Haris He¢imovi¢
mjerenje izvrSio/potpis Mjerenja izvrsio: Amel Kubura
Kontrolu proveo/potpis Tehni¢ki rukovodilac IL Kakanj: Adnan Hasanovi¢, dip.ing.tehn.
Df}tum i mjesto uspostave plana 03.10.2025.
mjerenja
Ispitni laboratorij Kakanj — Odjel zraka i buke
Cati¢i bb, 74220 Kakan;j akreditiran je od strane
Podaci o akreditiranom Instituta za akreditiranje BiH - BATA
laboratoriju Tel: 032/554-768, Faks: 032/558-930

e-mail: adnan.hasanovic@inspekt-rgh.com.ba
Broj akreditacije: LI-03-01

Obr, br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. L1-03-01.

1. IDENTIFIKACIJA STACIONARNOG IZVORA EMISIJE U ZRAK KOJE POSJEDUJE

OPERATER

Narucitelj usluge/
kontakt osoba

Hidra Stil d.d. Bréko, Industrijska br.4, 76100 Distrikt Bréko
Gdin Eldar Pirié, direktor Rudarskog instituta dd Tuzla
Kontakt tel: 035-321-800

Fax: 035-282-700

Email: eldar.piric@rudarskiinstituttuzla.ba

Vrsta i svrha mjerenja

Mjerenje emisije zagadujucih materija iz pe¢i shodno BAS EN ISO/IEC

17025:2018
Vrsta izvora Stacionami
Lokacija mjerenja Hidra Stil d.d. Bréko, Industrijska br.4, 76100 Distrikt Brcko

Gauss-Krigerove
koordinate

44°52'9.76"N 18°4927.33"E

2. IDENTIFIKACIJA ISPUSTA 1 VRSTE MJERENJA (TEHNOLOSKO ILI POSTROJENJE ZA

SAGORIJEVANJE)
Kotao 1
Opis kotla/postrojenja Postrojenja za sagorijevanje, koje se koristi za grijanje prostorija
Naziv kotla Kotao na ugalj
Tip kotla TK150
Proizvodag kotla Topling Prnjavor
Toplotna snaga kotla 150 kWth
Godina proizvodnje/ugradnje 2005 pusten 2006
Tip gorionika /
Proizvodac gorionika /
Toplotna snaga gorionika /
Godina proizvodnje: /
Koristeno gorivo: ugalj

Vrijeme kad je postrojenje u radu

Tokom grejne sezone

Vrijeme kad dolazi do emisije u zrak

Tokom rada kotla

Prikljudak struje

7m

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. L1-03-01.

3. IDENTIFIKACIJA MJERNIH MJESTA ZA SVAKI OD POJEDINACNIH ISPUSTA
SA KOMENTAROM O USKLADENOSTI SA STANDARDOM BAS EN 15259:2009.

Prema €lanu 2. Izmjena i dopuna Pravilnika o monitoringu emisije zagadujucih materija u zrak (,,Sluzbene
novine FBiH" br. 97/17), te na osnovu pregleda izvrenih na terenu, osoblje ispitne laboratorije Inspekt RGH
doo Sarajevo Il Kakanj konstatuje sljedece, da:

lokacija mjernog otvora omogucéuju uzimanje reprezentativnih uzoraka dimnih plinova i homogene
uslove u dimnom kanalu;
e jeugao strujanja manji od 15° u odnosu na uzduZnu os-u kanala;

¢ je omjer najvece i najmanje vrijednosti lokalnih brzina ispod 3:1;
e postoje prikljudci za napajanje el. energijom i da
e sumjerna mjesta sigurna sa stanovista zastite na radu.

Prikaz mjernog mjesta prema udaljenostima od izvora emsije i najblizih prepreka
BAS EN 15259

KOMENTAR:

Prema ¢lanu 2. Izmjena i dopuna Pravilnika o monitoringu emisije zagadujuc¢ih materija u zrak
(,,SluZbene novine FBiH* br. 97/17) i prema standardu BAS EN 15259, mozZe se konstatovati da
mjerno mjesto za kotao 1:

e ZADOVOLJAVA uslove propisane standardom BAS EN 15259.

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. L1-03-01.

Opis mjerne ravni uzimanja uzoraka i poloZaj mjernih taéaka dim. postrojenja za D1

Oblik odvodnog kanala na mjernom mjestu

Okrugli

Unutrasnja dimenzija dimnjaka peé (im)

0,20

Povrsina (m?)

0,031

Udaljenost smetnje prije mjerne ravni(m)

/

Udaljenost smetnje iza mjerne ravni (m)

Udaljenost strujnog otvora iza mjerne ravni (m)

Broj mjemih linija

Broj mjernih tadaka po mjernoj liniji

Udaljenost mjernih tac¢aka u mjernoj liniji (m)

~ ] o~ o~ =~

Pristup mjernom mjestu (platforma ili dr.)

Kod kotla

Broj mjernih linija i mjernih ta¢aka na mjernom mjestu:1

Mjerena komponenta

Mjerne linije

Mjerne tacke

Temperatura

Pritisak

Vlaznost

Koncentracija kisika (O-)

Brzina plinova

Sumporov dioksid (SO»)

Azotni oksidi (NOx)

Ugljen monoksid (CO)

Uglien dioksid (CO»)

Dimni broj*

Odredivanje masene koncentracije &vrstih
Cestica

UNY [FUNINY IS (VHIYY B (U I (W U U "

—_ | rm | =m =m =m =m| =m =m = | =

Masena koncentracija ¢vrstih &estica (niske
koncentracije)

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

4. IDENTIFIKACIJA ZAGADPUJUCIH MATERIJA

Emisije na dimovodnom kanalu peéi

Masena koncenfracija polutanata

SO2; NOy; CO,

Volumenski sadrzaj

C02i0n

Masena koncentracija évrstih Eestica

Visoke koncentracije

5. IDENTIFIKACIJA PROCESNIH PARAMETARA I USLOVA RADA STACIONARNOG

IZVORA

Prilikom monitoringa zagadujuéih materija u zrak postrojenje je radilo pod optimalnim optere¢enjem.

6.BROJ SUKCESIVNIH ANALIZA UZORAKA OTPADNOG GASA

Plan monitoringa emisije u zrak za K1

Mjerno mjesto | Parametar mjerenja Nacin Mjerno Oznaka Broj Broj
(naziv peci) mjerenja mjesto uredaja uzorka | mjerenja
po u toku
mjernom | godine
mjestu
K1 02 Mjerenje u Na Horiba 1 1
K1 CO, dimovodnom | dimovodno PG-350EU 1 1
K1 NO, kanalu m kanalu 1 1
K1 SO, 1 1
K1 CO 1 1
K1 Odredivanje Dado Lab 1 1
masene STO5
koncentracije
¢vrstih Cestica
K1 Odredivanje brzine 1 1
plinova
K1 Odredivanje 1 1
volumnog protoka
K1 Masena 1 1
koncentracija
¢vrstih Cestica
(niske
koncentracije)

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni Jaboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

7. IDENTIFIKACIJA METODA MJERENJA EMISIJA

Standardne metode za mjerenje emisija su navedene u tabeli.
Dodatak akreditaciji br. LI-03-01 od 06.09.2022. Revizija 3 od 12.08.2025.

Oznaka metode

Naziv metode

Opseg (podrucje) mjerenja

BAS EN 14789:2018

Odredivanje zapreminske
koncentracije kisika 02—

paramagnetizam

od 3 do 20,9 vol%

BAS ISO 7935:2000

Odredivanje masene koncentracije

(od 0 do 2000) ppm

SO,
. Odredivanje masene koncentracije 3
BAS EN 14792:2018 Nox (0d 0 do 1300) mg/m
BAS EN 15058:2018 Odredivanje maég’e koncentracije (0d 0 do 740) mg/m®
BAS ISO 12039:2023 Odredivanje CO, (0d 0 do 18) % vol

BAS ISO 12039:2023

Odredivanje masene koncentracije
CcO

(od 0 do 1800) ppm

BAS ISO 12039:2023

Odredivanje zapreminske
koncentracije kisika 0O,

od 0 do 20,9 vol%

BAS ISO 9096:2020

Odredivanje masene koncentracije
&vrstih Cestica

(od 20 do 1000) mg/m3

BAS ISO 10780:2000

Odredivanje brzine plinova

(od 5 do 50) m/s

BAS ISO 10780:2000

Odredivanje volumnog protoka

(od 10 do 5000) mg/m?

BAS EN 13284-1:2019

Masena koncentracija cvrstih
Cestica (niske koncentracije)

(0 do 50) mg/m?

BAS EN 15259:2009

Mjerne dionice

n/p

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

8.OPREMA KOJA SE KORISTI ZA MJERENJE
Oprema koja se koristi je servisirana i kalibrisana.

Naziv Serijski Tehnicke karakteristike Prateéa oprema Fotografija aparata
mjernog broj uredaja uredaja
uredaja
Analizator 1LOKA4 | Mjerni princip: kemiluminiscencija. | -hladnjak
dimnih plinova | C9 NDIR, elektrohemijska celija -grijno crijevo
(HORIBA 020-25% -grijna glava
PG-350EU) CO- 0 — 5000 ppm -naponski kablovi
Nox 0 — 2500 ppm -laptop
SO2 0 —3000ppm

Princip rada: Analizator plinova HORIBA PG-350EU, automatski analizator dimnih plinova u svojoj uzorkovanoj liniji
ukljuéuje hladnjak za hladenje dimnih plinova, optimiziranje, uklanjanje viska vlage iz linije, grejnu glavu sa grejnim
crijevom sa indikatorom temperature grejne linije crijeva. Mjerni princip: kemiluminiscencija. NDIR, elektrohemijska éelija

Uredaj za ST54A | Raspon protoka: 0,4m%*h 6,0 m*/h -sonda
mjerenje 22025 Ta&nost 2% mjere +0,2% -crijeva
protoka, 0710 Operativni raspon protoka (flowrate | -brzni usisni konektor
temperature, operative range): -posuda za silika gel
pritiska i brzine 5 — 60 I/min (§to odgovara 0,3 — - pitot konektor
(Dado Lab) 3,6 m3/h)
Posjedujemo dvije
sonde za Izokeniti¢ki
uzorkivaé Dado Lab

Princip rada: Uredaj Dado Lab ST05 radi na principu izokinetitkog uzorkovanja, pri ¢emu automatski prilagodava brzinu
usisavanja dimnih plinova tako da odgovara brzini plinova u dimnjaku, ¢ime se osigurava reprezentativan uzorak za
analizu. Glavni dijelovi ST 5 kontrolne ploée su: prekidata za napajanje, uti€nice za napajanje sonde HPS, konektor
termoelemenata za temperaturu filtera, sonde, dimnih plinova i za temperaturu izlaza kondenzatora, brzni usisni konektor i
filter za zaStitu od Cestica, pitot konektor. Vlaga se odreduje na osnovu referentne metode BAS EN 14790:2008: postupkom
opisanim u radnom uputstvu. Cvrste &estice se uzorkuju na prethodno osuene i odvagane fitler papire, koji se nakon
uzorkovanja ponovo su$e i vagaju do konstant mase. Rezultat ¢vrstih &estica svodi na suhi gas pomocéu
h1]

formule . *gdje je:

Cs - masena koncentracija zagadujuce materije u suhim otpadnim gasovima u mg/m3 n;
Cv - masena koncentracija zagadujuce materije u vlaznim otpadnim gasovima u mg/m3 n;
% H20 - sadrZaj vlage u otpadnim gasovima u %.

100 - w0

Analizator 060 663 | Mjerni princip: elektrohemijska -grijno crijevo
plinova (MRU) éelija -grijna glava ﬁﬁ' _
020-21% -naponski kablovi =

CO- 0 —-5000 ppm

[

LN ;} -

Princip rada: Analizator plinova (MRU) samostalni uzorkiva¢ dimnim plinova koji radi na bazi elektrohemijskih reakcija na
elektro hemijskim ¢elijama.Mjerna linija uklju€uje analizator sa grejnim crijevom i glavom te sondom na kojoj se nalazi
senzor temperature. Napajanje standardno 220V. Koristi se prilikom uzorkovanja i odredivanje koncentracije dimnih
plinova u dimovodnom kanalu.Analizator posjeduje i Pitotovu cijev, te na osnovu temperature i brzine strujanja odreduje
diferencijalani pritisak u dimodnom kanalu te protok.

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Catici bb, 72 240 Kakanj
EAEAaey Tel.: ++ 387 32 554 768; Faks: ++ 387 32 558 930.
Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.
Uredaj za QB1 2A | Protok: 0.016 m3/h 2.5 m3/h -naponski kabal
mjerenje 12019 Ta¢nost:2% -ispiralice
protoka 0796 Klasa manomentra: G1.6
(DADO LAB)

Princip rada: Dado Lab QB1 samostalna automatska pumpa sa promjenljivim reZimom rada protoka od .016 m3/h 2.5 m3/h.
Setovanna na tajmer uz manuelnu moguénost manipulacije. Napajanje standardno 220V. Koristi se prilikom uzorkovanja i
odredivanje masene koncentracije SO2, referentnom metodom. Uz koriitenje grejne linije te serije ispiralcija za adsorpciju
SO2 na medij koji se kasnije pomoc¢u indikatora te serije titracije odreduje koncentracija SO2.

Precizna Vaga | 8340426 | Tip: NVT12000 /
OHAUS Corp. 399 Broj mjernih podrudja:
Max:12000g

d=1g

Messer Plinska | D537935 | Plinska mje3avina CO;; Oy /
bocali2 D8&43537 | Plinska mje3avina NO, SO, i CO

C02 11,7%; 02 10,09%

NO 370 ppm ; SO, 730ppm; 1 CO

460ppm

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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Ispitni laboratorij Kakanj je akreditiran kod Instituta za akreditiranje BiH (BATA) prema BAS EN ISO/IEC 17025 — Akreditacija br. LI-03-01.

9. PROCJENA MJERENJA EMISIJA I UCESTALOST MJERENJA za K1

Pogon/kotlovnica Mjemo mjesto Parametar Oc“eklvana Jedinice
vrijednost
O, 4-9 viv%
CoO 100-500 mg/m>
Dimovodni kanal CO, 4-8 viv %
SO, 10-400 mg/m3
NOx 20-200 mg/m?
Cestice 30-40 mg/m>

Napomena: Podaci se koriste od prije za procjenu i ucestalost mjerenja emisije je na nivou godine

10. UCESTALOST MJERENJA EMISIJE NA GODISNJEM NIVOU

Prikazano u tabeli. Plan monitoringa emisije u zrak.

11. IDENTIFIKACIJA OBAVEZA OPERATORA I ISPITNE LABORATORIJE,
ORIJENTACIONI ROKOVI ZA ZAVRSETAK MJERENJA 1 DOSTAVE

Ispitna laboratorija Kakanj radi prema zahtjevima Pravilnika o monitoringu emisije zagadujuéih materija
u zrak, SI. Novine FBiH, br.9/14 i Izmjena i dopuna Pravilnika o monitoringu emisije zagadujuéih
materija u zrak, SI. Novine FBiH, br. 97/17.

Izvodenje mjerenja kao i obrada mjernih rezultata izvrSit ée se u skladu zahtjevima BAS ISO/IEC
17025:2018.

Tabela realizacije mjerenja i dostave izvjestaja:

Planirani period monitoringa 1 puta godisnje

Planirani rok za dostavu izvjetaja 15 dana

oda pdjela:

i

Tehnicki rukovodilac IL:

ey

Harjs He¢imovié Adnan Hasanovi¢

Obr. br. 2359 Verzija: 13/2025
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IZVJESTAJ
O REZULTATIMA ISPITIVANJA
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,HIDRA STIL* d.0.0. BRCKO DISTRIKT BiH
(MONITORING)

Tehnicki rukovodilac laboratorije Rukovoglilac laboratorije
[ S-S SR / L
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Rudarska 72, 75000 Tuzla

IZVIJESTAJ
O REZULTATIMA ISPITIVANJA NIVOA OKOLINSKE BUKE

Naru¢ilac (naziv i adresa):
Narudzba/Ugovor i datum: o
JHIDRA STIL“d.o.0. Broj izvjestaja: Broj ispitivanja:
. Broj: 25-021-000001 od
Industrijska br. 4 11.09.2025. godine 30-03-04-345/25-B 4046

76 100 Br¢ko distrikt

1. PREDMET ISPITIVANJA

Na osnovu zahtjeva naru¢ioca, preduzeca ,,Hidra Stil* d.o.o. Br¢ko, Rudarski institut d.o.o. Tuzla
izvr§io je mjerenje nivoa okolinske buke od navedenog preduzeca koje se bavi proizvodnjom tus
kabina, kupaonih 1 tu§ kada.

Ispitivanja su izvr§ena na izvoru buke koja nastaje usljed procesa proizvodnje tus kabina, kupaonih
i tu§ kada, te ostalog vodomaterijala, sanitarija i keramike. Mjerenja su vrSena u periodu dana, s
obzirom da pogon ne radi nocu.

Mjerenja nivoa okolinske buke izvrSena su po standardu ,,BAS ISO 1996-2:2020 Akustika —
Opisivanje, mjerenje i ocjenjivanje okolinske buke. Dio 2: Odredivanje nivoa zvucnog pritiska
(BAS ISO 1996-2:2020).

Mjerna mjesta smo usaglasili sa narué¢iocem usluge ,,Hidra Stil* d.o.0. Br¢ko.
Mjerenja izvrsila:

Dr.sc. Jasmina Isabegovié, dipl.inz. rudarstva

2. ZAKONSKA REGULATIVA (propisi i normativi)

- Zakon o zaStiti od buke (Sluzbene novine FB1iH broj: 110/12)

Vrsta mjerenja: Mjerenje nivoa okolinske buke (monitoring)

Datum mjerenja: 17.09.2025. godine, u periodu od 10% do 12%.

BAS EN ISOHEC 17025

Tramie g LABORATORIIA ZA 1SPITIVANJE FIZICKIH, HEMUSKTH 1 | B A YA | qoocasod 13
202111.17 BIOLOSKIH STETNOSTI I MIKROKLIME veentoman @
L1-47-01
Uminofaviue isvfestafie dopuitenn fe sano w cijelosti nz pismene odobrenje Rudarshoy instituta oo, Tuzle Rezultuti ispitivangis s¢ adnose samo na predmete ispitivanja navedene u izvjestaju.

Ispitne laboratorije su odgovorne za sve informacije u izvjestaju, osim za informacije kaje su dobivene od kupca (klijenta).
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RUDARSKI INSTITUT d.o.o. TUZLA
-Ispitne laboratorije-

I zdaniio:
ke ‘-.J

Mjesta mjerenja u preduzecu ,,Hidra Stil“ d.o.o. Br¢ko

Ditum !

2021-

‘..‘.—

\_ > 9
L

MM1 — Ispred proizvodne hale preduzeda, (izvor buke) na udaljenosti 15 m od ulaza. Mjerenja su
vriena u tri intervala po 5 minuta, na istom mjernom mjestu, sa istom mjernom opremom 1 pri istim

meteoroloSkim uslovima, bez prepreka.

MM2 — sa bocne strane pogona za proizvodnju (izmedu pogona za obradu livenog mermera i
skladi$ta gotovih proizvoda). Mjerenja su vrSena u tri intervala po 5 minuta, na istom mjernom
mjestu, sa istom mjernom opremom i pri istim meteorolo$kim uslovima, bez prepreka.

MM3 — na ulazu u pogon (kod kapije), na udaljenosti cca 45 m od proizvodnog pogona, te na
udaljenosti 15 m od Secéerane. Mjerenja su vriena u tri intervala po 5 minuta, na istom mjernom

mjestu mjestu, sa istom mjernom opremom i pri istim meteorolo$kim uslovima, bez prepreka.

Mjerni uredaji i podaci o kalibraciji:

e mjeradem nivoa buke (fonometar), tip CR: 161C, proizvodnje CIRRUS, Velika Britanija,
klasa ta¢nosti 1, serijski broj G303499, mjernog opsega (10 do 140 dB), sa pripadaju¢im
mikrofonom tipa MK 224, serijski broja 215124A; oktavni filter, tip CR:161C-1:1 octave
view, tip G303499 inventurni broj 2317,

e kalibracija mjerada buke je izvrSena kalibratorom, tip CR: 515, proizvodnje CIRRUS Velika
Britanija, serijski broj 97932, izlazni nivo 20pPa (SPL) - 94dB + 0.2 dB, inventurni broj
2317, (kalibratorom se vrsi kalibracija uredaja prije i poslije mjerenja);

e meteo stanicom, TFA Dostmann GmbH&Co.KG, katalo$ki brojevi 35.1067 IT (aparat) i
30.3142

e Datum etaloniranja mjeraca nivoa buke: 13.12.2023. god.

e Datum etaloniranja kalibratora: 06.02.2025. god.

e Datum etaloniranja meteo stanice:

> digitalni termometar - 10.05.2023. god
» digitalni higrometar - 11.05.2023. god
» digitalni barometar - 08.05.2023. god
» digitalni anemometar - 12.05.2023. god

LABORATORIJA ZA ISPITIVANJE FIZICKIH,

BAS EN ISO/EC 17025

B AW:

Stranica 4 od 13
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Eusndivanje izviestajo dopuitenn je samo u cijelosti uz pismeno odobrenje Rudurskag instituta do.o. Tuzla. Rezuluti ispitivanja se vdnoye samo na predincte ispitivanja navedene u izvjestuju.

Ispitne laboratorije su odgovorne za sve informacije i izvieStaju, osim za informacije Ruje su dobivene od hupca (Klijenta).
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-Ispitne laboratorije-

3. PODACI O MJERENJU

Podaci o proizvodnom procesu i opisu radnih uslova u preduzecu ,,Hidra Stil* d.o.o. Bréko doLBij_’(":jni
su od naruéioca usluge, operatera ,,Hidra Stil“ d.o.o. Bréko.

*Podaci o lokaciji i proizvodnim procesima u preduzeéu Hidra Stil d.o.o. Brcko.

Opis lokacije

Kompanija Hidra Stil d.o.o0. Bréko, nalazi se u industrijskom dijelu grada, u ul. Industrijska br.4,
Bréko distrikt, BiH. Obzirom da je lokacija industrijski dio grada, sa sjeverne strane se graniCi sa
fabrikom za proizvodnju $edera, a sa zapadne strane sa kompanijom “Bimal”. Hidra Stil d.o.o.
Br&ko je vodeéa kompanija na trzidtu Bosne i Hercegovine koja se bavi: proizvodnjom kupaonih
kada od livenog sanitarnog akrila, ugradnjom masaZnih sistema na kade, proizvodnjom tu$ kabina,
proizvodnjom tu§ kada i umivaonika od umjetnog mermera.

Opis proizvodnog procesa

U tehnoloskom procesu proizvodnje u Hidra Stil d.o.o. Bréko, preduzecu koje se bavi
proizvodnjom kada (za kupaonice) od livenog sanitarnog akrila i umjetnog mermera, ugradnjom
masaznih sistema na kade, proizvodnjom tu$ kabina i umivaonika od umjetnog mermera koriste se
oruda i uredaji za rad kao to su busilice, brusilice, pile za sjeCenje PVC profila i kompresorsko
postrojenje koje pri radu stvara odreden nivo buke.

Izvori buke u preduzecu ,,Hidra Stil* d.o.o. Bréko

Izvor buke u preduzeéu Hidra Stil d.o.o. Br&ko emituje kompresorska stanica koja se nalazi u
1zdvojenom dijelu proizvodne hale.

Oprema koja se koristi u tehnolo$kom procesu rada je stacionarna i predstavlja skup medusobno
usko povezanih tehnoloskih operacija uz koridtenje razli¢ite procesne opreme koja radi u
kontinuitetu, a koja pri radu emituje odredene nivoe buke.

Pomenuti izvor buke u periodu mjerenja ekvivalentnog nivoa zvuénog pritiska je radio punim
kapacitetom.

* Podaci dobijeni od operatera

BAS EN ISO/IEC 17025

IL-OB.780.03 LABORATORIJA ZA ISPITIVANJE FIZICKIH, B A A Stranica 5 od 13
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Lminnfavanfe izvieitufe dopusteno je sumo u cijelosti nz pismeno odobrenje Rudarskog instituta idlo.o. Tuza. Rezultati ispitivanjn se odnose samo na predmete ispitivanja navedene 1 izvjeiitaji.

Ispitne luboratorije su odgovorne za sve informacije u izvjestaju, osim za informacije koje su dobivene od kupca (klijenta).



MM1 — Ispred proizvodne hale preduzeéa ,,Hidra Stil* d.o.o. Bréko
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= RUDARSKI INSTITUT d.o.0. TUZLA B, 4
@d’{l -Ispitne laboratorije- Datum: |

Mjerne tacke/opis:

MM1 - Mjereno na visini 1,5 m od tla, sa poloZajem mikrofona postavljenog u pravcu
izvora buke. Izvor buke od procesa proizvodnje tu§ kabina, kupaonih i tu§ kada te ostalog
vodomaterijala, sanitarija i keramike. Mjerenje je vr§eno na udaljenosti 15 m od izvora
buke.

Lokacija objekta: Pogon za proizvodnju kada i tu§ kabina nalazi se u industrijskoj zoni
Br&ko Distrikta, na udaljenosti 30 m od preduze¢a Bimal d.d. Najblizi stambeni objekti su
udaljeni 400 m od pogona.

Opis radnih uslova: Industrijska zona sa objektima za razli¢ite namjene proizvodnje.

Mjerenja su vriena: pri povoljnim uslovima i na tvrdoj (asfaltnoj) podlozi. U toku sva tri
intervala mjerenja odvijao se proces proizvodnje punim kapacitetom. U neposrednoj blizini

pogona zastupljena je vegetacija suhih smetljista klase Artemisietea.

Opis rezidualnog zvuka i opis procedura za korekciju uticaja: korekcija se ne vrsi obzirom
da je izmjereni nivo pritiska rezidualnog zvuka u sva tri intervala mjerenja, na mjernom
mjestu manji od 3 dB od izmjerenog nivoa zvu¢nog pritiska od rada pogona za proizvodnju.

ReZim rada i poloZaj izvora buke: I,II 1 III interval mjerenja
Opis buke prema vremenskom toku: Kontinuirana
Opis buke prema frekvenc. sadrzaju: Sirokopojasna

Dinamicka karakteristika mjerenja: Fast

Meteoroloski uslovi za MM1:

Period Temperatura . . . L. .
. . P! Relativna Atmosferski Brzina strujanja Smjer "
mjerenja vanjskog y o ; . Oblacnost
vlaznost pritisak vjetra vjetra
zraka
Dan T=18 °C Rv=52%, P=1015 hPa v =12 km/h, SZ sun¢ano
BAS EN ISOIIEC 17025
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Umnoiavanje izvjestaja dopusteno je sumo u cijelosti uz pismeno odobrenje Rudurskog instituta do.o. Tuda. Rezultafi ispitivinjie se odnose samo na predmete ispitivanja navedene w izvjestaju.

Ispitne laboratorije su odgovorne za sve informacije u itvjeStaju, osim za informacije hoje st dobivene od kupca (klijenta).
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RUDARSKI INSTITUT d.o.o. TUZLA
-Ispitne laboratorije-
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MM2 — Sa boéne strane pogona za proizvodnju (izmedu pogona za obradu live “%m FIr
skladista gotovih proizvoda) X

e Mjerne tacke/opis:

MM2 - Mjereno na visini 1,5 m od tla, sa poloZajem mikrofona postavljenog u pravcu
izvora buke. Izvor buke od procesa proizvodnje tu$ kabina, kupaonih i tu§ kada, te ostalog
vodomaterijala, sanitarija i keramike.

o Lokacija objekta: Na udaljenosti 32 m od glavne proizvodne hale i 5 m od skladista
gotovih proizvoda.

e Opis radnih uslova: Industrijska zona sa objektima koji sluze za razliite proizvodne

procese.

e Mijerenja su vrSena: pri povoljnim uslovima i na tvrdoj (asfaltnoj) podlozi. Lokacija je

okruZena vegetacijom $ibljaka (bagrem, lijeska, kupina).

e Opis rezidualnog zvuka i opis procedura za korekciju uticaja: korekcija se ne vrsi obzirom
da su izmjereni nivoi pritiska rezidualnog zvuka u sva tri intervala mjerenja na mjernom

mjestu manji od 3 dB od izmjerenog nivoa zvuc¢nog pritiska.
e Rezim rada i poloZaj izvora buke: LII i Il interval mjerenja
e Opis buke prema vremenskom toku: Kontinuirana
e Opis buke prema frekvenc. sadrzaju: Sirokopojasna

e Dinamicka karakteristika mjerenja: Fast

Meteoroloski uslovi za MM2:

Period Temperatura . . . . .
. . P Relativna Atmosferski Brzina strujanja Smjer o
mjerenja vanjskog N o . ; Oblagnost
vlaznost pritisak vjetra vjetra
zraka B
Dan T=18 °C Rv=48 %, P=1015 hPa v =12 km/h, SZ sunéano
BAS EN ISO/IEC 17025
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Umnaotavanje izvjeStaja dopusteno je samo u cijelosti uz pismenao odobrenje Rudarskoy instituta iba.o. Tuzla Rezultati ispitivanja se odnose samo na preduiete ispitivanfa pavedene i izvjeitiji,

Ispitne laboratorije su odgovorne za sve informacije u izvjeStaju, osim za informacije koje su dohivene od kupca (klijenta).
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RUDARSKI INSTITUT d.o.0. TUZLA
-Ispitne laboratorije-

MM3 — Na ulazu u pogon (kod kapije)

Mjerne tacke/opis:
MM3 - Mjereno na visini 1,5 m od tla, sa poloZajem mikrofona postavljenog u pravcu
izvora buke. Izvor buke od procesa proizvodnje tu§ kabina, kupaonih i tu$ kada te ostalog
vodomaterijala, sanitarija i keramike. Mjerno mjesto se nalazi na udaljenosti cca 45 m od
izvora buke.

o Lokacija objekta: Objekat se nalazi u blizini firme Bimal d.d. i $ecerane, na udaljenosti 15

m od Secerane.

e Opis radnih uslova: Industrijska zona sa objektima koji sluze za razli¢ite proizvodne
procese.

e Mjerenja su vrSena: pri povoljnim uslovima i na asfaltnoj podlozi. U neposrednom
okruZenju zastupljena je vegetacija suhih smetljidta klase Artemisietea, te vegetacija
ugaZenih staniSta klase Plantaginetea maioris.

e Opis rezidualnog zvuka i opis procedura za korekciju uticaja: korekcija se ne vrsi obzirom
da su izmjereni nivoi pritiska rezidualnog zvuka u sva tri intervala mjerenja, na mjernom

mjestu manji od 3 dB od izmjerenog nivoa zvucnog pritiska.

U toku drugog intervala mjerenja proslo je jedno lako vozilo.

e ReZim rada i polozaj izvora buke: LII i Il interval mjerenja
e Opis buke prema vremenskom toku: Kontinuirana
e Opis buke prema frekvenc. sadrZaju: Sirokopojasna

e Dinamicka karakteristika mjerenja: Fast

Meteoroloski uslovi za MM3:

Period Temperatura . . . . .
. , P! Relativna Atmosferski Brzina strujanja Smjer y
mjerenja vanjskog y o 5 : Oblacnost
vlaZnost pritisak vjetra vjetra
zraka
Dan T=18 °C Rv=46 %, P= 1015 hPa v =13 km/h, Sz suncano
BAS EN ISOIIEC 17025
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Umnoinvanje izvjeitajn dopuiteno je samo u cijelosti uz pismeno odobrenje Rudarskog instituta do.o. Tuzle Rezultati ispitivanin s¢ ininose samo na predmete ispitivanja navedene u invgeitan,

Ixpitne laboratorije su odgovorne za sve informacije n izvjeltajn, osim za informacije koje su dobivene od kupca (klijenta).
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-Ispitne laboratorije-

4. REZULTATI MJERENJA

MMI1 — Ispred proizvodne hale preduzeca ,,Hidra Stil“ d.o.o. Brcko

Tabela 4.1.1.— Rezultati mjerenja — MM1 — I interval mjerenja (bez prepreka)

Dopustena
M.] BrOj In.tervgl LAcq. chzid LAfm:lx LAFmin LAimax Mjema Ll L95 Vrijednost**
tatke | mijemog | TN | gy | dB(a) | dB(A) | dB(A) | dB(a) | nesigumost | dB(A) | dB(A) L,
mjesta (min) dB(A)
. | MMI | 5min | 52,8 | 498 | 659 | 483 | 70,0 5,5 59,9 | 49,5 70
Tabela 4.1 2.— Rezultati mjerenja — MMI —II interval mjerenja (bez prepreka)
Dopustena
M‘] .BI'Oj In_tervgl LAcq. chzid LAﬁnﬂx LAFmin LAimax Mjerna L1 L95 Vrijednost**
tacke | mijernog | mierenja dBa) | dB(a) | dB(A) dB(A) dB(A) nesigurnost | dB(A) dB(A) Lacq
mjesta (min) dB(A)
1. MM! | 5min | 604 | 574 | 85.6 479 89,4 5,5 712 | 489 70
Tabela 4.1.3— Rezultati mjerenja — MMI1 — 111 interval mjerenja (bez prepreka)
I | Dopustena
M;. Broj nterva L L L L L. Mjerna L, Los vrijednosts
tatke mierno mjerenja Aeq. rezid Afmax AFmin Aimax nesigurnost dB(A dB(A]
njljestag (min) dB) | dB@) | dB(A) dB(A) dB(A) g *) A) dI];\('X)
1. MMI1 5 min 52,9 49,9 66,3 47,6 70,0 5,5 61,2 48,6 70

Ekvivalentni nivo buke Leq dB(1) na MM1 ne prelazi dozvoljene vrijednosti, u sva tri
intervala mjerenja.
Vr$ni nivo buke - L, dB(4) na MMI ne prelazi dozvoljene vrijednosti u sva intervala
mjerenja.
Napomena:
OCJENA Da bi odredili mjernu nesigurnost, izvriili smo 3 intervala mjerenja po 5 minuta kod izvora buke,
(na istom mjernom mjestu, istim instrumentom i pod istim meteorolo§kim uslovima),
(Tabela ispod)

- usljed radnih uslova, a koja se uzima u obzir prilikom mjerenja okolinske buke,

- meteoroloSki uslovi-(vriena kratkotrajna mjerenja pri povoljinim uslovima prostiranja),

- rezidualni zvuéni pritisak je bio manji od 3 dB od izmjerenog nivoa zvulnog pritiska.

MJERNA NESIGURNOST
_ Instrument +
Parametri koeficijent osjetljivosti Lhsou T Lires u(L) +2 u(l)
mjeme . _/uinxt
nesigurnost! 2,5 dB(A) 436 2.00 1 5,5 11

Za pro§irenu mjernu nesigurnost vjerovatnoca pokrivenosti je priblizno 95 %

Rezultat je USAGLASEN sa propisanim vrijednostima u skladu sa Binarnim jednostavnim pravilom odlugivanja
(zajednickog prihvatanja rizika).

LEGENDA

Parametri mjerne nesigurnosti:

- Minw ( 0,5dB);

- Weou (na 0snovu tri nyjerenja)

- Umer (2dB);

- Ure: — Standardna nesigurnost od rezidualnog nivoa zvucnog pritika

BAS EN ISOAEC 17025

LABORATORIJA ZA ISPITIVANJE FIZICKIH, B A b A Stranica 9 od 13

1L-OB-780-03 HEMIJSKIH I BIOLOSKIH STETNOSTI I MIKROKLIME

ACCREDITATIOY
L1-47-01

Umnodmvanje izvjeftuja dopusteni je samo w cijelost nz pismens odobrenje Rudorshog institara o, Tuzlo, Reziltati ispitivanja se odnose samo na predmete ispitivanjiz parvedene w fzvjest,
Ispitne laboratorije su odgovorne za sve infyrmacije « izviestaju, osim za informacije koje su dobivene od hupca (klijenta).
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i -Ispitne laboratorije-

<3
MM2 — Sa boéne strane pogona za proizvodnju (izmedu pogona za obradu li\[@og

skladiSta gotovih proizvoda) 2
Tabela 4.1.4.— Rezultati mjerenja — MM2 — I interval mjerenja (bez prepreka)
Dopustena
Mj. Broj ln_[ew?l, Lacq. | Lrezia | Lafmax | Larmin | Laimax Mjerna L, Los vrijednosts*
tatke | mjernog | MITENE gy | dBA) | dB(A) | dB(A) | dB(a) | nesigurnost | dB(A) | dB(A) Lrcq,
mjesta (min) dB(A)
1. MM?2 5 min 56,3 55,3 74,4 40.8 75,6 4,3 69,9 49,7 70
Tabela 4.1.5.— Rezultati mjerenja — MM2 —II interval mjerenja (bez prepreka)
Dopustena
MJ - Broj nterval Lf\cq. chzid LAfmax LAFmin LAimax M-] erna Ll L95 Vl’ij ednostr
tacke | micmog | Micrenia dB(s) | dB() | dB(A) dB(A) dB(a) nesigurnost | dB(A) dB(A) Lcq.
mjesta (min) dB(A)
. | MM2 | Smin | 503 | 473 | 684 | 422 | 722 43 58,1 | 439 70
Tabela 4.1.6.— Rezultati mjerenja — MM2 — IIT interval mjerenja (bez prepreka)
Dopustena
M_] Bl'O_i Interval L‘Acq. Lrezid LAfmax LAFmin LAimax Mjerna I—Jl L95 VrijeanSt”
tacke | mjernog | METENY 1 gp sy | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(a) | nesigumnost | dB(A) | dB(A) Lcq.
mjesta (min) | dB(A)
. | MM2 | Smin | 494 | 464 | 591 | 424 | 633 43 562 | 438 | 70

Ekvivalentni nivo buke Leq dB(4) na MM2 ne prelazi dozvoljene vrijednosti, u sva tri
intervala mjerenja.
Vi$ni nivo buke - L, dB(4) na MM2 ne prelazi dozvoljene vrijednosti.
Napomena:
Da bi odredili mjernu nesigurnost, izvr$ili smo 3 intervala mjerenja po 5 minuta kod izvora
OCJENA buke, (na istom mjernom mjestu, istim instrumentom i pod istim meteorolSkim uslovima),
(Tabela ispod)

- usljed radnih uslova, a koja se uzima u obzir prilikom mjerenja okolinske buke,

- meteoroloSki uslovi-(vrSena kratkotrajna mjerenja pri povoljnim uslovima

prostiranja),
- rezidualni zvucni pritisak je bio manji od 3 dB od izmjerenog nivoa zvucénog pritiska.
MIJERNA NESIGURNOST
Instrument +
Parametri koeficijent osjetljivosti Hsou et Hrez u(L) +2 u(l)
mJ erne ? Hinst
nesigurnosti 2,5 dB(A) 2.7 2,00 1,00 43 8,6

Za pro§irenu mjernu nesigurnost vjerovatnoéa pokrivenosti je priblizno 95 %

Rezultat je USAGLASEN sa propisanim vrijednostima u skladu sa Binarnim jednostavnim pravilom odlu¢ivanja
(zajedni¢kog prihvatanja rizika).

LEGENDA

Parametri mjerne nesigurnosti:

- pinst ( 0,5dB);

- Wsou (n@ OSHOVU Iri mjerenja)

- Hme (2 dB);

- Yrez — Standardna nesigurnost od rezidualnog nivoa zvucnog pritika

BAS EN ISO/IEC 17025
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Umnoi e izvjestuja dopusi Je samo 1 cijelosti uz pis adobrenje Rudarskog insti do.o. Tuzla. Rezultati ispitivanin se odnose samo na predmete aspritivingir navedene u injestajn,

Ispitne laboratarije su adgovorne za sve informacije u izvjestuju, osin za informacije koje su dobivene od kupca (klijenta).
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-Ispitne laboratorije-

MM3 — Na ulazu u pogon (kod kapije)

Tabela 4.1.7.— Rezultati mjerenja — MM3 — I interval mjerenja (bez prepreka) \ S e
| Dopustena|
M. Broj Intcwal LAcq. L eria L Afinax L AFmin L aimax Mjerna L, Los "ﬁmfﬁgl‘ -
tackc | mjernog | mierenja dB(a) dBa) | dB(A) dB(A) dB(A) nesigurnost dB(A) dB(A) LAeq_
mjesta (mm) dB(A)
1. MM3 5 min 50,7 47,7 62,0 42,1 63,8 4,53 57,4 43,3 70
Tabela 4.1.8.— Rezultati mjerenja — MM3 —II interval mje28,20renja (bez prepreka)
I Dopustena
M. Broj nterval |4 L. L Lac La o Mjerna L, Los vrijednosts=
tadke rnjernog m_]er.en_]a Aeq. rezid Afmax AFmin Aimax nesigumost dB(A) dB(A) L .
miesta (min) dB(a) | dB(a) | dB(A) dB(A) | dB) dBA( 11)
1. MM3 5 min 44,8 41,8 53,0 43,1 55,7 4,53 46,7 44,0 70
Tabela 4.1.9.— Rezultati mjerenja — MM3 — 111 in57,70terval mjerenja (bez prepreka)
Dopustena
MI ! B]‘Oj Intewal LAcq. chzid LAfmax LAFmin LAimnx MJ Elina L 1 L95 VI‘ij ednosts*
tacke | mjernog | mierenja dB() | dBa@) | dB(A) dB(A) dB(A) nesigurnost | dB(A) dB(A) Ljeq.
mjesta (mln) dB (A)
1. MM3 S min 46,4 434 65,4 43,6 69,8 4,53 51,3 44,7 | 70

Ekvivalentni nivo buke Leq dB(4) na MM3 ne prelazi dozvoljene vrijednosti, u sva tri
intervala mjerenja.
Vr$ni nivo buke - L, dB(4) na MM3 ne prelazi dozvoljene vrijednosti.

Napomena:
Da bi odredili mjernu nesigurnost, izvrsili smo 3 intervala mjerenja po 5 minuta kod izvora
OCJENA buke, (na istom mjernom mjestu, istim instrumentom i pod istim meteoroloSkim uslovima),
(Tabela ispod)
- usljed radnih uslova, a koja se uzima u obzir prilikom mjerenja okolinske buke,
- meteoroloski uslovi - (vrena kratkotrajna mjerenja pri povoljnim uslovima
prostiranja),

- rezidualni zvuéni pritisak je bio manji od 3 dB od izmjerenog nivoa zvulnog pritiska.

- MJERNA NESIGURNOST
_ Instrument +
Pargmetrl kOCﬁCijCHt OSj etljivosti Wsou Wmet Wrez /l(L) +2 /J(L)
mjerne . Hinst
| nesigurnosti 2,5 dB(A) 3,05 2.00 1,00 4,53 9,06

Za pro§irenu mjernu nesigurnost vjerovatnoca pokrivenosti je priblizno 95 %
Rezultat je USAGLASEN sa propisanim vrijednostima u skladu sa Binarnim jednostavnim pravilom odlucivanja
| (zajednickog prihvatanja rizika).

LEGENDA

Parametri mjerne nesigurnosti:

-l (0,5dB):

- Won (NG 0SNOVU tri mjerenja)

-ty (2 dB);

- Urez — Standardna nesigurnost od rezidualnog nivoa zvucnog pritika

BAS EN ISO/IEC 17025
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Umnatavinge izvestajn dopuitons je san i cijelosti uz pismeno odobrenje Rudarskog instituta d.avo. Tuzle. Rezultti ispitivanji se odnose samo na prediete ispitivienja navedene izvjestaju.
Ispitne laboratorije sit odgovarne za sve infoermacije u izvjestaju, osim za informacije koje su dobivene od kupca (klifenti).
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RUDARSKI INSTITUT d.o.o. TUZLA
-Ispitne laboratorije-

EI..-I
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5. PREGLED REZULTATA MJERENJA UZ POREDENJE SA RELEVANTNOM -

LEGISLATIVOM e S
M_;‘L_L%'_‘:b:’ -

U tabeli broj 5.1. su prikazani rezultati mjerenja Leq - ekvivalentnog nivoa buke 1 vrSnog nivoa
buke L; (dan) za preduzeée ,Hidra Stil“ d.o.o. Brcko, te njihovo poredenje sa dozvoljenim
vrijednostima shodno Zakonu o zastiti od buke (Sluzbene novine F BiH, broj 110/12).

Tabela 5.1. - Rezultati mjerenja sa svih mjernih mjesta i poredenje sa dozvoljenim vrijednosti (dB)

Najvise dozvoljene vrijednosti nivoa buke shodno Zakonu o zastiti od buke
Izmjerene (Sluzbene novine F BiH, broj 110/12)
Mjerno vrijednosti Zona 111 Zona IV Zona V Zona VI
mJ esto Leq L] Leq Leq L1 Leq Leq L1 Leq Leq L Leq Leq L1
dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) | dB(A) dB(A) | dB(A) dB(A) dB(A)
(dan) (dan) (dan) {nog) dB(A) {dan) (no¢) dB(A) (dan) (noc) dB(A) (dan) (no¢) dB(A)
MMI - 52,8 | 59,9
Iinterval mjer
MMT 604 | 712
II interval mjer.
MMI 529 | 612
III interval mjer
MM2 ) 56,3 69,9
Tinterval mjer
MM2 55 45 70 | 60 50 75 65 60 80 | 70 70 | 85
. . 50,3 | 58,1
11 interval mjer
MMz 494 | 562
III interval mjer.
MM3 -~ 507 | 574
Iinterval mjer,
MM3 448 | 46,7
1T interval mjer
MMS 464 | 51,3
IIT interval myjer,
Napomena: Rezultati se odnose iskljucivo na ispitivane uzorke (predmet) u trenutku mjerenja.
BAS EN ISO/IEC 17025
IL-OB-780-03 LABORATORIJAV ZA I§PITIVANJE FIZICKIH, B A . A Stranica 12 od 13
HEMIJSKIH I BIOLOSKIH STETNOSTI I MIKROKLIME NCCRED I TATI
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Umnoiavanje izvjestajn dopustena je samo u cijelosti uz pi lobrenje Rudarskog insti do.o. Tuzda Regultati ispitivitnji se alnaxe sume s predmete ispitivanja navedene w izvjeitajn.

Ispitne lahoratorije su odgovorne za sve informacije u izvjestaju, osim za informacije koje su dobivene od kupca (klijenta),
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Na osnovu izvrienih mjerenja nivoa okolinske buke (u periodu dana) i analize dobijenih q*-z»‘ziilié_ﬂ a
moze se zakljugiti da nivo buke na svim mjernim mjestima (MM1, MM2 i MM3), u sv astri Imu vk
mijerenja ne prelazi dozvoljenu vrijednost ekvivalentnog nivoa buke (Leg), kao ni vrsm nivo Buke
(L), s obzirom da predmetna lokacija pripada zoni VI shodno Zakonu o zadtiti od buke (,,Sl.novine
F BiH* br.110/12.)

ZAKLJUCAK

- Kraj izvjestaja-

PRILOZI:

PRILOG 1. Karta sa oznaenim mjernim mjestima
PRILOG 2. Fotodokumentacija mjernih mjesta
PRILOG 3. Rjesenje o produzavanju roka vaZenja akreditacije i uvjerenja o etaloniranju

(umjeravanju).
Datum ispitivanja: Ydgovorna osoba TRL: [zvjedtaj odobrio R'L:
6\,;3&\.\,10«.\ _ L/ 'L’U‘—\ -n.._,
17.09.2025.god Dr.sc. Jasmina Isabegovié, dipl.inz.rud. Amira Kasumovic, MA- d1p1 inz.tehmn.
|
. BAS EN ISONEC 17025
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i Tivanje izviestaju dopusteno je sumo w cijelosti uz pismeno odobrenje Rudarskog instituta do.o. Tuzle. Rewultati ispitivanja se adnose samo na predmete ispitivanja puvaidene w izvjestigii,

Ispitne laboratorije su odgovorne za sve informacije u izvjestaju, osim za informacije koje su dobivenc od kupca (klijenta).
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PRILOG 2 - FOTODOKUMENTACIJA MJERNIH MJESTA

MM2 — Sa bocne strane pogona za proizvodnju MM3 — Na ulazu u pogon (kod kapije)
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INSTITUT ZA AKREDITIRANJE BOSNE | HERCEGOVINE EAMLA potpishik
WHCTUTYT 3A AKPENTOBAHE EOCHE Y XEPUEMOBUHE EA MLA noTrmcHug

Broj: 05-44-2-22-17/25
Sarajevo, 23.07.2025. godine

Na osnovu Clana 9. Zakona o osnivanju Instituta za akreditiranje Bosne i Hercegovine (“Sluzbeni
glasnik BiH", broj 10/02), ¢lana 9. Zakona o akreditiranju Bosne i Hercegovine (,Sluzbeni glasnik
BiR", broj 19/01), ¢l. 16.161. Zakona o upravi («Sluzbeni glasnik BiH», br. 32/02, 102/09 i 72/17) te
Pravilnika o radu KA OD 03-02, direktor Instituta za akreditiranje Bosne i Hercegovine donosi

RJESENJE
0 produzavanju roka vazenja akreditacije

Produzava se rok vazenja akreditacije br. LI-47-01 za Rudarski institut d.d. Tuzla Ispitne
laboratorije, Rudarska 72, 75000 Tuzla, kako je navedeno u Certifikatu o akreditaciji br. LI-47-01
od 28.02.2023. i Dodatku akreditacije br. LI-47-01 od 28.02.2023. Revizija 1 od 04.11.2024. do
okoncanja procedure ili najduze do 17.10.2025. godine.

Obrazlozenje

Rudarski institut d.d. Tuzia Ispitne laboratorije, Rudarska 72, 75000 Tuzla, posjeduje akreditaciju
br. LI-47-01 od 28.02.2023. Revizija 1 od 04.11.2024. a koja je vazila do 17.04.2025. godine. Rok
vazenja akreditacije je rjeSenjem br. 05-44-2-22-5/25 produzen do 17.07.2025. godine. TOU je
podnijelo zahtjev za produzavanje akreditacije v skladu sa BATA dokumentem OD 07-01 i
provedeno je ocjenjivanje na licu mjesta u svrhu produzavanja akreditacije u periodu od 12.06. do
13.06.2025. godine. Medutim, zbog odredenih okolnosti procedura produzavanja akreditacije jos
uvijek nije zavrsena. Na osnovu analize rizika od 16.07.2025. zaklju¢eno je da se moze dodatno
produziti rok vazenja akreditacije.

Dana 18.07.2025. godine, Komitet za akreditiranje je razmatrac dokumentaciju o akreditiranju
naprijed imenovanog tijela, koju je prezentirala Sluzba za akreditiranje Instituta. Zbog naprijed
navedenih okolnosti, Komitet za akreditiranje je donio Odluku br. 05-50-3-22-16/25 da se produzi
rok vazenja akreditacije do okonéanja procedure ili najduze do 17.10.2025. godine.

Na osnovu navedenog odlu¢eno je kao u dispozitivu ovog rjeSenja.

Pouka o pravnom lijeku: Protiv ovog rie§enja moze se uputiti zalba Institutu za akreditiranje Bosne
i Hercegovine sukladne €lanu 9. stav (6) Zakona o akreditiranju BiH, u roku od 15 dana od prijema
istog. e
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dr.sc. Drazan brimorac

Dostavljeno: @ Imenovanom
- Sluzbi za akreditiranje
- Sluzbi za opcée, pravne i finansijske poslove

INSTITUT ZA AKREDITIRANJE BOSNE | HERCEGOVINE - MHCTUTYT 3A AKPEWTOBAHE BOCHE Y XEPLUEIOBUHE
BiH, 71000 Sarajevo, Bulevar MeSe Selimoviéa 95/l Lamela C + BuX, 71000 Capajeso, Bynesap Metue Cenumosuha 95/11 lamena L
Tel./Ten. +387 3372 13 10 - Fax./®dakc. + 387 337213 11

*EA MLA potpisnik u podrugjima kalibracije (EN ISO/NEC 17025), ispitivanja (EN ISO/NEC 17025 i EN ISO 15189), inspekcije (EN ISO/IEC 17020)
i certifikacije proizvoda (EN ISO/IEC 17065)
*EA MITA noTnucHuk y noapyujuma kanubpauuje (EN ISO/IEC 17025), ucnutnearba (EN ISO/IEC 17625 n EN 1SO 15189), uHcnexumje (EN 1SO/IEC 17020)
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Institut za ispitivanje materijala ad
Centar za materijale
Beograd, Bulevar vojvode Misi¢a 43
Metroloska laboratorija za akustiku i vibracije
Beograd, Viktora Igoa 7
tel: (011) 369-15-59
fax: (011) 369-27-72, 369-27-82
e-mail; office@institutims.rs
www.institutims.rs

br. 8331/25
Naziv merila: Kalibrator zvuka
Proizvodac: Cirrus Research plc, UK
Tip: CR:515
Serijski broj: 97932
Naruéilac / Imalac merila: RUDARSKI INSTITUT DD TUZLA

Rudarska 72, Tuzla, BiH

Broj zahteva: 41-14513 od .12 12. 2024.
Datum etaloniranja: 6. 2. 2025.
Sadrzaj: Ukupno 3 strane.
U Beogradu, 13. 2. 2025. Metroloska laboratorija za akustiku i vibracije,

Rukovaodilac,
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1. Metod etaloniranja

Etaloniranje je izvrSeno u skladu sa standardom EN IEC 60942:2018, t. B.4.6, B.4.7 | B.4.8,
metodom poredenja sa referentnim kalibratorom laboratorije.

2. Metroloska sledivost

Etaloniranje je izvrSeno primenom digitalnog multimetra tip 2015, proizvodal Keithley,
s.br. 4065559, koji ima sledivost do nacionalnih etalona (Calibration Certificate no. 25C00182 od
21. 1. 2025. izdato od strane akreditovane laboratorije za etaloniranje SA br. LK-001) i pistonfona tip
42 AP, proizvodac G.R.A.S., s.br. 245815, koji takode ima sledivost do nacionalnih etalona
(Uverenje o etaloniranju br. 393-2/4-02-3966/2 od 31. 10. 2024. izdato od strane Direkcije za mere i
dragocene metale, Beograd).

3. Uslovi okoline u laboratoriji

Temperatura ckoline: [=25.0°C.: (20 °C + 26 °C),
Relativna vlaznost vazduha: RH=41% (40% + 65%),
Atmosferski pritisak: p =102.0 kPa (97 kPa =+ 105 kPa).

4. Merna nesigurnost
Merna nesigurnost je izrazena kao prosirena ‘merna nesigurnost koja je dobijena mnoZenjem
standardne merne nesigurnosti faktorom obuhvata k=2, koji za pretpostavijenu normalnu

raspodelu odgovara nivou poverenja od priblizno 95%. Merna nesigurnost je izrazena u skladu sa
EA-4/02 M: Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration.

5. Rezultati etaloniranja

Rezultati etaloniranja su prikazani u Tabelama 1 — 3.
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Tabela 1. Nivo zvucnog pritiska.
Nominalni nivo [zmereni lzmereni Odstupanje od ref. Merna
(dB) napon (V) nivo (dB) nivea (dB) nesig. (dB)
94 0.024505 93.49 -0.51 023 |
Tabela 2. Frekvencija, nominaini nivo 94 dB.
Nominaina lzmerena frekvencija Odstupanje od ref. Merna ‘
frekvencija (Hz) (Hz) frekvencije (%) nesig. (%) |
|' 1000 1000.30 0030 001 |
Tabela 3. Ukupna izoblicenja, nominalni nivo 94 dB.
Nominalna Izmerena ukupna Merna
frekvencija (Hz) izoblicenja (%) nesig. (%)
1000 0.72 0.46

Napomene:

- Uverenje ne sme da se reprodukuje, osim u celosti, bez odobrenja Metroloske laboratorije za akustiku i

vibracije,

- Rezultati se odnose samo na predmet koji je etaloniran.

Etaloniranje izvr$io:

95{1 éf/a Cg/ﬁ

Damir 5 vkovic, dipl.inz.

MetroloSka laboratorija za akustiku i vibracije,

Rukovodilac,

i

—_—

mr Aleksandar Milenkovi¢, dipl.inz.

Kraj uverenja o etaloniranju
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Institut za ispitivanje materijala ad
Centar za materijale
Beograd, Bulevar vojvode Misi¢a 43
Metroto§ka laboratorija za akustiku i vibracije
Beograd, Viktora Igoa 7
tel: (011) 369-15-59
fax: (011) 369-27-72, 369-27-82
e-mail: pffice@institutims.rs
www.institutims.rs
br. 7761/23
Naziv merila: Fonometar
Proizvodac: Cirrus Research plc, UK
Tip: CR:161C
Serijski broj: G303499
Narucéilac / Imalac merila: RUDARSK| INSTITUT D.D, Rudarska 72, Tuzla, BiH
Broj zahteva: 41-15138 od 7. 12. 2023.
Datum etaloniranja: 13.12. 2023.
Sadrzaj: Ukupno 5 strana
Napomena. Sastavni deo fonometra je mikrofon tip MK 224,

proizvodada Cirrus Research plc, UK, s.br. 215124A

U Beogradu, 15. 12. 2023.
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1. Metoda etaloniranja

Etaloniranje je izvréeno u skladu sa standardom EN 61672-3:2013, t. 13, 14, 16, 171 18.

2. Metroloska sledivost

Etaloniranje je izvrSeno primenom generatora funkcije tip AFG2021, proizvodac Tektronix,
s.br. AFG2021 C014801, koji ima sledivost do nacionalnih etalona (Uverenje o etaloniranju
br. 2-138/23 od 26.4.2023. izdato od strane akreditovane laboratorije za etaloniranje
ATS br. 02-009).

3. Uslovi okoline u laboratoriji

Temperatura okoline: t=224°C (20 °C + 26 °C),
Relativna vlaznost vazduha: RH=42 % (40% + 65%),
Atmosferski pritisak: p =99.5 kPa (97 kPa + 105 kPa).

4. Merna nesigurnost
Merna nesigurnost je izrazena kao prosirena merna nesigurnost koja je dobije!’la mnozenjem
standardne merne nesigurnosti faktorom obuhvata k=2, koji za pretpostavljenu normalnu

raspodelu odgovara nivou poverenja od priblizno 95%. Merna nesigurnost je izrazena u skladu sa
EA-4/02 M: Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration.

5. Rezultati etaloniranja

Rezultati etaloniranja su prikazani u Tabelama 1 — 5.

UVERENJE O ETALONIRANJU = - Strana 2 od 5
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Tabela 1. Karakteristika frekvencijske ponderizacije, referentni nivo 94 d3

Nom. : - Normalizovano na Odstupanje od

frek. f Pokazivanje (dB) ref. nivo (dB) ponderizacije (dB) Merna
H : nesig. (dB)
Hz) | c z A c z A c z

20 | 443 | 879 | 948 |-497| 61 | 08 | 0.8 | 0.1 0.8
25 500 | 896 | 946 | -440| 44 | 06 | 07 | 00 | 06
315 | 551 | 912 [ 943 [-389] 28 [ 03 | 05 | 02 | 03
40 598 | 922 | 942 [-342| 18 | 02 | 04 [ 02 | 0.2
50 642 | 928 | 942 |-298| 12 | 02 | 04 | 0.1 0.2
63 682 | 933 | 941 |-258| -07 | 0.1 | 0.4 | 01 0.1
80 720 | 936 | 941 | 220 | -04 | 0.1 | 05 | 0.1 0.1
100 | 752 | 93.8 | 941 [-188| -02 | 0.1 | 0.3 | 0.1 0.1
125 | 782 | 939 | 940 |-1568| -0.1 | 00 | 0.3 | 0.1 0.0
160 | 811 | 940 | 940 [-129| 00 | 00 [ 05 | 0.1 0.0
200 | 835 | 940 | 940 |-105| 00 | 00 | 04 | 00 | 00O
250 | 856 | 940 | 940 | -84 | 00 | 00 | 02 | 0.0 | 0.0
315 | 876 | 940 | 940 | 64 | 00 | 00 | 02 | 0.0 | 0.0
| 400 | 894 | 940 | 940 | 46 | 00 | 00 | 02 | 00 | 00
| 500 90.9 | 940 | 94.0 | -3.1 00 0.0 0.1 0.0 0.0
630 | 922 | 940 | 940 | -1.8 | 0.0 | 0.0 | 0.1 00 | 00 0.28
800 | 932 | 940 [ 940 | -08 | 00 | 00 | 00 | 0.0 | 0.0
1000 | 940 | 940 | 940 | 00 | 00 | 00 | 00 | 0.0 | 0.0
1250 | 945 [ 939 [ 940 | 05 | 01 | 00 | 01 | -0.1 | 00
1600 | 949 | 939 | 940 | 09 | -01 | 00 | -01 | 0.0 | 00
2000 | 95.0 | 938 | 940 | 1.0 | -02 | 00 | -02 | 0.0 | 0.0
2500 | 951 | 936 | 940 | 11 | 04 | 00 | 02 | -0.1 | 0.0
| 3150 | 94.9 | 934 [ 940 | 09 | -06 | 00 | -03 | -0.1 | 0.0

4000 | 946 | 930 | 940 | 06 | 10 | 00 | -04 | -02 | 0.0
5000 | 941 | 924 | 939 | 01 | -16 | -0.1 | -04 | -0.3 | -0.1
| 6300 | 934 | 917 | 939 | -06 | 23 | 0.1 | -05 | -0.3 | -0.1
8000 | 924 | 906 | 938 | -16 | -34 | -02 | -05 | -04 | -0.2
10000 | 91.1 | 894 | 938 | -29 | -46 | -02 | -04 | -02 | -0.2
12500 | 896 | 878 | 938 | 44 | 62 | -02 | -01 | 00 | -02
16000 | 87.5 | 857 | 937 | -65 | -83 | -0.3 | 0.1 02 | -03
20000 | 856 | 838 | 939 | -84 | -102| 01 | 09 | 1.0 | -01
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Tabela 2. Dinamicka karakteristika u referentnom opsegu za frekvencijski A-ponderisan signal, 8000 Hz,
referentni nivo 94 dB, u rastu¢em i opradajucem nizu

Rastuci niz Opadajuci niz
Ul?xznl Pokazivanje | Odstupanje Mer_na Ul_azm Pokazivanje | Odstupanje Merpa
nivo (dB) (dB) nesig. nivo (dB) (dB) nesig.
(dB) (dB) | (dB) (dB)
94 94.0 0.0 | 94 94.0 0.0
99 98.8 -0.2 | 89 89.0 0.0 0.28
104 104.0 0.0 | 84 84.1 0.1
109 109.0 0.0 79 79.0 0.0
114 114.0 0.0 74 74.0 0.0
119 118.8 -0.2 69 69.0 0.0 |
124 124.0 I 0.0 | 64 64.0 00
129 129.0 0.0 0.28 59 58.9 ‘ -0.1 0.31
134 134.0 0.0 54 540 [ 0¢0 ’
135 135.0 0.0 49 49.0 0.0
136 135.9 -0.1 44 44.0 0.0 B
137 136.9 -0.1 | 39 39.0 0.0
138 137.9 -0.1 | 34 33.9 -0.1
139 over over | 29 28.9 -0.1
28 27.9 -0.1
27 26.9 -0.1
26 26.0 0.0 0.45
25 24.9 -0.1
24 under under |
* Deo opsega (131-140) dB je izvan obima akreditacije laboratorije
** Referentni opseq za A-ponderisani signal je preuzet iz specifikacije instrumenta
Tabela 3. Frekvencijska i vremenska ponderizacija na 1 kHz, referentni nivo 94 dB
Nom. Pokazivanje (dB) Odstupanje od ref. nivoa (dB) Merna
frek. nesig.

f(Hz) | A/F |C,F| ZF|AS|CS|ZS|AF|CF|ZF|AS|CS|ZS | (dB)
1000 | 94.0 [ 94.0 | 94.0 | 940 | 940 | 940 | 00 | 00 | 00 | 0.0 | 0.0 | 0.0 | 0.28
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Tabela 4. Karakteristika vremenske ponderizacije Fast za frekvencijski A-ponderisan signal, kontinuaini signal

136 dB.
Trajanje Pokazivanje Odstupanje od | Odstupanje od Merna
povorke (ms) L armax (dB) kont. sig. (dB) | teor. vred. (dB) | nesig. (dB)

0.25 108.9 -27.1 0.1

0.5 111.9 -24 1 0.1

1 114.9 214 | 0.1

2 117.9 -18.1 0.1

5 121.8 -14 .2 0.1
10 124.8 -11.2 0.1 014

F 20 127.7 -8.3 0.0

50 131.1 -4.9 0.1

______ 100 133.4 -2.6 ) 0.0

200 135.0 -1.0 0.0

500 135.9 -0.1 0.0

1000 136.0 | 0.0 0.0

Tabela 5. Karakteristika viemenske ponderizacije Slow za frekvencijski A-ponderisan signal, kontinualni signal

136 dB.
l> Trajanje Pokazivanje Odstupanje od | Odstupanje od Merna
povorke (ms) L Asmax (dB) kont. sig. (dB) | teor. vred. (dB) | nesig. (dB)

2 109.1 -26.9 -0.1
5 113.0 -23.0 0.0
10 116.0 -20.0 I} 0.0

20 119.0 -17.0 0.0

S 50 1229 -13.1 0.0 0.14

100 125.8 -10.2 0.0 |

200 128.6 -7.4 0.0 |

500 131.9 -4.1 ] 0.0

1000 134.0 20 0.0 _

Napomene:

- Uverenje ne sme da se reprodukuje, osim u celosti bez odobrenja Metroloske laboratorije za akustiku i
vibracije.
- Rezultati se odnose samo na predmet koji je etaloniran.

Metroloska laboratorija za akustiku i vibracije,

Rukovodilac,
—

mr Aleksandar Milenkovi¢, dipl.inZ,

Etaloniranje izvrsio:

Gl

Damir Sevkovié, dipl.inz.

Kraj uverenja o etaloniranju
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Institut za ispitivanje materijala ad
Centar za materijale
Beograd, Bulevar vojvode Misica 43
MetroloSka laboratorija za akustiku i vibracije
Beograd, Viktora igoa 7
tel: (011) 369-15-59
fax: (011) 369-27-72, 369-27-82
e-mail: office@institutims.rs
www.institutims.rs
br. 7763/23
Naziv merila: Merni mikrofon 1/2"
Proizvodac: Cirrus Research plc, UK
Tip: MK224
Serijski broj: 215124A
Narucilac / imalac merila: RUDARSKI INSTITUT D.D, Rudarska 72, Tuzla, BiH
Broj zahteva: 41-15138 od 7. 12. 2023.
Datum etaloniranja: 13.12. 2023.
Sadrzaj: Ukupno 3 strane.

U Beogradu, 15. 12. 2023,

etrtze Zka laboratorija za akustiku i vibracije,
ROV

. m{?]iﬁg;ﬁnda ilenkovié, dipl.inz.
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1. Metod etaloniranja

Etaloniranje je izvrSeno u skladu sa standardom EN 61094-5:2016 t. 5.1.3 metodom poredenja sa
referentnim mikrofonom laboratorije.

2. Metroloska sledivost

Etaloniranje je izvrdeno primenom digitalnog multimetra tip 2015, proizvodal Keithley,
s.br. 4065559, koji ima sledivost do nacionalnih etalona (Uverenje o etaloniranju br. 1-247/22 od
8. 12. 2022. izdato od strane akreditovane laboratorije za etaloniranje ATS br. 02-009) i referentnog
mikrofona tip 40 AU-1, proizvodaé G.R.A.S., s.br. 309230, koji takode ima sledivost do nacionalnih
etalona (Uverenje o etaloniranju br. 393-2/3-02-3660/2 od 25.10.2022. izdato od strane Direkcije za
mere i dragocene metale iz Beograda).

3. Uslovi okoline u laboratoriji

Temperatura okoline: t=22.4°C (20 °C + 26 °C),
Relativna vlaznost vazduha: RH =42 % (40% + 65%),
Atmosferski pritisak: p =99.5 kPa (97 kPa = 105 kPa).

4. Merna nesigurnost
Merna nesigurnost je izrazena kao prodirena merna nesigurnost koja je dobije_na mnozenjem
standardne merne nesigurnosti faktorom obuhvata k=2, koji za pretpostavijenu normainu

raspodelu odgovara nivou poverenja od priblizno 95%. Merna nesigurnost je izrazena u skladu sa
EA-4/02 M: Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration.

5. Rezultati etaloniranja

Rezultati etaloniranja su prikazani u Tabeli 1.
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Tabela 1. Osetljivost mikrofona.
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Frek " I . lzmerena jzmerena Merna
re \I/_{encua zmerer\\ll osetljivost osetljivost nesigurnost
(Hz) napon (V) (mv/Pa) | (dBre 1V/Pa) (dB)
250 0.493257 52.10 -25.66 009
1000 0.049991 51.12 -25.83 0.10

Napomene:

- Uverenje ne sme da se reprodukuje, osim u celosti, bez odobrenja Metroloske laboratorije za akustiku i
vibracije.

- Rezultati se odnose samo na predmet koji je etaloniran.

Metroloska laboratorija za akustiku i vibracije,

Etaloniranje izvrsio: Rukovodilac,

; (bt —

Damir Sgvkaovic, diplinZ.

—
mr Aleksandar Milenkovi¢, dipl.inZ.

Kraj uverenja o etaloniranju
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Centar za materijale
Beograd, Bulevar vojvode MiSica 43

MetroloSka laboratorija za akustiku i vibracije

Beograd, Viktora Igoa 7

tel: (011) 369-15-59

fax: (011) 369-27-72, 369-27-82
e-mail: office@mnstitulims.rs
www.institutims.rs
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UVERENJE O ETALONIRANJU

or. 7762/23

Naziv meriia:
Proizvodac:
Tip:

Serijski broj:

Narucilac / Imalac merila:

Broj zahteva:
Datum etalioniranja:
Sadrzaj:

Napomena:

U Beogradu, 15. 12. 2023.

Oktavni (1/1) filter

Cirrus Research plc, UK

CR:161C — 1:1 Octave

G303499

RUDARSK] INSTITUT D.D, Rudarska 72, Tuzla, BiH
41-15138 od 7. 12. 2023.

13.12.2023.

Ukupno 3 strane

Filter je sastavni deo fonometra tip CR:161C,
proizvodada Cirrus Research plc, UK, s.br. (G303499
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1. Metoda etaloniranja

Etaloniranje je izvrSeno u skladu sa standardom EN 61260-3:2016, t.10.2.

2. Metroloska sledivost

Etaloniranje je izvrSeno primenom generatora funkcije tip AFG2021, proizvodaC Tektronix,
s.br. AFG2021 C014801, koji ima sledivost do nacionalnih etalona (Uverenje o etaloniranju
br. 2-138/23 od 26.4.2023. izdato od strane akreditovane Ilaboratorije za etaloniranje
ATS br. 02-009).

3. Uslovi okoline u laboratoriji

Temperatura okoline: t=22.4°C (20 °C + 26 °C),
Relativna viaznost vazduha: RH =42 % (40% + 65%),
Atmosferski pritisak: p =995 kPa (97 kPa + 105 kPa).

4. Merna nesigurnost
Merna nesigurnost je izraZzena kao pro$irena merna nesigurnost koja je dobijeha mnozenjem
standardne merne nesigurnosti faktorom obuhvata k=2, koji za pretpostavljenu normalnu

raspodelu odgovara nivou poverenja od priblizno 95%. Merna nesigurnost je izrazena u skladu sa
EA-4/02 M: Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration.

5. Rezuitati etaloniranja

Rezultati etaloniranja su prikazani u Tabeli 1.

UVERENJE O ETALONIRANJU ) " Strana2o0d 3
Br. 7762/23



UM iMsS INSTITUT iME AD
BEDERRD

Tabela 1. Frekvencijska karakteristika oktavnog filtera (1/1).

Nom. Nom. Nom. Merna
frek., | f(Hz) AL | frek. | f(H2) AL frek. | F(Ha) (ﬁg) nesig.
(Hz) dB) | (hz) (dB) (Hz) (dB)
- — 2227 50.6 44.55 -50.1
- = 315 447 63 444
2227 2.0 | 4455 2.0 | | 88.39 -2.8
315 31.5 0.1 63 63 0.1 125 [ 125 0.0
44.55 4.3 88.39 3.2 176.78 3.3
63| -64.6 125 61.7 250 59.7
89.1 -65.6 176.78 -62.4 353.55 -60.1
88.39 | -50.9 176.78 -49.9 353.55 -50.0
125 | 452 250 -45 4 I 500 -447
176.78 2.8 | 35355 2.8 707.11 2.8
250 250 00| 500 500 0.0 1k 1000 0.0
353.55 3.3 707 11 3.3 141421 3.3
500 | -67.5 1000 68.4 2000 671 | 028
707 11 685 1414.21 69.4 2828.43 67.7
707.11 -50.7 1414.21 -48.6 2828.43 457
1000 | -45.4 2000 452 4000 452
141421 | 2.8 2828.43 2.8 5656.85 2.9
2 k 2000 0.0 4k 4000 0.0 8 k 8000 0.1
2828.43 33 5656.85 33 11313.71 35
4000 | -646 8000 61.4 16000 57.4
5656.85 | -64.4 11313.71 -52.1 - —
5656.85 | -39.3 = — - =
8000 | -43.1 = = 5 -
18k 131371 36| - = = - -
16000 -0.1 = = = =
Napomene:

- Uverenje ne sme da se reprodukuje, osim u celosti, bez odobrenja Metroloske laboratorije za akustiku i
vibracife.
- Rezultati se odnose samo na predmet koji je etaloniran.

Metrologka laboratorija za akustiku i vibracije,

Etaloniranje izvrsio: Rukovodilac,
W <
Damir Sdvkovic, diplinz. mr Aleksandar Milenkovi¢, dipl.inz.

Kraj uverenja o etaloniranju
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YBEPEILE O ETAJTIOHHUPAILY
CALIBRATION CERTIFICATE

Bpoj ysepema: 923-1-1/23-8-1/1

Hatym n3naBama: 15.05.2023.

Ha3zus mepuna:

L Jurutansu TepMoMeTap
Name of measuring instrument;

KapaxTepucTHuHy nofanu: Mogen: Cep. 6p.

NMLO60/NMLO05
Identification data: Model: Vega Ser. No. g
Ormcer: -40 mo 60 °C Pe3onyuwja: 0,1 °C
Range: Resolution:
IIpoussohau: TFA Dostmann
Manufacturer. -

[TogHOCHIIALT 38X TE€BA/KOPUCHHUK:
Pynmapcku wHCTUTYT O.4. - Ty3na

Applicant/ User:
OBo yBepeme canpXxu: 2 cTpaHe Hatym eranoHupama: 10.05.2023.
This certificate includes: 2 pages Date of calibration:

Mepeme 0b6aBunn:
Measuring performed by.
Anexcangpa Hemanuh — merT. Tex.
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[opan Kanam LML, MET.

D %

Hauennux Meteoponoixke naboparopuje: HupexTop:
Head of the Meteorological laboratory: o Director:
Ipenpar ITetkoBuh JITTT.MET e A r
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Vaepeihe ¢ emc o upuny 00

1. Meroga eTaJIOHUDAKLA

Calibration method
ETallOHMPA®BE j€ BPLIEHO METOAOM AMUPEKTHOT Iopeljera y CKIafy ca pedepeHTHUM Jo0KyMeHnTOoM DKD-RS-
1:2018. Y MeTomu je KopHuIufieHa OIpema 3a pelpoayKkoBambe TEMIIEPaType: TePMO-XUrpo Komopa Kambic KK-
105 CHLT 15104958, mururansa moxassa sampasa Rotronic Hygrolab 2, cep. 6p. 60215650, nnatuucku
otmopuu TepmomeTap Rotronic TH100-BS, cep. 6p. 60059591.

2. CaegusocT

Traceability
Pe3ynTaTu eTAIOHUpAba Cy CJIEAUBHI IO HAUMOHANHOT eTanora PC mpeko mIaTMHCKOT OTIOPHOT TEPMOMETPa
Pt 25, etanosmpasor y Jupekuuju 3a Mepe # Aparollede Mmertaie ca Op. yeepema 393-2/7-01-218/2 on
24.01.2023. ronune.

3. ¥YchoBH 0KOJIHHE
Enviromental conditions

VYenoBu y JlabopaTopuju TOKOM MOCTYIIKA €TAJIOHHPamka!

Temneparypa: 22,6 °C + 0,8 °C PesnaTuBHA BJIIAXXHOCT: 43 %RH + 2 %RH

4. Pe3yarars €TajoHupama

Calibration results
PesynTaTu eTanoHupama Cy JaTi y Tabeiy B OOHOCE Ce HCKIbYYUBO Ha NPEIMETHO MEPUIIO.
Calibration results are given in the table and refer only to the specified calibration item.

Cpenra omTana Cpeama spegHocT . [Mpowrupena mepHa _
BpeAHoCT pedpepeHTHOr Kopexkunja Te=T,*ku
OUMTAHA HA MEPHAY HeCUTypHOCT
P.6p. €TaNIoHA
Ty (°C) T_(°C) k. (°C) U ¢C) T - 6pedHocm usmepena Ha
pechepeHmHOM emanoHy

1 -19,58 -18,6 -1,0 0,9
2 0,42 0,8 -0,4 0,9 T, - BDEOHOCIM U3MepeHa Ha
3 20,31 20,6 -0,3 0,9 mepury
4 40,03 40,3 -0,3 0,9

Tabena: Pesynmamu meperbd u NPOYEHA YKYAHE MEPHE HECUIYPHOCMU

Hanomena: Mepuno je emanonupano y Memeoponouwkoj nabopamopuju, Knesa Buwecnasa 66, 11030 beozpad

S. MepHa HECUT'YDHOCT
Uncertainty of measurement

[Tpomupena mepHa HecurypHocT Mepuia (U) mata je y IOCHENmO] KOJNOHH Tabelle W M3paKeHa je Kao
KOMOMHOBaHa CTaHAapAHa MepHa HECHIYPHOCT MOMHOXeHa ca (hakTopoM obyxBara k=2, KOjU 3a HOPMAalHy
pacroneny OAroBapa HUBOY IOBeEpema on NpuOMvkHO 95 %. MepHa HECUTYPHOCT je IpOLEmeHa y CKIIaLy ca
nmoxkymenTom EA-4/02 M:2022.

The expanded uncertainty of measurement (U) is reporied in the last column and has been evaluated as the
combined standard wuncertainty multipleid by the factor k=2 which for a normal distribution

corresponds to a probability of approximately 95 %. Uncertainty of measurement has been evaluated in
compliance with document EA-4/02 M:2022.

Kpaj yBepema 0 eTamoHUparby
End of calibration certificate
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YBEPEBE O ETAJTOHUPAILY " o
CALIBRATION CERTIFICATE

bpoj yBepema: 923-1-1/23-8-2/1
Harym uznapama: 15.05.2023.

Hasus mepuina:

e WTHTAJIHH XATpOMeETa
Name of measuring instrument: A P P

Kapaxrepuctuynu nopanu: Mogen: Cep. 6p.

MLO
Identification data: Model: Vega Ser. No. N 60/NMLO59
Omcer: (1-99)% RH Pezomyuuja: 1 %RH
Range: Resolution:
[Ipounssohau: TFA Dostmann
Manufacturer:

HomHocunan 3aXTeBa/KOPUCHUK:
' Pynapcku UHCTHUTYT I.0. - Ty3na

Applicant/ User:
OBO yBEpEH:E CAAPIKU: 2 cTpaHe Hatym etasionupama: 11.05.2023,
This certificate includes: 2 pages Date of calibration:

Mepeme obapunu:
Measuring performed by:
Anexcannpa Hemaguh  mer. Tex.

A Y

I'opan Kanams JHUIUL MET.
J/L “hane
P " Vave
ALY Rl
Hayennuk Meteoponouke naboparopuje: Hdupexrop:
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1. Merona erajioHupama

Calibration method
Eranonupame je BpLieHo METOAOM IUPEKTHOT Hopeherma y ckiamny ca pepepeHTHUM OJOKYMeHTUMa NPL 103:
1996 1 WMO Ne8:2017. Y metonu je KopHuluhieHa onpemMa 3a pelponyKoBamhe Bliare: TEpMO-XHIPO KoMopa
Kambi¢ KK-105 CHLT 15104958, nurutanda nokazua Hanpasa Hygropalm HP22A, c.6. 61478878, censop
3a Meperhe pelaTHBHE BIYKHOCTH Basiyxa Rotronic HC2S3 ¢.6. 20061732,

2. Cnenusoct
Traceability

Pesynratu eranoHupama Cy CilefrnBX OO Mepada Tauke poce IPEeKOo CeH30pa 3a MePEehe PeaTHBHE BIAXXHOCTH
Baslyxa, €TAIOHUPAHOT y nabopaTopuju PernoHanHor mneHTpa 3a HAcTpyMeHTE CBETCKE METEOpOJIOIIKe
opragusauuje y CroBenuju ca YeepeweM 0 eTanodupamy 6p. 107 2023 ox 21.03.2023. rox.

3. ¥YcaoBu oxoauye
Enviromental conditions

Ycnoru y JlabopaTopujn TOKOM IOCTYIIKA €TaOHUpamka:
Temnepatypa: 22.6 °C + 0,8 °C PenaThBHA BIAKHOCT: 38 %RH + 3 %RH

4. Pesyararu erajgoHupaiba
Calibration results

Mepwuiio je eTanoHUPaHO y TEPMO-XHTPO KOMODH IIp¥ TEMEPaTYPH Bazayxa of 23 °c.

Pesynrary etanoHupama cy 1aTy y TabeNlu ¥ OJHOCE Ce UCKJbYUHBO Ha IpeAMETHO MEPHUIIO,
Calibration results are given in the table and refer only to the specified calibration item,

CPElta ouHTAHS C TIpowinpena mepHa
BPEAHOCT pepepeHTHOT peALa BpeAnocT, Kopekunja P P : RH; =RH ,+ k ,
P.ﬁ[). eTANOHA O04YMTAHa Ha mMepuny HECUTYPHOCT
RHg (Y%RH) RH,, (% RH) Kk, (%aRH) U (Y%RH) RH |; - 8pedHOCH usmMepena Ha
1 36,44 40 -4 2,7 pechepermnom emanony
2 51,00 52 -1 2,7 RH ,, - apedHocm usmepena Ha
3 85,53 81 5 3,3 Mepuny

Talena: PeayaraTi Mepera U NMpoLeHa YKyTHe MepHe HECUTYPHOCTH

Hanomena: Mepuno je emanonuparo y Memeoponowkoj sabopamopuju, Knesa Buwecnaga 66, 11030 beozpad

5. MepHa HeCUTrypHOCT

Uncertainty of measurement

[Ipomnpena mepna HecuryprocT mepuna (U) para je y mocnenroj KOJXOHM Tabene M M3paxc€eHa je Kao
KOMOMHOBaHa CTaHIapAHa MEPHa HECHTYpPHOCT MOMHOKEHA ca (hakTopoM oOyxBaTa K=2, KOJU 338 HOpMallHy

pacmofieny OAroBapa HUBOY MOBepera o1 mpubnuxHo 95 %. MepHa HECUTYPHOCT je MPOLEeHkeHa y CKIIaay ca
noxymenToM EA-4/02 M:2022.

The expanded uncertainty of measurement (U) is reported in the last column and has been evaluated as the
combined standard uncertainty multipleid by the factor k=2 which for a normal distribution

corresponds to a probability of approximately 95 %. Uncertainty of measurement has been evaluated in
compliance with document EA-4/02 M:2022.

Kpaj yeepema 0 eTaIoHHpaky
End of calibration certificate
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Peny6nuka Cpbuja

PEIIYBJINYKU XUJPOMETEOPOJIOIIKHA 3ABOJ
Beorpan, Kuesa Burrecnasa 66, momrancku gax 100
Tem.: +381 11 3050 923, ®axc: +381 11 3050 847, e-mail: office@hidmet.gov.1s

(&

‘H-»

Wiy connd

PR S
o ’ %A’J«g Mereoposiomka jJaGopaTopuja &
F:h =
: i ATC
@ - 8 Bpoj 3axTepa: 923-1/23-8 02-060
" -‘:'-J NTABOPATOPWUIA
g ppon® A
5RO YBEPEILE O ETAJIOHUPADY —

Hasus mepuna:
Name of measuring instrument:

KapaxrepucTuyny nogany:

CCKTOp 34 METEOPOJOMKH 0CMATPAYKHU CUCTEM

bpoj yBepema: 923-1-1/23-8-3/1
Harym u3naBama: 08.05.2023.

—

CALIBRATION CERTIFICATE

Hururanuu 6apomerap

Mopen:

Cep. 6p.

. . Vega NMLO059
Identification data: Model: 8 Ser. No.
OIICer: Pesonyuuja:
(800-1100) hPa The | hPa
range. Resolution:
IIpoussohau: _
pouz20l TFA DOSTMANN
Manufacturer:
[loxHOCHIIAIl 32X TEBA/KOPUCHHUK: p T
. apCKW MHCTUTYT I.A. - Ty3na
Applicant/ User: yAap YERA - LY
OBo yBepeEBE CaIPKHU: 2 cTpane JaTym eTanoHupama:

. . . . . 08.05.2023.
This certificate includes: 2 pages Date of calibration.
ETanoHupame U3BPIIUIU:

Calibration performed by:
Anexcagpa Henanuh, meT.Tex.
//H =
Muxamio [Ipobmak, MacT. MeT.
onte DS

ARG tra“o@p e
Hauennuk Mereoponomke nabopaTopuje: HupexTop:
Head of the Meteorological laboratory: Director:
[Tpenpar IlerkoBuh, TuILI.MET. e p

i/ r'/ ..
A
]
I
yBCpClb(‘: O ETANOHHPArLY |C HETOBUTH TORYMEHT |y E'}LI]p;iI_\ ROBAME HheroBnxX (),fLBO_iL‘I’[HX ACHTOBA HITJE JI03BOLECHO,

This calibration certificate is a whole document only and reproduction of its separate parts is nol ullowed.
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Yiepeme 0 eTanoimpary 0poj:

1. MeTtoja eTajoHHpamba
Calibration method

Etanonupame MeTomoM pupekTHOr mopeliema, Ha ocroBy DKD-R 6-1:2014, IToctymak 11
Kao memujym je xopumthen Bazmyx. Mepuiio, eTanon u ypehaju 3a reHepucame NPUTHCKA CY NIOCTaBILEHH Y
KCTOj paBHHU.

2. CuenusocT
Traceability

Pesynratu eranorupama cy crnenuBu n0 Sl jefnHMIlE IPUTHCKA ITPEKO pedepeHTHOT eTalOHa TUTHTAJIHOT
Gapomerpa Vaisala PTB 330, N5020062, ysepemse 6p: 110 2023 uznato om ARSO Crnoserrja 22.03.2023.

3. VYciaosH okoJIHHE
Enviromental conditions

Ycnosu y JIabopaTopHju TOKOM MOCTYNKA eTaIOHUPAEha:

Temnepatypa: 23,1 °C —/-2°C
PenatuBHA BIaXXHOCT: 463 % —/-15%
ATMOochepCKr MPUTHCAK: 998 hPa —/-2 hPa

4. Pe3ynraTu eTaJIOHHPAHA
Calibration results

Pesynratu eranonupama Cy faty y Tabenyu U OfHOCE CE UCKIBYUXBO Ha IIPEIMETHO MEPUIIO.
Calibration results are given in the table and refer only to the specified calibration item.

MEPHA

ETAJIOH MEPUJIIO KOPEKLIMJA HECHUIYPHOCT P.=P +k,

P, [hPa] P, [hPa] k. [hPa] U [hPa]
1 800,00 799,7 0,3 0,9 P, - BPEAHOCT H3MepeHa
2 830,00 829.8 0,3 0,9 Ha MepuIy
3 860,00 859,8 0,2 0,9
4 890,00 889,8 0.2 0,9 P, - BpenHoCT HaMepeHa
5 920,00 919.8 0,2 0,9 Ha peHEPEHTHOM eTATOHY
6 950,00 950,8 -0,8 0,9
7 980,00 980,9 -0,9 0,9 AP = -k, - oncryname mepuna
8 1010,00 1010,9 -0,9 0,9 Ol BPEIHOCTH U3MEPEHE Ha
9 1040,00 1040.,9 -0,9 0,9 ETATIOHY
10 1070,00 1071,0 -0,9 0,9
11 1100,00 1101,0 -1,0 0,9

TaGena: Pesynmamu meperoa u npoyexa yKynue sepue Hecuyphocmu y oncezy npumucka o0 800.00 hPa do 1100.00 hPa
Hanomena:  Mepuno je emanonupano y Memeoponowxoj nabopamopuju, Knesa Buwecnasa 66, 11030 Beozpad
C 003upom 0a MepuLio mMepu PenanmueHi RPUMUCAK, APUIUKOM YKAYYUCAHA MEPUL je nompebro nodecemu 2a Ha
CMEAPHU AMMOC(EPCKU NPUIMUCAK, KAKO Ol KOpeRyUje fune npumermge.

S. MepHa HECUTYPHOCT
Uncertainty of measurement

[Ipommpena MepHa HecuIypHOCT Mepewma (U) marta je y MOCHeNmoj KOJMOHUW Tabele W M3pakeHa je Kao
KOMOWHOBaHA CTaHIapIHa MEpHA HECUTYPHOCT [IOMHOXeHa ca (pakTopoM o6yXBaTa K=2, KOjH 3a HOPMANHY
pacnomely OATOBapa HHBOY MOBepema of npudbmmkHo 95%. MepHa HECHTYPHOCT je BpeaHOBaHa
y cKJlafy ca nokymenTom EA-4/02 M:2022.

The expanded uncertainty of measurement (U) is reported in the last column and has been evaluated as the
combined standard uncertainty multipleid by the factor k=2 which for a normal distribution corresponds to a

probability of approximately 95%. Uncertainty of measurement has been evaluated in compliance with
document EA-4/02 M:2022.

Kpaj yBepema o eTanoHuparmy
End of calibration certificate
stepe}be O €'I"¢L’lOHHPE]HJ)"JC UETOBHTI JAORKYMENHT It PENPOAYROBAILE ILETOBHX O,v'_lBOjt‘H MX Aerosa HlT.jL"Z A03BOBEHO,

This calibration certificate is a whole dociment onh and reproduction of ins separate parts is not allowed.
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YBEPEIBE O ETAJIOHUPAILY
CALIBRATION CERTIFICATE
bpoj yeepema: 923-1-1/23-8-4/1
Hatym: 12.05.2023.
Hazugr mepuna: Jururamuau anemMoMeTap

Name of measuring instrument:

KapakrepucTiyau mopai: Mogen:  Vega Cep. 6p. NMLO61/NML059

Identification data: Model: Ser. No.
Omcer: 0,5 no 40 m/s Pesonmyuuja: 0,1 m/s
Range. Resolution:

[Ipoussohau: TFA DOSTMANN

Manufacturer:

Ilonrocwan saxTeBa/kopucEuK:  Pymapcku HHCTHTYT A1, - Ty3na

Applicant/ User:

OBo yBepeme caipiu: 3 cTpaHe Hatym etaionupama: 12.05.2023.

This certificate includes: 3 pages Date of calibration:

Mepeme 06aBumm:
Measuring performed by:
Anexcanjpa Henanuh  merT. Tex.

A- 11—

bojan Typysuunosuh  mact. mocin. und.
. ™N S

/.} S A /C ot %

Hauennux Mereopornorke naGoparopuje:
Head of the Meteorological laboratory: e B R
Ipenpar IletkoBuh, qumi. Mmer. PN (7

Il
P s -

Jupexrop:
Director:

¢
4

Vg

YBEpEbC 0 CTAIOHNPARLY j€ LENOBHTI JOKYMEWT H PENpOAYKOBAC TCIOBHX OARDJEHHUX ACIOBA HUjE A03BOILEHO.
This calibration certificate is a whole document only and reproduction of its separate parts is not allowed,
NML PC.05-03/03
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Yaepere o emaronuparsy opoj: 923-1-1/23-8-4-]

1. Meroaa eralionupama
Calibration method

EtaoHHpame je BPIIEHO METONOM IUPEKTHOT Mmopehema y CKIany ca pedepeHTHHM OOoKymenTama 1SO
17713-1:2007 1 WMO Ne8:2017. ¥ meTomu je xopumrhena onpema: aeporynen WT 01/61-VTI ca nonarhom
OLPEMOM 1 AU EPERIH]jATHI MEKpOMaroMeTap ManoAir500 ca mpunamajyhom "Prandtl" cormom.

2. Caepuboct

Traceability
Pesynratu eranonmpama cy cnemusy 1o CPC 6000 u cuctema WX02/LDA mpexko ManoAir500, cep.
6p.73297, axpenuramuonu 6poj: SCS 0046 TSR Messtechnik Calibretion Certificate no.: 47055.1 u TSR
Messtechnik Calibration certificate no.: 47055.3 ISO 17025 ox 17.01.2022. COJI.

3. ¥VcaoBH oxogHHE
Enviromental conditions

Ycnosu y JlabopaTopuju TOKOM [OCTYIIKA eTATOHUPAtba;

Temneparypa: 16,2 °C + 1 °C
PenaTuBHA BIAXKHOCT: 57,5 %RH + 4 %RH
ATtMmoctepckn npuTHcak: 991 hPa

4. PesynrarTu eTanoHApaiba
Calibration results

IloueTHa 6p3uHa: 0,24 m/s

PesynTaTK MCEpEHa U IpOLEHa [POUTHPEHE MEPHE HECUTYPHOCTHU Cy matu y Tabenu 1 omHOCE ce HUCKIJBYYHWBO Ha IIPDEAMETHO MEPHIIO:

Calibration results and estimated uncertainty are given in the table and refer only to the specified calibration item:

Pedepentna 6p3una Cpeawa Gpautia ounrana e Kopekuuja ITpownpena mepna
P.6p. Mepiry HECUTYPHOCT
Vg (m/s) Vu (m/s) kn, (m/s) U (m/s)
1 1,01 0,90 0,11 0,10 Ve =Vy tk,
2 1,93 1,60 0,33 0,11
3 3,05 2,60 0,45 0,12 Vr - Cmeapua bpsuna cmpyjarea
4 3,94 3,50 0,44 0,12 gazdyxa
5 5,08 4,50 0,58 0,12
6 8,12 7,40 0,72 0,13 V v - Bp3una cmpyjarsa eazdyxa
7 16,03 15,20 0,83 0,14 OUUMANA HA aHeMOMempy
8 24,10 23,20 0,90 0,17
9 30,09 28,70 1,39 0,20 .
k, - Kopexyuja mepuna
10 28,21 27,00 1,21 0,19
11 20,18 19,20 0,98 0,16
12 12,07 11,30 0,77 0,13
13 6,09 5,50 0,59 0,12

Hanomena: Mepuno je emanonupano y Memeoponowkoj nabopamopuju, Xabmauxa 105, 11160 Bbeozpao.

Yoepeme 0 eTaIOHUpaLy j¢ LHenoBHTH AOKRYMENT M PEHPOJYKOBALE HETOBUX OABOJCHUX JEAOBA HHJE AO3BOILEINO,
This calibration certificate is a whole dociment onhi and reproduction of its separate parts is not allowed,

NML PC.05-03/03 2/3



E‘mywme O eMaLOHUPEILY O] 923-1-1723-8-4/1

S. MepHa HECUTYDHOCT
Uncertainty of measurement

IIpommpena MepHa HecurypHoct Mepema ( U ) mata je y mocnenmoj KonoHH Tabene M M3pajkeHa je xao
KOMOMHOBAHA CTaHNAPAHA MEPHA HECHTYPHOCT [IOMHOYEHA ca dakTopoM obyxBaTa K=2, KOju 3a HOPMaIHy
paciioiely oliroBapa HUBOY TIOBEpea 01 MpuOIKHO 95 %. MepHa HECHTYPHOCT je npouemena Y CKIIamy
ca noxymeHToM EA-4/02 M:2022.

The expanded uncertainty of measurement ( U ) is reported in the last column and has been evaluated as
combined standard uncertainty multipleid by the factor k=2 which for a normal distribution
corresponds to a probability of approximately 95 %, Uncertainty of measurement has been evaluated in
compliance with document EA-4/02 M. 2022.

Kpaj yeeperna o emanonuparsy
End of calibration certificate

YBepeme 0 CTaloHupasy je LeNOBHTH A0KyMeHT i PEIPONYKOBARLE ILETOBHN OABOJEUMX ACITOBA HIjE JO3ROIBELO.
This calibration certificate is a whole document only and reproduction of its separate parts is not ellowed.
NML.PC.05-03/03 37



R rudarski institut d.o.o. tuzia

% Rudarska 72, 75000 Tuzla

Broj kod UIO-a: 263025390006
Broj protokola: 30-04-98/26
Broj Narudzbenice: 26-020-000002 od 10.03.2026.godine

PLAN UPRAVLJANJA OTPADOM

U POGONU ZA PROIZVODNJU KUPAONIH KADA I UMIVAONIKA OD
SANITARNOG AKRILA PREDUZECA ,,HIDRA STIL*“ D.0.0. BRCKO
DISTRIKT

,HIDRA STIL* d.0.0.
BRCKO

Industrijska br.4
BRCKO DISTRIKT

Rukovodilac tima Direktor

Dr. sc. Jasmina Isabegovié¢, dipl. inz. rud. Dr. sc. Eldar Piri¢, dipl. inz. mas.
- naucni saradnik - - naucni saradnik -

Tuzla, mart 2026. godine



Rudarski institut d.d. Tuzla
Naucno istraZivacki centar za ekologiju, zastitu, ventilaciju i ispitivanje materijala i konstrukcija

SADRZAJ

PLANA UPRAVLJANJA OTPADOM

U POGONU ZA PROIZVODNJU KUPAONIH KADA 1 UMIVAONIKA OD SANITARNOG
AKRILA PREDUZECA ,, HIDRA STIL“ D.0.0. BRCKO
BRCKO DISTRIKT

1. UvoOD 2

1.1. ZAKONODAVNI OKVIR 2

1.1.1. Karakteristi¢ni izrazi i pojmovi 3
2. LOKACIJE POSTROJENJA I TEHNOLOSKI OPIS PROCESA RADA 5
3. DOKUMENTACIJA O OTPADU KOJI PROIZVODI PREDUZECE

(PORIJEKLO, VRSTA OTPADA U SKLADU SA LISTOM OTPADA,

SASTAV I KOLICINA OTPADA) 11
3.1.1. Otpadne vode 14
4, MJERE KOJE SE TREBAJU PODUZETI RADI SPRIECAVANJA

PROIZVODNIE OTPADA, POSEBNO KADA SE RADI

O OPASNOM OTPADU 15
4.1. OSTALE MJERE ZA SMANJENJE STVARANJA OTPADA 17
5. ODVAJANJE OTPADA, POSEBNO OPASNOG OD DRUGE VRSTE

OTPADA KOJI CE SE PONOVO KORISTITI 17
6. METODE TRETMANA/ODLAGANJA OTPADA 24
7. ZAKLJUCAK 25
PRILOZI:

1. Ugovor o skupljanju, skladiStenju i zbrinjavanju otpada sa firmom ,,Kemeko d.o.o.
Lukavac

2. Ugovor sa JP ,,Komunalno Brcko* d.o.o. Brcko za zbrinjavanje komunalnog otpada

3. RjeSenje o imenovanoj osobi za upravljanje otpadom u preduzecu ,,Hidra Stil* d.o.o.
Brcko
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1. UVOD

Svrha izrade Plana upravljanja otpadom u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i
umivaonika od sanitarnog akrilata, koje obavlja preduzece ,,Hidra Stil“ d.o.0. Brcko, je prikaz
tokova otpada od njegovog nastanka, trenutnog zbrinjavanja i konacnog odlaganja, na nacin
najmanjeg moguceg negativnog uticaja na zivotnu sredinu.

Cilj Zakona o upravljanju otpadom, prema ¢lanu 2. Zakona o upravljanju otpadom Brcko
distrikta, je poticanje i osiguravanje najvaznijih uvjeta radi:

» sprjeCavanja nastajanja otpada,

» prerade otpada za ponovnu uporabu i reciklazu,

» izdvajanje sirovog materijala iz otpada i njegova uporaba za proizvodnju energije,

» sigurno odlaganje otpada.
Kako bi se postigao cilj iz Clanka 2. pomenutog Zakona potrebno je poduzeti mjere

pravovremenog sprjecavanja zagadivanja i smanjenja posljedica po zdravlje ljudi i zivotnu
sredinu na nacin koji osigurava:

v/ smanjenje na minimum proizvodnje otpada, a posebno njegovih opasnih karakteristika
v' smanjenje koli¢ine otpada,
v’ tretiranje otpada na na¢in kojim se osigurava povrat sirovinskog materijala iz njega,

v’ spaljivanje ili odlaganje na deponije na ekoloski prihvatljiv na¢in onih vrsta otpada
koje ne podlijezu povratu komponenti.

1.1. ZAKONODAVNI OKVIR

Na osnovu odredbe clanka 26. Zakona o upravljanju otpadom, Brcko distrikta (Sluzbeni
glasnik BD, broj: 25/04), te Izmjenama i dopunama Zakona o upravljanju otpadom (Sluzbeni
glasnik BD, broj: 1/05, 19/07, 2/08, 9/09), upravljanje otpadom je zakonska obaveza svakog
operatora postrojenja za koje je potrebna ekoloska dozvola.

Plan upravljanja otpadom prema navedenom ¢lanku 26. Zakona o upravljanju otpadom BD
treba da sadrzi:
1. dokumentaciju o otpadu koji se producira u poduzecu, €iji se povrat vrsi u poduzecu ili
¢ije odlaganje obavlja poduzece (vrsta, sastav i koli¢ina otpada);
2. mjere koje se trebaju poduzeti radi sprjeCavanja proizvodnje otpada, posebno kada se
radi o opasnom otpadu;

3. odvajanje otpada, posebno opasnog otpada od druge vrste otpada i od otpada koji ¢e se
ponovo rabiti;

4. skladistenje otpada na samoj lokaciji, nacini tretmana i odlaganje.

Obaveze za provodenje svih aktivnosti koje se ticu Cvrstog otpada potrebno je uskladiti sa

zakonskim obavezama ¢iji je pregled dat u tabeli 1.1.
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Tabela 1.1.- Spisak legislative Brcko distrikta iz oblasti zastite Zivotne sredine sa aspekta
upravljanja otpadom

Objavljeno: Naziv:

Sluzbeni glasnik BD broj: 32/24 Zakon o zastiti zivotne sredine

Sluzbeni glasnik BD broj: 25/04 Zakon o upravljanju otpadom

Sluzbeni glasnik BD broj: 02/08 Zakon o izmjenama zakona o upravljanju otpadom

Sluzbeni glasnik BD broj: 19/07 Zakon o izmjenama zakona o upravljanju otpadom

Zakon o izmjenama 1 dopunama zakona o

Sluzbeni glasnik BD broj: 09/09 _
upravljanju otpadom

Zakon o izmjenama 1 dopunama zakona o

Sluzbeni glasnik BD broj: 01/05 _
upravljanju otpadom

1.1.1. Karakteristi¢ni izrazi i pojmovi

Definicije koji se ti¢u upravljanja otpadom, shodno clanku 4. Zakona o upravljanju otpadom
BD navedeni su u tabeli 1.2.

Tabela 1.2. — Definicije iz Plana upravijanja otpadom BD

Pojam Obrazlozenje
Biorazgradivi je svaki otpad koji je pogodan za aerobnu ili anaerobnu razgradnju, kao
otpad to je hrana, vrtni otpad, papir i karton;

je mjesto na povrsini ili ispod povrSine zemljiSta gdje se otpad odlaze,
ukljuéujuci: unutra$nja mjesta za odlaganje (npr. deponije gdje
proizvodac otpada zbrinjava vlastiti otpad na mjestu nastanka), i stalna
mjesta koja se rabe za dugogodisnje odlaganje otpada ukljucujuci
Deponija objekte gdje nije dozvoljeno skladistenje otpada, a otpad je spreman za
dalji transport u cilju ponovne uporabe, tretmana ili odlaganja na
drugom mjestu i predhodno skladiStenje otpada za ponovnu upotrebu ili
tretman za razdoblje, po pravilu, manje od tri godine ili predhodno
skladiStenje otpada za odlaganje u razdoblju manjem od jedne godine,

Imatelj znaci svaka fizicka ili pravna osoba, koja posjeduje otpad;

zna¢i otpad koji nije podlozan znacajnim fizickim, kemijskim ili
bioloskim promjenama. Interni otpad se nece rastvarati, spaljivati ili na
drugi nacin fizicki ili kemijski obradivati, bioloski razgradivati ili
nepovoljno utjecati na druge supstance s kojima dolazi u kontakt na
na¢in da prouzrokuje zagadenje zivotnog zivotna sredinaa ili
ugrozavanje zdravlja ljudi;

Interni otpad

Komunalni znaci otpad iz kucéanstva kao i drugi otpad koji je zbog svoje prirode ili
otpad sastava slican otpadu iz kucanstva;

Neopasni otpad | znaci otpad koji nije definisan kao «opasni otpad»;
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Odlaganje
otpada

je djelatnost koja se vrSi sa ciljem smjeStanja otpada na odredenu
povrsinu

Pravna/ fizicka
osoba

je fizicka ili pravna osoba odgovorna za bilo koju vrstu djelatnosti
upravljanja otpadom,;

znaci svaki otpad koji je utvrden posebnim propisima i koji ima jednu ili
viSe karakteristika danih u podzakonskom aktu koji donosi Vlada na
prijedlog ovlastenog odjela, koji prouzrokuje opasnost po zdravlje ljudi i

Opasni otpad zivotni Zivotna sredina, po svom podrijetlu, sastavu ili koncentraciji, kao
i onaj otpad koji je naveden u katalogu otpada kao opasni i regulisan
posebnim propisom;
znaci sve materije ili predmete koje imatelj odlaze, namjerava odloziti ili
mora odloziti sukladno s jednom od Kkategorija navedenih u

Otpad . . . y .
podzakonskom aktu kojeg donosi Vlada na prijedlog ovlastenog odjela,
a nalazi se u katalogu otpada usvojenom posebnom zakonskom propisu;

Povrat je svaka djelatnost dana podzakonskim aktom ukljucuju¢i ponovnu

komponenti uporabu;
je pravna ili fizicka osoba ¢ijom djelatnoséu se proizvodi otpad ili

. y pravna ili fizicka osoba koja obavlja pred tretman, sortiranje ili druge

Proizvodac . . . ur e
operacije koje dovode do promjena fizickih karakteristika ili sastava
otpada;

Ponovna je svaka djelatnost kojom se otpad upotrebljava za namjenu za koju je

upotreba prvobitno zamisljen;

Skladistenje je ostaYljanje ot'pada k'oje V'I‘§i proizvoda¢ unutar uredaja i pogona, na
razdoblje ne dulje od tri godine;

Skuplianje je' .djelatnf)st.sustavr{og skupljanja i po mogucnosti sortiranja otpada u
cilju olaksanja buduceg tretmana;

Tekuéi otpad je S\faki otpad u tekucoj formi, ukljucujuéi otpadne vode, ali iskljucujuéi
mulj;

Transport je kretanje otpada izvan uredaja
znaci fizicke, termalne, kemijske ili bioloske procese, ukljucujuci

Tretman sortiranje, koji mijenjaju karakteristike otpada u cilju smanjivanja
koli¢ine ili opasnih osobina, olakSavaju upravljanje ili povecéavaju
povrat komponenti otpada;
je sustav djelatnosti i radnji koji podrazumjevaju prevenciju nastanka
komunalnog otpada, smanjivanje koli¢ine otpada i njegovih opasnih

Upravljanje karaktc'eris'tika, tretman otpada, planiranje i kontro}u ('ij elatnosti i proc'ese'l

otpadom upravljanja otpadom, transport otpada, uspostavljanje, rad, zatvaranje i

odrzavanje uredaja s tretmanom otpada nakon zatvaranja, monitoring,
savjetovanje i naobrazba u vezi s djelatno$éu i radnjom na upravljanju
otpadom.
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2. LOKACIJA POGONA, TEHNOLOSKI OPIS PROCESA RADA

Lokacija pogona

Lokacija na kojoj je izgraden pogon za proizvodnju kada i umivaonika od sanitarnog akrilata,
preduzeca ,,Hidra Stil* d.o.0. Brcko, nalazi se u industrijskoj zoni Brcko Distrikta, na adresi
Industrijska br.4, u industrijskom krugu biv§eg DSP ,,Agrosjeme* Br¢ko. Teren na kojem je
izgraden predmetni pogon.

Pogon je izgraden na parceli oznacenoj sa k.¢. broj 4009, KO Brc¢ko 1. u Bréko distriktu.

Sa sjeverne strane lokacije, na udaljenosti 200 m od lokacije protice rijeka Sava. Sa zapadne
strane lokacije nalaze se poslovni objekti ,,Zitoprometa® i fabrike za proizvodnju jestivog ulja
,,Bimal®.

Juzno 1 jugozapadno od pogona nalazi se fabrika Secera ,,Agrana“ sa kojom predmetna
lokacija granici. Na isto¢noj strani lokacije nalazi se zeleni pojas. Najblizi stambeni objekat se
nalazi na udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema rijeci Savi. Juzno od lokacije
prolazi tranzitni put oko Brckog sa kojim je lokacija povezana pristupnim putem. Tu je
ujedno i glavni ulaz u lokaciju.

Lokaciju karakteriSe izrazito povoljan polozaj u smislu velike mogucnosti koristenja raznih
vrsta transporta.

U blizini lokacije nalazi se luka na rijeci Savi, a samim tim i pristup na sve vaznije vodene
tokove u Evropi. Na sjevernoj granici lokacije postoji interni industrijski Zzeljeznicki
kolosijek.

U blizini lokacije prolazi i magistralni put, na koji lokacija ima direktan pristup. Sve ovo
omogucava brz i efikasan transport sirovina i gotovih proizvoda.

Lokacija je infrastrukturno potpuno uredena u smislu vodosnadbijevanja, (gradski vodovod),
postojanje kanalizacione mreze, elektrosnadbijevanja i PTT — a.

Poslovni krug je ograden metalnom ogradom visine 2 m, a na ulazu u kompleks je postavljena
ulazna kapija sa portirnicom. Obzirom na svoj polozaj u Sirem okruZenju, veli¢inom i
oblikom kao i moguénosti pristupa svih vrsta motornih vozila, mogu¢nosti odvijanja vodenog
i Zeljeznickog transporta.

Planiranim sadrzajima na lokaciji i uslovima odvijanja internog sadrzaja unutar lokacije,

moze se zakljuciti da lokacija odgovara zahtjevima oCuvanja zivotne sredine.

Uza lokacija (mikro lokacija) sa dispozicijom fabrike za proizvodnju kupaonih kada i
umivaonika od sanitarnog akrilata, preduzeca ,,Hidra Stil“ d.o.o. Brcko prikazana je na
satalitiskom snimku (slika 2.1.) .
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Slika 2.1. Satelitski snimak uze lokacije (mikrolokacija) objekata pogona
., Hidra Stil** d.o.o. Brcko

Osnovna djelatnost

Osnovna djelatnost koja se odvija u pogonu pogona ,Hidra Stil“ d.o.0. u Br¢kom jeste
proizvodnja kupaonih kada,umivaonika i tus kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.

Objekti, postrojenja i oprema za proizvodnju i skladiStenje sanitarnih i drugih roba na bazi
akrilata i poliestera su projektovani i izgradeni prema Odobrenjima za gradenje broj: 12-360-
000847/05, 12-1419BB-008/21 i 12-1419BB-004/21 koja su izdata od strane Odjela za javnu
sigurnost Vlade Brcko Distrikta.

U pogonu je zaposleno 50 radnika. Radnici rade u jednoj smjeni (8-16h), jer sistem
proizvodnje je Sarznog tipa.

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade, umivainici i
tus kabine, u ukupnoj koli¢ini od oko 20000 sanitarnih jedinica na godi$njem nivou.

Osnovni dijelovi (tehnicke cjeline) unutar pogona su:

- proizvodno skladi$ni objekat izgraden na zemljistu oznadenom kao K.C. Br. 4009,
odobrenje za gradenje broj 12-360-00847/05

- proizvodno skladidni objekat izgraden na zemljiitu oznaenom kao K.C. 4009,
odobrenje za gradenje br. 12-1419BB-008/21

- poslovno skladi$ni objekat izgraden na zemljistu oznadenom kao K.C. 4009,
odobrenje za gradenje br. 112-1419BB-004/21
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Pomo¢ni dijelovi postrojenja, koji omogucavaju neprekidnost, odnosno kontinuietet
proizvodnje su:

e upravna zgrada sa izlozbeno prodajnim salonom
¢ kotlovnica (koja kao energent koristi ugalj)
e skladiste uglja

Tehnicki opis rada

Proces proizvodnje sanitarne i drugih roba na bazi akrila i poliestera se moze podijeliti u tri
osnovne faze:

a) Priprema sirovina
b) Izrada proizvoda
c) Finalna obrada gotovog proizvoda

Svaka od tehnoloskih faza je nezavisna i kvalitet kona¢nog proizvoda je direktno zavisna o
tretmanu u svakoj fazi tehnoloSkog procesa.

Kompletan tehnoloski proces je poluautomatskog tipa. Postupak se izvodi u objektu koji €ini
tehnolosku cjelinu i sastoji se od sljedec¢ih prostorija:

1. Hala za oblikovanje akrilnih ploc¢a (Hala 1)

2. Hala sa opremom za ojaCavanje, zavr$no dotjerivanje, susenje i obrezivanje akrilatnih
proizvoda (Hala 2)

3. Hala za montazu, pakovanje i skladiStenje gotovih proizvoda (Hala III)

4. Priprema sirovina

5. Proizvodnja kupaonih kada, umivaonika i tus kabina od sanitarnog akrilata i poliestera
vrsi se postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.

Priprema sirovina se sastoji iz sljedecih tehnoloskih operacija:

- Izrada akrilne ljuske

- Priprema nezasicene poliesterske smole
- Priprema katalizatora

- Priprema roving konca

- Priprema mehanickih ojacivaca

Priprema sirovina

Proizvodnja kupaonih kada, umivaonikai tus kabina, od sanitarnog akrilata i poliestera vrsi se
postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci.

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog
obima i kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman
sirovina i poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne
ploce, punilo, katalizator, roving konac i Co — ubrzivac.
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Y

Akrilatna plocu, u specifikaciji, odabranih dimenzija prema dnevnom proizvodnom
planu se doprema u pogon za omekSavanje.

Poliesterska smola, u specifikaciji, bez sadrzaja vode, doprema se do primarne
mijesSalice, gdje se vrs$i njena homogenizacija. Co — ubrzivac, u spedfikaciji, doprema
se do primarne mijesalice.

Punilio - kreda, u specifikaciji sa max. sadrzajem vode do 0,1 % priprema se za
mijeSanje.

Katalizator, u specifikaciji, doprema se do masine IPS - 15.

Roving konac, u specifikaciji, doprema se do kabine za roving konac.

Priprema odabranog pigmenta.

Izvodenje procesa

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvada tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim
tehnoloskim fazama i na opremi kako je definisano tehnoloSkim projektom. Proces
proizvodnje se odvija na slede¢i nacin:

Kalup za odabrani asortiman kade se pri¢vrstiti na mobilnu metalnu konstrukciju.
Konstrukcija se postavlja na platformu ispred elektri¢ne peéi.

Izrada akrilatne ljuske: akrilatnu plo¢a se omeksa u elektrlénoj peci na temperature
140 - 170 °C u vremenu 10 - 12 minuta. OmekSana ploca se stavlja na kalup za
izabrani asortiman kade. Ploca se oblikuje na kalupu, ohladi i skine.

Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar -
primarnu mjeSalicu I. U rezervoaru se dodaje kobaltni ubrzivac. U zavisnosti od
vanjske temperature mijeSalica se grije indirektno toplom vodom preko cijevnog
izmjenjivaca do temperature 20 - 25 °C. Gotova ugrijana masa slobodnim padom
preko ventila za ispuStanje ispusta se u porcijama u sekundarnu mjesalicu II. U
sekundarnoj mjesSalici se dodaje punilo, praSina iz sistema za suho otpraSivanje i
pigment. Gotova masa poliesterske smole, punila i prasine, te pigmenta se aplicira na
akrilatnu ljusku sa ostalim komponentama.

Priprema katalizatora: Katalizator MEKP - metiletilketon peroksld se sipa u
rezervoar zapremine 5 dm3 poluautomatske masSine za aplikaciju IPS - 15. Na maSini
se vrsi podesavanje potrebne koli¢ine katalizatora u rasponu 0,5 - 4 %, u zavisnostl od
uslova izvodenja procesa. Za temperature radne okoline ispod 15 °C koli¢ina
katalizatora je iznad 2 %. Rastom temperature do 25 °C smanjuje se koli¢ina
katafizatora 1 iznosi 1 - 1,5%, dok je za temperature okoiine iznad 30 OC koli¢ina
kataiizatora do 0,5 %.

Priprema roving konca: Roving konac se doprema u rolnama mase cca 20 kg do
masine za aplikaciju, na koju se spaja upredanjem. U toku nanoSenja konca sa ostalim
komponentama na akrilatnu ljusku roving konac se kida na komade duzine 2 - 10 cm.
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- NanoSenje poliesterske smole, rovinga i Kkatalizatora na akrilatnu ljusku i
mehani¢ko ojacavanje: ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na
automatskom nanosenju poliesterske mase, roving konca i katalizatora na akrilatnu
ljusku preko "piStolja". Nanosenje svih komponenti vr$i se pod pritiskom 6 - 9 bara,
kojeg stvara kompresor zraka. Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od velic¢ine
i dizajna kade. U ovoj fazi tehnoloskog procesa vrsi se mehani¢ko ojacavanje kada na
taj nacin Sto se postavljaju ojaCanja od iverice na dno kade kao "sendvi¢" izmedu
nanosa od smjese sa roving koncem i namaza. Zbog emisije stirena u radnu atmosfem
i mogucénosti stvaranja eksplozivne smjese svi elektricni uredaji u ovom pogonu su
izvedeni u protiveksplozivnoj zastiti "Ex", odnosno "S" izvedbi.

- Zavrsno dotjerivanje proizvoda: Budu¢i da je roving konac sjeCen, stavljeni nanos
smjese poliesterske smole, rovinga i katalizatora je "Cupav" sa puno vazdusnih
Supljina. Da bi se dobio kompaktan nanos vrsi se valjanje nanesene mase ru¢nim
valjcima uz osnovnu strukturu ljuske ¢ime se dobija zavrsna glatka povrsina kade.

- SuSenje: Proces susenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u
komornoj susnici na temperaturi od 40 °C u vremenu od dva sata. Zapremina susnice
je 22,4 m3, suSenje se vrSi indirektno toplom vodom preko cijevnih izmjenjivaca
toplote.

- Mehanic¢ka obrada: Gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova
obrada podrazumjeva sljedece operacije: busenje rupa i obradivanje prirubnica i rupa
za zatvarace - brtvila.

- Kontrola kada: Zavr$na faza tehnoloskog postupka je vizuelna kontroia i pregled
kada u smislu provjere mehanickih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje.

Nakon ispunjenja svih ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaze u
skladiste ili odvozi na mjesto upotrebe - montazu.

Uz kadu se moze isporuciti obloga od poliestera ili kombinacije poliestera, ABS
(akrilonitrila - butadien - stirena) sa sanitarnim akrilatom, ve¢ prema zahtjevu kupca.
Dio obloga se nabavljaju od isporucioca akrilatnih ploca i kalupa, a dio izraduje u
proizvodnom pogonu.

- Provjetravanje i otpraSivanje: Tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim
tehnoloskim operacijama pracena je emisijama stirena i prasine u radnu sredinu.

Sagledavajuci tehnoloski proces najveca izdvajanja navedenih zagadivaca u radnu sredinu su
faza nanosSenja poliesterske smole, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku (izdvajanja
stirena), faza susenja (izdvajanja stirena) i mehanicka obrada gotovog proizvoda (izdvajanje
prasine).

Zbog ovih emisija hemijskih i mehanickih zagadivaca u radnu sredinu, kao i zbog zastite
zivotne sredine, predviden je sistem za provjetravanje i otpraSivanje zagadenog vazduha, prije
nego isti napusti radni prostor.
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U tu svrhu izgraden je sistem za odsis zagadenog vazduha radne sredine uz obavezno
uklanjanje hemijskog zagadivaca iz otpadnog vazduhu.

Najefikasniji nacin uklanjanja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagadivaca iz
otpadnog vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju. Uklanjanje mehanickih onecis¢enja
(prasine) iz otpadnog vazduha je rijeSeno precis€avanjem vazduha zasi¢enog lebdecim
¢esticama u ciklonu.

Na slici 2.2. je dat Sematski prikaz odvijanja proizvodnje u predmetnom pogonu.

Y M

E 2 18
8
Grejni fluid -

skladigte akrilnih ploga

Skladiste
akrilnih ljuski

14 e 15

16

LEGENDA:

Slika 2.2. Sematski prikaz odvijanja proizvodnje u predmetnom pogonu

Plan upravijanja otpadom Stranica 10 od 25




Rudarski institut d.d. Tuzla
Naucno istraZivacki centar za ekologiju, zastitu, ventilaciju i ispitivanje materijala i konstrukcija

3. DOKUMENTACIJA O OTPADU KOJI PROIZVODI PREDUZECE
(PORIJEKLO, VRSTA OTPADA U SKLADU SA LISTOM OTPADA,
SASTAV I KOLICINA OTPADA)

U predmetnom Planu upravljanja otpadom razmatrat ¢emo pitanja upravljanja otpadom koji
se javlja u tehnoloSkom procesu proizvodnje kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog
akrila.

Operater ,,Hidra Stil“ d.o.0. Brcko je duzno imenovati lice koje je odgovorno za propisno
obavljanje poslova upravljanja otpadom u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i
umivaonika od sanitarnog akrila.

ZaduZeno lice mora biti educirano za propisno upravljanje otpadom, pri cemu se mora voditi
racuna o vrstama otpada, njihovim svojstvima i tacnom definisanju njihovog tretmana.

Lice odgovorno za upravljanje otpadom duzno je tacno evidentirati svaku opasnu situaciju ili
nesrecu na pomenutom pogonu sa navodenjem svih aktivnosti na eliminisanju ili smanjenju
intenziteta tih nesreca.

Odgovorna osoba pogona, za koje je prema Zakonu o zastiti zivotne sredine potrebna
ekoloska dozvola, mora odrediti osobu koja ¢e vrsiti poslove koordiniranja upravljanja
otpadom (u daljnjem tekstu: koordinatora za otpad).

Tehnoloski proces u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila
je 1 evidentan proizvodac otpada, koji se mora zbrinjavati na propisan, efikasan i, trajno,
ekoloski pogodan nacin.

U narednoj tabeli dati su podaci o vrsti i kategoriji otpada koji se produkuju u ovom pogonu,
u skladu sa Katalogom otpada (Sluzbeni glasnik BD broj: 32/06).
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Tabela 3.1. - Popis vrsta otpada u skladu sa Katalogom otpada (Sluzbeni glasnik BD broj:

32/06)
Sifra Vrsta otpada

16 OTPAD KOJI NIJE DRUGDIJE SPECIFICIRAN U KATALOGU

16 05 PLINOVI U POSUDAMA POD PRITISKOM I ODBACENE HEMIKALIJE

16 05 06* | Laboratorijske hemikalije koje se sastoje od ili sadrze opasne tvari ukljucujuci
mjesavine laboratorijskih hemikalija

16 01 99 Otpad koji nije specificiran na drugi nacin

15 OTPADNA AMBALAZA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE,
FILTERSKI MATERIJALI 1 ZASTITNA ODJECA KOJA NIJE
SPECIFICIRANA NA DRUGI NACIN

1501 ambalaZza (ukljucujuci odvojeno skupljani komunalni ambalazni otpad)

1501 04 ambalaza od metala

1502 apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitna odjeca

150203 apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitna odjeca koja nije
navedena pod 15 02 02

20 KOMUNALNI OTPAD (OTPAD IZ DOMACINSTAVA I SLICNI OTPAD 17
INDUSTRIJSKIH I ZANATSKIH POGONA 1 IZ USTANOVA) UKLJUCUJUC
ODVOIJENO PRIKUPLJENE SASTOJKE

200101 papir i karton

2001 39 plastika

20 03 ostali komunalni otpad

2003 01 mijeSani komunalni otpad

200399 komunalni otpad koji nije specificiran na drugi nacin

Otpad oznacen * spada u kategoriju opasnog otpada, te se mora zbrinjavati na poseban nacin.

U tabeli 3.2. dat je prikaz svih vrsta i koliina otpada koji se javljaju prilikom tehnoloskog
procesa rada proizvodnje kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila sa nazivom otpada,

oznakom po pravilniku, mjestu nastanka i nacinu zbrinjavanja.
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Tabela 3.2. —Podaci o otpadnim materijama, kolicine, mjesto nastanka i nacin zbrinjavanja

Oznaka Kolic¢ine
Naziv otpada SlipRin otpadau | Mjesto nastanka Nacin zbrinjavanja otpada
pravilniku o |toku godine otpada
kategorijama
16

OTPAD KOJI NIJE DRUGDIJE SPECIFICIRAN U KATALOGU

plinovi u posudama pod pritiskom i odbacene hemikalije

16 05

Hemijski otpad —
aktivni ugalj

Zadrzava se u adsorberu do
dolaska ovlastene firme za
zbrinjavanje opasnog otpada s

s 16 05 06* 200 kg Adsorber kojom investitor ima potpisan
onecis¢en
. ugovor
irenom
streno (,KEMIS- BH* d.o.0.
Lukavac)
Hala II . . "
Zbrinjavanje se vrsi u
sa opremom za . o .
oiadavanie kontejneru koji je smjesten u
. ! 5 Je, kompleksu ,,Hidra Stila“ do
Ne rapolaze Zavrsno
Otpad od . D odvoza od strane komunalnog
. 16 01 99 | se podacima | dotjerivanje, , L _
obrezivanja kada . . preduzeca sa kojim investitor
o koli¢inama suSenje 1 . .
Lo 1ma potpisan ugovor
obrezivanje —
. (JP ,,Komunalno Br¢ko
akrilatnih .
. d.o.o. Brcko)
proizvoda
15

OTPADNA AMBALAZA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE, FILTERSKI
MATERIJALI I ZASTITNA ODJECA, KOJA NIJE SPECIFICIRANA NA DRUGI NACIN

15 01 ambalaza (ukljuc¢ujuéi odvojeno skupljani komunalni ambalazni otpad)

Ambalaza od
papira i kartona
Ambalaza od
plastike
Ambalaza od
metala
Mjesana
ambalaza

150101
150102
1501 04
1501 06

Ne moze se
1zvrSiti
procjena
koli¢ina

Hala za
montazu,
pakovanje i
skladistenje
gotovih
proizvoda (Hala
III)

Odlaze se u posebne
kontejnere za papir i karton,
plastiku, metal i staklo,
locirane u krugu kompleksa
preduzeca ,,Hidra Stil* na zato
ozna¢enim mjestima, do
momenta odvoza od strane
firme koja zbrinjava
komunalni otpad
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Apsorbensi,
filterski

mater%J: al%, Ne moze Prikupljanje u odvojenom
mﬁ'ferlJ' 31_1 za 150203 izvrditi | Proizvodne hale | kontejneru u krugu peduzeéa
upijanje 1 procjena (IilID
zaStitna odjeca koli¢ina firme
koja nije

navedena pod 15
02 02

do odvoza od strane ovlastene

20
KOMUNALNI OTPAD (OTPAD IZ DOMACINSTAVA I SLICNI OTPAD 1Z
INDUSTRIJSKIH I ZANATSKIH POGONA 11Z USTANOVA) UKLJUCUJUCI
ODVOJENO PRIKUPLJENE SASTOJKE

2003
Ostali komunalni otpad

Odlaze se u

Ne moze izvrsiti kontejner za
Papir i karton 2001 01 . e Proizvodna hala | komunalni otpad
procjena koli¢ina ,
u krugu preduzeca

,,Hidra Stil*

Privremeno se
sakupljaju na
posebno
Upravna zgrada | definisani prostor
u kontejnere za
komunalni otpad.

Mjesani 2003 01 Ne moze izvrsiti
komunalni otpad procjena koli¢ina

O nastanku i1 naCinu postupanja s otpadom voditi zapisnik o otpadu, a podatke iz istog na
propisanim obrascima dostavljati nadleznom organu.

3.1.1. Otpadne vode

U tehnoloskom procesu proizvodnje kupaonih kada i tuS kabina od sanitarnog akrilata i
poliestera ne nastaju tehnoloske otpadne vode.

Povrsinske-oborinske vode nastajat ¢e za vrijeme padanja oborina sa krova, te u vrijeme
topljenja snijega. To su atmosferske padavine — vode prikupljene sa krova, a u ove vode
spadaju i atmosferske (oborinske) sa uredenih i neuredenih zelenih povrSina. Ove vode su
relativno Ciste. Stepen oneciS¢enja ovih voda najviSe ovisi o aerozagadenosti konkretnog
podrucja u kojem je lociran poslovni objekat.

U principu, ove vode se smatraju nezagadenim, te ih nije potrebno preciS¢avati nego se mogu
direktno ispustati u javni kanalizacioni sistem. Uposleni radnici koriste sanitarni ¢vor i
prostorije za odrZavanje higijene u objektu upravne zgrade, te u proizvodnim halama ne
nastaju sanitarno-fekalne vode.
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4. MJERE KOJE SE TREBAJU PODUZETI RADI SPRIJECAVANJA
PROIZVODNJE OTPADA, POSEBNO KADA SE RADI O
OPASNOM OTPADU

Operator je duzan osigurati mjere za sprijeCavanje stvaranja otpada, posebno kada se radi o
opasnom otpadu.

Mjere za sprecavanje ili minimiziranje otpada:
» Sav nastali otpad odvojeno sakupljati u oznacene spremnike (kontejnere)

» Odvojeno sakupljeni otpad predavati ovlastenim preduzec¢ima za odvoz otpada

» Evidencije o nastanku i toku otpada voditi prema vrstama i koli¢inama otpada, a svako
odvozenje otpada obavljati uz prateci list.

Razdvajanje otpada

Otpad nastao na prostoru gdje je lociran pogon za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika
od sanitarnog akrila skuplja se selektivno, odnosno u odvojenim posudama (kontejnerima) i
na odredenim lokacijama u krugu kompleksa preduzeca ,,Hidra Stil* d.o.o. Brcko, u skladu sa
klasifikacijom otpada.

Osnovni princip je odvajanje opasnog od neopasnog otpada, te posebno odvajanje otpada koji
se moze reciklirati.

Opasni otpad treba odvojeno prikupljati i adekvatno privremeno skladistiti.

U slucaju pogona za proizvodnje kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila hemijski
otpad-aktivni ugalj oneciS¢en stirenom smjeSten je u adsorberu do momenta odvoza od
ovlaStene firme za zbrinjavanje opasnog otpada ,, Kemeko* d.o.o. Lukavac s kojom investitor
ima potpisan ugovor.

Eventualno mijeSanje otpada je dozvoljeno samo ako je to u skladu sa propisima i dozvolom.

Mjesta nastajanja bezopasnog i opasnog otpada

Obzirom da je na pogonu zaposlen izvjestan broj radnika (50 zaposlenih), proizvodi se i
odredena koli¢ina komunalnog otpada. U ovom slucaju se misli na manje koli¢ine otpada od
hrane radnika i drugog otpada koji ¢e nastati u toku radnog vremena u objektu upravne
zgrade.

Radnici koji rukuju opasnim materijama moraju biti obuceni za rad sa njima, odnosno moraju
poznavati sve potencijalne opasnosti i biti adekvatno zasti¢eni od njih zastitnim sredstvima.
Svi radnici trebaju poznavati raspored mjesta odlaganja otpada i opasnih materija.

Potrebno je obiljeziti mjesta na kojima se privremeno skladisti otpad i izvrsiti obuku osoblja u
slucaju da se dese neke vanredne situacije, kao npr. prosipanje opasnih materija.

Lice odgovorno za upravljanje otpadom, je duzno ta¢no evidentira svaku opasnu situaciju ili
nesrecu sa navodenjem svih aktivnosti na eliminisanju ili smanjenju intenziteta tih nesreca.
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U tabeli 4.1. dat je urnek obrazca koji se popunjava uz dodatna objasnjenja kod svake
akcidentne situacije. Svaki ekoloski akcident mora biti odmah prijavljen nadleznoj inspekciji.

Kompletna dokumentacija koja se ustrojava i vodi u pogledu o¢uvanja Zivotna sredine se cuva
u arhivi Investitora.
OBRAZAC
ZA EVIDENTIRANJE OPASNIH SITUACIJA 1NESRECA I SA PREGLEDOM

PODUZETIH AKCIJA NA UBLAZAVANJU NJIHOVOG UTICAJA NA ZIVOTNU
SREDINU

Tabela 4.1. — Obrazac za evidentiranje opasnih situacija

Ime sluzbe:

SPISAK NESRECA I OPASNIH SITUACIJA SA PREGLEDOM PODUZETIH AKCIJA NA
UBLAZAVANJU NJIHOVOG UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

U godini: Br.izdanja spiska:
Datum izdanja:
Opis Potvrda
. .. |Obim |Podru¢je |poduzete kontrolnog
. . . Posljedica | . . o ..
.|Opis pojavljene|Uzrok pojave .. |uticaja |uticaja —|akcije =~ na|organa o
Red. [Datum i . . — uticaja L . .
- nesrece/opasne |nesreée/opasne " na voda, ublazavanju |otklanjanju
Broj |mjesto . .. . .. na zivotnu|,. ..
situacije situacije . zivotnu |zrak, tlo|uticaja  na|uzroka
sredinu AN ST :
sredinu |ili ljudi  |zivotnu nesrec¢e/opasne
sredinu situacije
Zapisnik br.
Primjedbe, preporuke, sugestije, prijedlozi poboljSanja:
Datum zakljuc¢enja godisnjeg spiska: Spisak sacinio: Pregledao i ovjerio:
Rukovodilac sluzbe Referent zastite od pozara, datum

Dostaviti:
- Referentu zastite od pozara (orginalan primjerak)

- Referentu zastite na radu (kopija)
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4.1. OSTALE MJERE ZA SMANIJENJE STVARANJA OTPADA

Plan upravljanja otpadom treba pravovremeno azurirati. Koraci i vremenski intervali prema
Planu su slijedeci:

= Uspostaviti i operacionalizirati integralni sistem upravljanja otpadom
= Smanjiti rizik za zivotna sredina i zdravlje ljudi

= Prevenirati nastajanje otpada

= Smanjiti koli¢ine otpada za finalno odlaganje.

Potrebno je uspostaviti i redovno voditi zapise o obuci i podizanju svijesti zaposlenika o
unapredenju radnih procedura u cilju preveniranja stvaranja otpada i zagadivanja Zivotne
sredine.

U evidenciju se unose podaci o kolicinama otpada koji nastaje tokom rada pogona za
proizvodnju kupaonih kada i tus kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.

Obezbijediti provodenje mjera za spreCavanje nastanka otpada i maksimalnu reciklazu
korisnog otpadnog materijala.

Prije konacne dispozicije otpadna ambalaza se odlaze u odgovaraju¢i kontejner koji je
smjesten na predvideno mjesto u krugu kompleksa pogona do trenutka odvoza. Mjesto treba
biti sigurno kako ne bi bilo oste¢eno i devastirano.

Preduzece ,,Hidra Stil“ d.o.0. Brcko ima sklopljen Ugovor sa ovlaStenim preduzeéem JP
,Komunalno Brcko* d.o.o. Bré¢ko o odvozu i zbrinjavanju komunalnog otpada.

S. ODVAJANJE OTPADA, POSEBNO OPASNOG OTPADA OD
DRUGE VRSTE OTPADA KOJI CE SE PONOVO KORISTITI

Tretiranje otpada se vr$i na vise nacina, u zavisnosti o kojoj vrsti otpada se radi. Operator je
duzan osigurati mjere za selektivno sakupljanje (odvajanje) otpada po vrsti (kategoriji) u cilju
recikliranja i daljeg koristenja upotrebljivog otpada i sigurnog odlaganja nekorisnog otpada, u
skladu sa propisima o upravljanju otpadom.

SkladiStenje ili cuvanje selektiranog otpada se izvodi na za to posebno odredenim, sigurnim i
oznaCenim mjestima, opremljenim ambalazom za privremeno odlaganje, npr.:

= Kontejner za bezopasni otpad - mijesani komunalni otpad (20 03 01)

= Kontejner ili podloga za bezopasni otpad - mijeSani ambalazni otpad koji se moze
reciklirati (20 01 01)

Kontejneri moraju biti takvi da otpad ne moze Stetno uticati na zivotnu sredinu. Otpad mora
biti oznacen prema propisima.
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Sakupljanje i transport otpada

Proces sakupljanja otpada je vazan, zbog ouvanja zdravlja ljudi i zivotne sredine, estetskih i
financijskih razloga. Pojam prikupljanja otpada je onaj funkcionalni element koji ukljucuje
ne samo njegovo sakupljanje, ve¢ i prenoSenje tih materija nakon sakupljanja, do mjesta gdje
se vozilo za sakupljanje prazni.

Najvazniji principi kod odlaganja i prevoza otpadnog materijala je smanjenje rizika od velikih
onecis¢enja tla i voda i blizina lokacije.

Mjesta za odlaganje otpada je potrebno definisati uputstvom za razdvajanje i odlaganje
¢vrstog otpada. Lokacije za privremeno odlaganje otpada u krugu proizvodnih hala za
proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila moraju biti natkrivene i
ogradene, zasti¢ene od spoljnih uticaja.

Materijal se u principu transportuje najkrac¢om trasom. Transport se vr§i samo po javnim
putevima, a izvan javnih puteva samo po odobrenju nadzornog organa.

Svi troSkovi koji bi nastali zbog transporta izvan ekspropiranih povrs§ina i javnih puteva, a bez
odobrenja nadzornog organa, padaju na teret izvodaca. TroSkovi izgradnje i odrzavanja
pristupnih puteva i rampi padaju na teret izvodaca.

Proizvoda¢ otpada moze isti da odlaze u kontejnere (najées¢e vecih zapremina) koje
komunalno preduzece sa kojim Investitor ima sklopljen ugovor, redovno odvozi i prazni.

Pod neopasnim otpadom se misli na komunalni otpad koji se svakodnevno proizvodi od
strane radnika. Sav ostali otpad koji se proizvodi za vrijeme rada pogona potrebno je
odvojeno prikupljati na unaprijed utvrdenim lokacijama.

Procjena kolicina otpada

Za planiranje sistema upravljanja otpadom, broja potrebnih kontejnera za odlaganje, broja
vozila za transport itd. potrebno je poznavanje koli¢ine otpada koji ¢e nastati u toku
odredenog vremenskog perioda, kao i koli¢ine otpada koja ¢e podlec¢i reciklazi ili povratu
kada je u pitanju ambalaza, te drugim opcijama tretmana i konac¢no, koli¢ine otpada koja ¢e se
odlagati u krugu pogona za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila.

Monitoring nastanka otpada

Monitoring koli¢ine otpada, kao i dinamika pristizanja otpada moze se raditi preko posebnih
obrazaca u koje se upisuju naziv materijala, koli¢ina, datum ulaza i izlaza, te primjedbe.
Osoblje zaduzeno za odrzavanje ¢istoce je duzno vrsiti selekciju otpadnog mateijala.

Klasificirani otpad potrebno je iznijeti, propisno zapakovano na dogovoreno mjesto prema
unaprijed utvrdenom rasporedu tako da ga lica odredena za odrzavanje Cisto¢e mogu preuzeti
1 prevesti na mjesto za odlaganje.

Radnici na odrzavanju Cisto¢e duzni su voditi redovnu evidenciju o koli¢ini otpada koji
nastane u toku rada pogona.
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Naucno istraZivacki centar za ekologiju, zastitu, ventilaciju i ispitivanje materijala i konstrukcija

Odgovornost

Operater je duzan definisati odgovornost i nadzor upravljanja otpadom tokom rada.

Vazno je napomenuti da izvodac¢ radova treba izraditi proceduru kojom c¢e biti definisan
postupak upravljanja otpadom i opasnim materijama, postupak njegovog prikupljanja i
odvoza, te izvjeStavanje o aktivnostima oko tretmana otpada, a sve u skladu sa zakonskim

propisima.

Prilikom nastanka otpada potrebno je izraditi dva dokumenta kojima se evidentiraju koli¢ine i

vrste otpada.

I) Prvi dokument je evidencijski list koji se koristi prilikom transporta materijala/otpada.

Ovaj evidencijski list sadrzi sljede¢e podatke:

[1 datum 1 mjesto utovara ,
[ sjediste Drustva,

[J PDV broj,

[J naziv pogona/postrojenja,
[J naziv 1 oznaka vozila,

) naziv robe koja se odvozi,
[ broj artikla,

[ jedinica mjere,

[ koli¢ina,

[ cijena,

0 iznos,

[ potpis vozaca koji prevozi,

[ potpis ovlastenog lica.

1) Drugi oblik evidencije jeste sedmi¢ni/mjesecni, a vodi se u tabeli koja je sastavni dio
ovoga plana i koju svaki mjesec potpisuje inzenjer koji je na pogonu zaduzen za upravljanje

otpadom.

Primjer tabele: Evidencija upravljanja otpadom za sedmicu/mjesec:

Plan upravijanja otpadom
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UPRAVANIJE OTPADOM ZA MJESEC 20 .god.

UPRAVANIJE

OTPADOM ZA

MIJESEC Deponija na koju ¢e | Koli¢ina koja je | Firma  koja je
- se odvesti odvezena preuzela otpad
20 .god.

Vrsta otpada

Komunalni otpad

Druga ambalaza po vrstama

Prilikom nastanka otpada tokom rada postrojenja potrebno je izraditi dokumente kojima se
evidentiraju koli¢ine i vrste otpada.

v" Evidencijski list
v' Zapisnik o nastanku i toku otpada za godinu

v' Transportna dokumentacija za otpad
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EVIDENCUSKI LIST

Naziv ovlastenog
Proizvedena operatora za
i Nacin skladistenja -
koli¢ina £ transport i tretman

otpada

Sifra otpada

Biljeske:

Datum:

Odgovorna osoba:

Potpis:

Slika 5.1. — Evidencijski list
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ZAPISNIK O NASTANKU I TWEKU OTPADA ZA GODINU

DJELATNOST FIRMA ADRESA
PROIZVODAC - POSJEDNIK
SKUPLJAC
PRIJEVOZNIK
POSREDNIK
SKLADISTENJE
OBRADA
OPORABA
ZBRINJAVANJE

Djelatnost u kojoj je nastao otpad: Proces u kojem je nastao otpad:

Karakteristike otpada; H oznake iz priloga Il Uredbe o kategorijama, vrstama i Predvideni postupci oporabe ili zbrinjavanja

klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom opasnog otpada (NN 50/05)

H1 H4 H8 H12 Postupci oporabe R R R R
H2 H5 H9 H13 Postupci zbrinjavanja D D D D

H3A H6 H10 H14 Kondicioniranje i/ili obrada
H3B H7 H11
Agregatno stanje otpada Nacin pakiranja otpada

Kruto Tekuéina I:IOsta]o Posude (do 1m3) Spremnici Dosta]o
Prah Tekudi mulj Plasti¢ne vrede Cisterne

Ime, prezime i potpis odgovorne osobe:

KLJUCNI BROJ OTPADA

NAZIV VRSTE OTPADA:

Slika 5.2.— Zapisnik o nastanku i toku otpada za godinu
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TRANSPORTNA DOKUMENTACIJA ZA OTPAD

Transportna dokumentacija br.

A. Podaci o posiljci

1. Dole navedeni otpad se ukljanja sa (ime, adresa, op¢ina)

2. Otpad ¢ée se transportovati do (adresa)

3. Pojedina¢na posilika [ Visestruka posilika Molimo navesti ....................
4. O¢ekivani datum Ivrueme uklanjanja .................
5. Ime U ime (kompanije) .............cccco e
POBIE o i
6. Telefon 7. Proizvodac otpada je (ako je razli¢it od gore navedenog)
B. Opis otpada
1.Otpadje .......... 2. Klasifikacija .............
3. Fizicki oblik [ Tedan O Prah U Mulj (1Cvrst ! Pom@esan
4. Ukupna koli¢ina za uklanjanje:  Koli¢ina ........ (kg/m-/tona) Br.jedinica ............

5. Vrsta, veli¢ina i broj kontejnera
6. Kemuske/bloloéke komponente koje odreduju opasne karakteristike .....................

OPIS o Sestocm'emkod KOIIéIna Brjedlnlca

7. Opasnosti su .
8. Proces koji uzrokuje nastanak otpada

C. Potvrda Prijevoznika

Potvrdujem da sam danas podigao posiljku i da su podaci pod A1, A2 i BS ta¢ni.

Ime ..... U ime kompanije (ime i adresa)
Potpis ......... Datum ............. U} st oseomas smmeasss SO
1. Registracija prijevoznika br. ......... [odgovarajuc¢a identifikacija]

2. Br. registarskih tablica (ili transportni kod ako nije cestovni prijevoz) ......................

D. Potvrda Posiljaoca

Potvrdujem da su podaci pod B i C ta&ni, da je prijevoznik registrovan i da je upoznat s odgovarajué¢im mjerama
predostroZnosti.

Ime ... Uime kompanije .............ccoceeviiee e,

Potpis ......... Datum.............

E. Potvrda Primaoca

1. Primio samotpad ......... u ....... sati. 2. Br. registracijskih tablica vozila. .......................
3. Primljena koli¢ina: Koli¢ina = (kg/msltona) Br. jedinica:............

4. Kako €e se tretirati otpad ..

5. Potvrdujem da je ova firma Ixcencwana da pr|ma i tretira ovaj otpad prema dozvoli za upravljanje otpadom br. .

Ime ..... U imie KOMPANITE wuv.cossmsmmusemss sssasssmmsvaessysens
Potpis ......... Datum .............

Slika 5.3. — Transportna dokumentacija za otpad
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6. METODE TRETMANA/ODLAGANJA OTPADA

Metode tretmana su regulisane u Planu upravljanja otpadom koju primjenjuju ovlastena
preduzeca koja su odabrana za prihvat nastalog otpada, tj. firme sa kojima investitor ima
potpisan Ugovor o skupljanju, skladiStenju i zbrinjavanju otpada.

Pravilnik o potrebnim uslovima za prenos obaveza sa proizvodaca i prodavaca na operatera
sistema za prikupljanje otpada obavezuje preduzeée koje preuzima otpad o odgovaraju¢im
metodama tretmana i odlaganja.

U slucaju zagadenja nastalog u toku transporta, prijevoznik je odgovoran za ciS¢enje i
dovodenje u prvobitno stanje zagadenog podrucja.

U tabeli 6.1. date su okvrine metode upravljanja otpadom u fazi rada pogona za proizvodnju
kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila preduzeca “Hidra Stil” d.o.o0. Brcko.

Tabela 6.1. - Okvirni metod upravijanja otpadom

Privremeno
Preventivni na¢in | odlaganje y .. .
Vrsta otpada . Kona¢no zbrinjavanje
odlaganja (zakonska
legislativa)
Skuplja se u kontejner Preuzimanje i odvoz vrsi
Komunalni otpad na odabranu lokaciju DA komunalno preduzece s kojim
u krugu pogona investitor ima potpisan ugovor
) , Preuzimanje i odvoz od strane
Skuplja se u vrec¢e na at ‘
oy y . ovlasStenog operatera na
MijeSana ambalaza dogovorenu lokaciju DA . & op
s . temelju ugovora sa
ili u kontejner . )
mvestitorom
s ... Prikupljaju se u Konaéno zbrinjavanje se vrsi
OneciSc¢ena zastitna . . .
died kontejner na DA po Ugovoru o preuzimanju
odjeca .
: oznacenoj lokaciji otpada
. . Kontejner oznaceni za papirni
Otpadni materijal . ! e p P .
Papirni otpad DA otpad, ambalaZni otpad i ostali

(papir, karton i sl.)

otpad
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7.  ZAKLJUCAK

Plan upravljanja otpadom investitor je duzan azurirati svake tri godine ili ukoliko dode do
promjene u toku rada pogona.

U prvoj fazi bitno je da se ispoStuje nacelo prevencije. Nakon prvog nacela potrebno je
ispoStovati sve ostalo kao Sto je razdvajanje otpada na mjestu nastanka, njegovo pravilno
odlaganje na dogovorenu lokaciju itd.

Preduzeca ,Hidra Stil“ d.o.o. Brcko ima potpisane ugovor o skupljanju, skladistenju i
zbrinjavanju otpada sa firmom ,,Kemeko* d.o.o. Lukavac kada je u pitanju opasni otpad, kao i
ugovor sa JKP ,,Komunalno Br¢ko* d.o.o. Brcko za zbrinjavanje komunalnog otpada.

Imenovana osoba odgovorna za upravljanje otpadom u preduzecu ,,Hidra Stil“ d.o.o. Br¢ko je
Amira Pasali¢. Duznost operatora je da sa svakom vrstom otpada, koja se produkuje i postupa
u skladu sa ovim Planom i propisima o opravljanju otpadom.

Odgovorno lice za poslove upravljanja otpadom, duzno je da provede ovaj Plan za upravljanje
otpadom, da predlaze mjere za poboljSanje prevencije, ponovnog koristenja i reciklaze otpada
i da nadzire ispunjenje utvrdenih uslova za upravljanje otpadom.

Proizvodaci otpada, odnosno operator postrojenja duzan je obavijestiti nadlezni organ,
odnosno nadleznu inspekciju o otkrivenim negativnim uticajima na zivotnu sredinu odmah, a
najkasnije 12 sati nakon pojave negativnog uticaja.
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Industrijska br. 4, 76100 Brtko distrikt BiH
ID br. 4600143290001 | PDV br. 600143290001
Tel: +387 49/590-470 | Fax: +387 49/590-473
i Email: info@hidrastil.ba Web: www.hidrastil.ba
1 L TRN Intesa San Paolo BIH: 154-500-200031-2914
Hidra Stil d.o.o0. Bréko distrikt BiH
Proizvodnja tus kabina, kupaonih i tu$ kada
Grijanje,Vodomaterijal, Sanitarije, Keramika

o 1
Broj: 6731/ 2024

U Brékom, 16.09.2024. godine
Na osnovu odredbi Statuta drustva Hidra Stil d.o.o. Breko, direktor drustvadonosi
Odluku o imenovanju odgovorne osobe

Clan1

AMIR PESTALIC, IMBG: 2005972181942, iz GRADACAC, ulica MIONICA 3, HUMKE, imenuje se

odgovornom osobom za vodenje evidencije i zbrinjavanja otpada koji nastaje u procesu rada
proizvodnog pogona Hidra Stil d.o.o. koji se nalazi na adresi Industrijska br.4, 76100 Brcko

distrikt BiH.

€lan 2

Odluka stupa na snagu danom donosenja.

150 9001:2015 b

150 14001:2015 “HIDRA STIL" doo.
Bréko distrikt
1D kompanije: 1198

BHdoo [ 7102020
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¥ 1P “Komunalno Bréko™ d.0.0.
Bréko distrikt BiH

" I “Komynaano Bpuxo” 4.0.0.
Bpuxo aucrpuxr BuX

Brojpredmeta:  CRM 06.03.-014163/2019
Broj akta: 06.03.-0299-ML:001
Bréko, 25.06.2019

UGOVOR -
0 PRUZANJU USLUGA PRIKUPLJANJA | ODVOZA SMEGA

Zaklju¢en izmedu:

1) JP ,Komunaino Bréko* d.0.0. Bréko distrikt BiH, Studentska br 13 koga zastupa direktor ifi
ovlasteno lice (udaliem tekstu: Davalac usluga) i

2) HIDRASTIL d. d, sa sjedistem u Bréko distriktu BiH, Mudensa Ibrahimbegovi¢a, koga zastupa Amir
Pestali¢ (u daliem tekstu: Korisnik usluga)

a) 1.B.

b) LK viasnika/lica ovla§éenog za zastupanje

c) PrebivaliSte viasnika/lica oviadéenog za zastupan}e
d) Vrsta djelatnosti: Prodaja sanrterge

Na osnovu &lana 208. stav (4) Zakona o.komuhélhim djelatnostima (,Sluzbeni glasnik Bréko distrikta BiH*
broj: 30/04124/07), ugovorne strane su se sporazumjele o sliedeéem:

Clan 1.
(1) Davalac usluga se obavezuje da ée za-potrebe Korisnika usluga vriti redovan odvoz smeéa prema
sedmiénom rasporedu odvoza smeéa za svaku ulicy ifi nasele.
(2) Uslucaju da Korisnik usluga proizvede veée koli¢ine smeéa od redovnih, moZe pozvati Davaoca usluga
da izvrdi vanredan odvoz smeéa po cijenama koje vaZe za vanredni odvoz smedéa.
(3) Pod smeéem iz stava (1) ovog Elana smatraju se, u smisluy Zakona o komunalnim djelatnostima Br&ko
distrikta BiH, Cvrsti otpaci koji nastaju u stanowma zajedmcklm prostorijama stambenih objekata
poslovnim prostoruama i dvoristima a koji se po SVOjOj vellcm mogu-odlagati u posude za smecde.

Clan '2‘.

(1} Cijena usluge odvoza smeca se odreduje na osnovu véie,éeg cjenovnika Davaoca us luga iiznosi 150
KM bez uradunatog PDV-a (povrSina poslovnog prostora 500 m2 pomnoZena sa ciienom od 0,30 KM/m2).
(2) Korisnik placa izvrSenu uslugu odvoza smeéa na osnovu 'is_pOStavlj_enog.,ra_éuna od strane Davaoca
usiuga.

(3) Ratun za plaéanje ratuna po osnovu izvriene usluge odvoza smeca se isporudiije mjesedno.

{4) Rok za placanje ratuna po osnovu izvrdenih usluga odvoza smeca je 8 dana racdunajuéi od dana
dostavIJanJa nacuna

Studentska br. '13, 76100 Bréko distrikt BiM Crynenrcra 6p. 13, 76100 Bpuko qucrpukr BuX
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(5) Ukoliko Korisnik usluga zakasni sa plaéanjem racuna za izvrSene usluge odvoza smeéa, Davalac usluga
¢e na glavni dug Korisnika usluga obracCunati zakonske zatezne kamate. )
(6) Korisnik usluga je saglasan sa svim naknadnim promjenama cijena koje usvon nadlezm organ Davaoca
usluga bez sklapanja novog ugovora ili aneksa ugovora.

Clan 3.

(1) Korlsnlk usluga je duZan nabaviti posudu za odlaganje smeda o svom trosku te istu odrzavati u
ispravnom i urednom stanju. :

(2) Korisnik usiuga se obavezuje da ¢e posudu u koju odlaze smece postavm na mjesto gdje je omogucen
nesmetan pristup vozilima za odvoz smeca od strane Davaoca usluga.

Clan 4.

(1) Korisnik usluga se obavezuje da €e obavijestiti DaVabca‘usl_ugé o svim okolnostima koje uticu na
poveéanje ili smanjenje obima ili cijene usluge koja je_ predmet Ugovora.

(2) Korisnik usluga se obavezuje da ¢e obavijestiti Davaoca usluga o svakoj planiranoj promjeni viasnistva
nekretnine, adrese kao i 0 svakoj drugoj promjenl kO_la je od uticaja na pruZanje usluga odvoza smeca i
pla¢anja za izvrSene usluge.

(3) Krajni rok za dostavljanje obavjestenja iz stava (1) i (2) ovog Clana je 8 dana ratunajuéi od dana
nastupanja okolnosti koja je od uticaja ha pruzanje 1 haplatu usluga odvoza smeca.

(4) Ukoliko preduzeée prestane sa radom, a Korisnik usluga o tome ne obavijesti Davaoca usluga u roku iz
stava (3) ovog &lana, Davalac usluga ée Konsmku usluga dostaviti racun kojegje Korisnik duZan platiti kao
da je koristio usluge.

_élan 5.
Na sve §to nije regulisano ovim Ugovorom pnmjenjwu se odgovarajuée odredbe Zakona o obligacionim
odnosima.
élan 6
1zmjene i dopune ovog Ugovora mogu se vrsiti zakIJucwanJem Aneksa ovog Ugovora.
Cla.n 7.
U sluéaju spora po ovom Ugovoru nadlezan je Osnovni sud Bréko distrikta BiH.

Clan 8.

Ovaj Ugovor je saéinjen u Cetiri istovjetna primjerka od kojih svaka js_tréna za_d.riava po dva primjerka.

Cryaexrcka 6p. 13, 76100 Bpuke aucTpukT BuX
Ten.:+ 387 49 217 255, Gakc: +387 49216 118
E-mail: info@komunaino.ba / www.komunalno.ba
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Preduzeée za proizvodnju, promet i usluge ,HIDRA STIL“ d.o.o. Bréko Distrikt BiH,
ul. Industrijska br. 4, 76 100 Br&ko, kojeg zastupa direktor Amir Pestali¢.

ID-broj: 4600143290001

(u daljem tekstu: narucioc - proizvoda¢ opasnog otpada)

“KEMEKO - BH*“ d.o.o. Lukavac, Purée bosanskog bb, 75305 Puragi¢ - Lukavac, kojeg zastupa
direktor Melisa Catovi¢

ID-broj: 4209357070008

(u daljem tekstu: izvodag)

UGOVOR BR. : 704-01/24
o skupljanju, skladis$tenju i zbrinjavanju opasnog otpada

Clan 1.

Predmet ovog ugovora je skupljanje, manipulacija, privremeno skiadistenje i zbrinjavanje opasnog
otpada na ekoloski prihvatljiv na¢in, u skladu sa pozitivnim zakonskim propisima i Bazelskom
konvencijom, te u skladu sa Pravilnikom o uvjetima za prenos obaveza upravljanja otpadom sa
proizvodacda (narucioca) na operatora (izvoda¢a) sistema za prikupljanje i zbrinjavanje opasnog
otpada.

Clan 2.

lzvodaé ¢e, za potrebe izvodenja preuzetih obaveza po ovom ugovoru, suradivati sa nadleznim
sluzbama i odgovornim osobama narucioca, te ovlastenim drzavnim institucijama. Prema potrebi i
posebnom dogovoru, moze pripremit studije, elaborate, tehnoloske i radne postupke, upute i sli¢no, da
bi tako osigurao kvalitetno izvodenje povjerenih poslova.

Clan 3.
Opasan otpad kod naruéioca:
Klasifikacijski Jedinica Cijena bez
(EWC code) Naziv otpada mjere PDV-a
broj
16 05 06* Hemijski otpad — aktivni ugalj onegis¢en
stirenom kg 10,00 KM/kg |
Clan 4.

Rok pla¢anja je 15 (petnaest) dana od dana dostavljanja fakture na raun br.: 1321200309424566 kod
NLB banke. Za svako kasnjenje pla¢anja raunaju se zatezne kamate



Clan 5.
Neposrednu operativnu dinamiku skupljanja opasnog otpada ¢e usuglasiti struéni suradnici naruéioca i
izvodaca.
lzvodat Ce, u skladu sa vazecim propisima, preuzimati, privremeno skladistiti i zbrinjavati otpad, koji je
predmet ovog ugovora, na ekoloski prihvatljiv nagin, a za izvréene usluge naru&iocu izdati propisani
dokument o kona¢nom zbrinjavanju preuzetog otpada.

Clan 6.
Prema potrebama i zahtjevima tehnologije zbrinjavanja opasnog otpada izvoda& moze, u dogovoru sa

naruciocem, osigurati i adekvatne posude i drugo potrebno u fazi skupljanja opasnog otpada u krugu
narucioca, $to ¢e omoguditi siguran i kvalitetan rad i/ili omogugiti brzu manipulaciju.

Clan7.
NaruCioc odreduje, da je odgovorno lice, nadlezno za svu komunikaciju sa izvodagem direktor
(061/193-316).
Sa strane izvodaca je odgovorno lice neposredno direktor drustva (035/556-988).

Clan 8.
Sve eventualne sporove nastale iz suradnje po ovom Ugovoru, ugovorene strane ée pokusati rijesiti
sporazumno. U slu¢aju da to nije moguce, za rie$enje spora nadlezan je sud u Tuzli.

Clan 9.
Ugovor stupa na snagu danom donoSenja i vazi godinu dana od potpisivanja ugovora. Nakon isteka
godine dana od potpisivanja, valjanost ugovora automatski se produzava. Pravo raskida Ugovora prije
ovog roka imaju obje ugovorene strane, uz pismenu najavu u roku od 30 dana prije isteka ugovora.
U slu€aju da narucioc prestane isporucivati opasan otpad izvodadu ili ga uopste ne isporuéuje, ovaj
ugovor odmah prestaje vaziti. U takvom slu¢aju izvoda¢ ne preuzima nikakvu odgovornost za stanje u
ovoj oblasti kod narucioca.

Clan 10.

Ugovor je sacinjen u 2 (dva) istovjetna primjerka, za svaku ugovornu stranu po 1 (jedan).

Lukavac, 16.09.2024.
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KEMEKO ~ BH d.o.o0.
Lukavac
Prateci/transportni list br.: 1004-04/24

A .Podaci o posilici
1. Dole navedeni otpad se uklanja sa (ime,adresa,opcina):
~HIDRA —STIL" d.0.0. Brcko Distrikt, ul. Industrijska br. 4, 76100 Bréko

2. Otpad ce se transportovati do (adresa):

KEMEKO-BH d.o.0. Lukavac, skladiste u Puracicu
3.-Pojedinacna posilika ........c.e...... -ViSestruka posilika .........ecvenne.n.
4. Ocekivani datum / vrijeme uklanjanja: 16.09.2024.

5.Ime N S
6. Potpis ')J\ .....................
7.TRIBFON: vivirverrnszmssnssansarsore 8. Proizvodac otpada je (ako je razli¢it od gore navedenog)....................

B. Opis otpada
1. Otpad je: vidi opis 2. Klasifikacija: vidi opis

3. Fizicki oblik: Tedan ......... Prah ......... Muij ........ Pomijesan ........

4. Ukupna koli¢ina za uklanjanje: .... 200,00 .... (kg/m3/tona)
5 Vrsta, veli¢ina i broj kontejnera: ........eeveveervevnsnnnn..
6. Hemijske/biolodke komponente koje odreduju opasne karakteristike: ekotoksi¢an

Opis : Sestocifreni kod : Koli¢ina :

vav 7

Hemijski otpad - aktivni ugalj oneci$¢en stirenom 16 05 06* 200,00 kg

7. Opasnosti su: kontaminacija tla i vodotoka
8. Proces koji uzrokuje nastanak otpada: Proizvodnja kada.

C. Potvrda Prijevoznika

Potvrdujem da sam danas podigao posiljku i da su podaci pod A1, A2 i B5 tacni

(3 [CQ— U ime kompanije (ime i adresa) : KEMEKO-BH d.o.0., Lukavac
Potpis ....ocvvivninan. Datum : 16.09.2024. u ................... sati
1. Registracija prijevoznika br. ........cceeeeevereeevnrennns (odgovarajuca identifikacija)

2. Br. registarskih tablica (ili transportni kod ako nije cestovni prijevoz) : T36-0-246

D. Potvrda Posiljaoca

Potvrdujem da su podaci pod B i C taéni, da je prijevoznik registrovan i da je upoznat s odgovarajuéim
mjerama predostroZnosti.

Imesnm i U ime kompanije: ,HIDRA —STIL" d.0.0. Bréko Distrikt

Potpis jL ............ Datum : 16.09.2024.

E. Potvrda Primaoca
1. Primio sam otpad: 16.09.2024.u .......... sati 2. Br. registarskih tablica vozila : T36-0-246

3. Primljena koli¢ina: ..... 200,00 ...... (kg/mZ/tona) Br. jedinica ................
4. Kako Ce se tretirati otpad — obrada na ekolo3ki prihvatljiv nacin, izvoz u EU
5. Potvrdujem da je ova firma licencirana da prima i tretira ovaj otpad prema okolinskoj dozvoli
br. : UPI-05/2-02-19-5-238/21MK
T

: | - (\ U ime kompanije : KEMEKO- BH d.o.0. Lukavac
) SN Datum : 16.09.2024.
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