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PODACI O PODNOSIOCU ZAHTJEVA, NAZIV I SJEDIŠTE OPERATERA  

Tabela 1.: Podaci o operateru 

Naziv privrednog društva (investitora) HIDRA STIL d.o.o. Brčko distrikt, BiH 

Pravni oblik Društvo sa ograničenom odgovornošću- D.O.O. 

Identifikacioni broj: 600143290001 

Adresa Industrijska br. 4 Brčko, Brčko distrikt 

Telefon: 

Fax: 

+387 49/590-470 

00387 49/590-473 

web.stranica www.hidrastil.ba 

Email: info@hidrastil.ba 

Sud kod koga je kompanija 
registrovana 

Sud u Brčkom 

Mjesto  Brčko Brčko Distrikt, BiH 

Djelatnost: 
Proizvodnja kupaonih kada,umivaonika i tuš kabina 
od sanitarnog akrilata i poliestera. 

Vrsta preduzeća (malo, srednje, veliko): srednje 

Kontakt osoba:   Amir Peštalić, mob: +387 61 193 316 

 

1.  LOKACIJA POGONA I POSTROJENJA 

Lokacija na kojoj je izgrađen pogon za proizvodnju kupaonih kada, umivaonika i tuš kabina od 
sanitarnog akrilata i poliestera operatera „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko se nalazi na industrijskoj zoni 
Brčko Distrikta, sa adresom Industrijska br.4, u industrijskom krugu bivšeg DSP „Agrosjeme“ 
Brčko. Teren na kojem je izgrađen predmetni pogon je ravan, bez bilo kakvih nagiba. 

Pogon je izgrađen na parceli označenoj sa k.č. broj 4009, KO Brčko 1. u Brčko distriktu. Kopija 
katastarskog plana data je u prilogu Zahtjeva. 

Sa sjeverne strane lokacije, na udaljenosti 200 m od lokacije protiče rijeka Sava. Sa zapadne strane 
lokacije nalaze se poslovni objekti „Žitoprometa“ i pogona za proizvodnju jestivog ulja „Bimal“.  

Južno i jugozapadno od pogona nalazi se fabrika šećera „Agrana“ sa kojom predmetna lokacija 
graniči. Na istočnoj strani lokacije nalazi se zeleni pojas. Najbliži stambeni objekat se nalazi na 
udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema rijeci Savi. Južno od lokacije prolazi 
tranzitni put oko Brčkog sa kojim je lokacija povezana pristupnim putem. Tu je ujedno i glavni 
ulaz u lokaciju. 
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Lokaciju karakteriše izrazito povoljan položaj u smislu velike mogućnosti korištenja raznih vrsta 
transporta.   

U blizini lokacije nalazi se luka na rijeci Savi, a samim tim i pristup na sve važnije vodene tokove 
u Evropi. Na sjevernoj granici lokacije postoji interni industrijski željeznički kolosijek.  

U blizini lokacije prolazi i magistralni put, na koji lokacija ima direktan pristup. Sve ovo 
omogućava brz i efikasan transport sirovina i gotovih proizvoda.  

Lokacija je infrastrukturno potpuno uređena u smislu vodosnadbijevanja, (gradski vodovod), 
postojanje kanalizacione mreže, elektrosnadbijevanja i PTT – a. 

Poslovni krug je ograđen metalnom ogradom visine 2m, a na ulazu u kompleks je postavljena 
ulazna kapija sa portirnicom. Obzirom na svoj položaj u širem okruženju, veličinom i oblikom kao 
i mogućnosti pristupa svih vrsta motornih vozila, mogućnosti odvijanja vodenog i željezničkog 
transporta.  

Planiranim sadržajima na lokaciji i uslovima odvijanja internog sadržaja unutar lokacije, može se 
zaključiti da lokacija odgovara zahtjevima očuvanja životne sredine. 

Šira i uža lokacija (makro i mikro lokacija) sa dispozicijom pogona za proizvodnju kupaonih kada 
i tuš kabina prikazana je na satalitiskom snimku (slika 1.2. i 1.3.) . 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

Slika 1.1.: Satelitski snimak šire lokacije (makrolokacije) pogona „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko 
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Slika 1.2.: Satelitski snimak uže lokacije (mikrolokacija) sa dispozicijom pogona  

„Hidra Stil“ d.o.o. Brčko 
 

2. OPIS POGONA I POSTROJENJA  

Osnovna djelatnost koja se odvija u pogonu pogona „Hidra Stil“ d.o.o. u Brčkom jeste proizvodnja 
kupaonih kada,umivaonika i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.  

Objekti, postrojenja i oprema za proizvodnju i skladištenje sanitarnih i drugih roba na bazi akrilata 
i poliestera su projektovani i izgrađeni prema Odobrenjima za građenje broj: 12-360-000847/05, 
12-1419BB-008/21 i 12-1419BB-004/21 koja su izdata od strane Odjela za javnu sigurnost Vlade 
Brčko Distrikta. 

U pogonu je zaposleno 50 radnika. Radnici rade u jednoj smjeni (8-16h), jer sistem proizvodnje je 
šaržnog tipa. 

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade, umivainici i tuš 
kabine, u ukupnoj količini od oko 20000 sanitarnih jedinica na godišnjem nivou. 

Osnovni dijelovi (tehničke cjeline) unutar pogona su: 

- proizvodno skladišni objekat izgrađen na zemljištu označenom kao K.Č. Br. 4009, 
odobrenje za građenje broj 12-360-00847/05 

- proizvodno skladišni objekat izgrađen na zemljištu označenom kao K.Č. 4009, odobrenje 
za građenje br. 12-1419BB-008/21 

- poslovno skladišni objekat izgrađen na zemljištu označenom kao K.Č. 4009, odobrenje za 
građenje br. 112-1419BB-004/21 

Upravna zgrada  
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Pomoćni dijelovi postrojenja, koji omogućavaju neprekidnost, odnosno kontinuietet proizvodnje 
su: 

- upravna zgrada sa izložbeno prodajnim salonom, 

Na slici 2.1. dat je izgled upravne zgrade, a na slici 2.2. proizvodno-skladišni objekti pogona 
„Hidra Stil“ d.o.o. Brčko. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Slika 2.1. Upravna zgrada „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Slika 2.2. Proizvodno – skladišni objekti pogona „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko 

 



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla 

                                                       Zahtjev za izdavanje ekološke  dozvole                                                 Stranica 5  
 

 

2.1. TEHNIČKI OPIS RADA 

Proces proizvodnje sanitarne i drugih roba na bazi akrila i poliestera se može podijeliti u tri 
osnovne faze: 

a) Priprema sirovina 
b) Izrada proizvoda 
c) Finalna obrada gotovog proizvoda 

Svaka od tehnoloških faza je nezavisna i kvalitet konačnog proizvoda je direktno zavisna o 
tretmanu u svakoj fazi tehnološkog procesa. 

Kompletan tehnološki proces je poluautomatskog tipa. Postupak se izvodi u objektu koji čini 
tehnološku cjelinu i sastoji se od sljedećih prostorija: 

1. Hala za oblikovanje akrilnih ploča (Hala 1) 
2. Hala sa opremom za ojačavanje, završno dotjerivanje, sušenje i obrezivanje akrilatnih 

proizvoda (Hala 2) 
3. Hala za montažu, pakovanje i skladištenje gotovih proizvoda (Hala III) 
4. Priprema sirovina 
5. Proizvodnja kupaonih kada, umivaonika i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera vrši 

se postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci. 

Priprema sirovina se sastoji iz sljedećih tehnoloških operacija: 

- Izrada akrilne ljuske 
- Priprema nezasičene poliesterske smole 
- Priprema katalizatora 
- Priprema roving konca 
- Priprema mehaničkih ojačivača 

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i 
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i 
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploče, punilo, 
katalizator, roving konav i Co-ubrizgivač. 

Akrilatna ploča, u specifikaciji odabranih dimenzija, prema dnevnom planu se doprema u pogon 
za omekšavanje. Priprema poliesterske smole se vrši u Hali II. Poliesterska smola, u specifikaciji 
bez sadržaja vode, doprema se do primarne miješalice, gdje se vrši njena homogenizacija. Co – 
ubrizgivač, u specfikaciji, doprema se do primarne miješalice. Punilo – kreda u specifikaciji, sa 
max. sadržajem vode do 0,1%, priprema se za miješanje. 

Priprema katalizatora – katalizator, metiletilketon - peroksid (MEKP), se iz orginalnog pakovanja 
sipa u rezervoar mašine za nanošenje poliesterske mase na akrilnu ljusku IPS-15, zapremine 5 
dm3. Količina katalizatora koji se dodaje poliesterskoj masi zavisi od vanjske temperature. 
Priprema katalizatora se vrši u Hali II. 
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Priprema roving konca – orginalna rolna roving konca, koji predstavlja višenitno stakleno vlakno, 
prosječne debljine jedne niti oko 9 μm, se doprema do mašine IPS-15 i upliće u mašinu, prema 
uputstvima proizvođača. Masa jedne rolne roving konca iznosi oko 20 kg. Priprema roving konca 
se vrši u Hali II. Kod pripreme roving konca treba obezbjediti stabilne uslove u pogledu vlažnosti 
i temperature. 

Priprema mehaničkih ojačivača – mehanički ojačivači predstavljaju ploče od iverice, debljine 12 
do 16 mm. Ploče su odrezane prema dimenziji kade, na koje se stavljaju. Funkcija ovih ojačivača 
je postizanje veće čvrstoće kade na mjestima koja su izložena maksimalnim naprezanjima, dakle 
na dnu kade. Mehanički ojačivači se nanose na roving, a preko njih ide namaz. Priprema 
mehaničkih ojačivača se vrši u hali II. u stolarskoj radionici. 

Detaljan postupak izvođenja procesa dat je u nastavku. 

 

2.2. OPIS TEHNOLOŠKOG PROCESA PROIZVODNJE 

Priprema sirovina 

Proizvodnja kupaonih kada, umivaonikai tuš kabina, od sanitarnog akrilata i poliestera vrši se 
postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci. 

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i 
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i 
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploče, punilo, 
katalizator, roving konac i Co – ubrzivač. 

 Akrilatna ploču, u specifikaciji, odabranih dimenzija prema dnevnom proizvodnom planu 
se doprema u pogon za omekšavanje. 

 Poliesterska smola, u specifikaciji, bez sadržaja vode, doprema se do primarne miješalice, 
gdje se vrši njena homogenizacija. Co – ubrzivač, u spedfikaciji, doprema se do primarne 
miješalice. 

 Punilio - kreda, u specifikaciji sa max. sadržajem vode do 0,1 % priprema se za miješanje. 
 Katalizator, u specifikaciji, doprema se do mašine IPS - 15. 
 Roving konac, u specifikaciji, doprema se do kabine za roving konac. 
 Priprema odabranog pigmenta. 

 

Izvođenje procesa 

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvaća tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim 
tehnološkim fazama i na opremi kako je definisano tehnološkim projektom. Proces proizvodnje se 
odvija na sledeći način: 

- Kalup za odabrani asortiman kade se pričvrstiti na mobilnu metalnu konstrukciju. 
Konstrukcija se postavlja na platformu ispred električne peći. 
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- Izrada akrilatne ljuske: akrilatnu ploča se omekša u elektrlčnoj peći na temperature 140 
- 170 °C u vremenu 10 - 12 minuta. Omekšana ploča se stavlja na kalup za izabrani 
asortiman kade. Ploča se oblikuje na kalupu, ohladi i skine. 
 

- Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar - 
primarnu mješalicu I. U rezervoaru se dodaje kobaltni ubrzivač. U zavisnosti od vanjske 
temperature miješalica se grije indirektno toplom vodom preko cijevnog izmjenjivača do 
temperature 20 - 25 °C. Gotova ugrijana masa slobodnim padom preko ventila za ispuštanje 
ispušta se u porcijama u sekundarnu mješalicu II. U sekundarnoj mješalici se dodaje punilo, 
prašina iz sistema za suho otprašivanje i pigment. Gotova masa poliesterske smole, punila 
i prašine, te pigmenta se aplicira na akrilatnu ljusku sa ostalim komponentama. 
 

- Priprema katalizatora: Katalizator MEKP - metiletilketon peroksld se sipa u rezervoar 
zapremine 5 dm3 poluautomatske mašine za aplikaciju IPS - 15. Na mašini se vrši 
podešavanje potrebne količine katalizatora u rasponu 0,5 - 4 %, u zavisnostl od uslova 
izvođenja procesa. Za temperature radne okoline ispod 15 °C količina katalizatora je iznad 
2 %. Rastom temperature do 25 °C smanjuje se količina katafizatora i iznosi 1 - 1,5%, dok 
je za temperature okoiine iznad 30 0C količina kataiizatora do 0,5 %. 
 

- Priprema roving konca: Roving konac se doprema u rolnama mase cca 20 kg do mašine 
za aplikaciju, na koju se spaja upredanjem. U toku nanošenja konca sa ostalim 
komponentama na akrilatnu ljusku roving konac se kida na komade dužine 2 - 10 cm. 
 

- Nanošenje poliesterske smole, rovinga i katalizatora na akrilatnu ljusku i mehaničko 
ojačavanje: ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na automatskom nanošenju 
poliesterske mase, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku preko "pištolja". 
Nanošenje svih komponenti vrši se pod pritiskom 6 - 9 bara, kojeg stvara kompresor zraka. 
Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od veličine i dizajna kade. U ovoj fazi 
tehnološkog procesa vrši se mehaničko ojačavanje kada na taj način što se postavljaju 
ojačanja od iverice na dno kade kao "sendvič" između nanosa od smjese sa roving koncem 
i namaza. Zbog emisije stirena u radnu atmosfem i mogućnosti stvaranja eksplozivne 
smjese svi električni uređaji u ovom pogonu su izvedeni u protiveksplozivnoj zaštiti "Ex", 
odnosno "S" izvedbi. 
 

- Završno dotjerivanje proizvoda: Budući da je roving konac sječen, stavljeni nanos 
smjese poliesterske smole, rovinga i katalizatora je "čupav" sa puno vazdušnih šupljina. 
Da bi se dobio kompaktan nanos vrši se valjanje nanesene mase ručnim valjcima uz 
osnovnu strukturu ljuske čime se dobija završna glatka površina kade. 
 

- Sušenje: Proces sušenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u 
komornoj sušnici na temperaturi od 40 °C u vremenu od dva sata. Zapremina sušnice je 
22,4 m3, sušenje se vrši indirektno toplom vodom preko cijevnih izmjenjivača toplote. 
 

- Mehanička obrada: Gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova obrada 
podrazumjeva sljedeće operacije: bušenje rupa i obrađivanje prirubnica i rupa za zatvarače 
- brtvila. 
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- Kontrola kada: Završna faza tehnološkog postupka je vizuelna kontroia i pregled kada u 
smislu provjere mehaničkih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje.  
 
Nakon ispunjenja svih ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaže u skladište 
ili odvozi na mjesto upotrebe - montažu. 
Uz kadu se može isporučiti obloga od poliestera ili kombinacije poliestera, ABS 
(akrilonitrila - butadien - stirena) sa sanitarnim akrilatom, već prema zahtjevu kupca. Dio 
obloga se nabavljaju od isporučioca akrilatnih ploča i kalupa, a dio izrađuje u proizvodnom 
pogonu. 
 

- Provjetravanje i otprašivanje: Tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim 
tehnološkim operacijama praćena je emisijama stirena i prašine u radnu sredinu. 

 

Sagledavajući tehnološki proces najveća izdvajanja navedenih zagadivača u radnu sredinu su faza 
nanošenja poliesterske smole, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku (izdvajanja stirena), 
faza sušenja (izdvajanja stirena) i mehanička obrada gotovog proizvoda (izdvajanje prašine).  

Zbog ovih emisija hemijskih i mehaničkih zagađivača u radnu sredinu, kao i zbog zaštite životne 
sredine, predviđen je sistem za provjetravanje i otprašivanje zagađenog vazduha, prije nego isti 
napusti radni prostor.  

U tu svrhu izgrađen je sistem za odsis zagađenog vazduha radne sredine uz obavezno uklanjanje 
hemijskog zagađivača iz otpadnog vazduhu.  

Najefikasniji način uklanjanja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagađivača iz otpadnog 
vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju. Uklanjanje mehaničkih onečišćenja (prašine) iz otpadnog 
vazduha je riješeno prečišćavanjem vazduha zasićenog lebdećim česticama u ciklonu. 

 

Na slici 2.3. je dat šematski prikaz odvijanja proizvodnje u predmetnom pogonu. 
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Slika 2.3. - Šematski prikaz odvijanja proizvodnje u pogonu “Hidra Stil” d.o.o. Brčko distrikt 
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2.3. OPIS OPREME KOJA SE KORISTI U PROIZVODNOM PROCESU 

Sve električne peći su opremljene uređajima za termoregulaciju sistema sa displejom za prikaz 
temperature unutrašnjeg ambijenta peći, a proces omekšavanja akrilatnih ploča u istim vrši se pri 
temperaturi 140 -170 °C, što je uslovljeno tehnološkim uslovima datim u tehnološkom projektu. 

Liniju pripreme sirovina za miješanje čine primarna i sekundarna miješalica, koje su 
dimenzionisane na bazi planiranog obima proizvodnje, ali su prilagodljive i za veće kapacitete, 
sve na bazi vlastite proizvodne dokumentacije. 

Mješalice imaju slijedeće osnovne tehničke karakteristike: 

a)  Miiešalica /: sa rezervoarom za poliestersku smolu ima zapreminu V = 0,5 m3. Optimalna 
temperatura mase u rezervoaru kreće se u intervalu 20 i 25 °C. 

Zagrijavanje mase u rezervoaru vrši se indirektno cijevnim izmjenjivačem toplote pri čemu je topla 
voda grejni fiuid. Za pokretanje miješalice, instalisan je elektromotor snage 4 kW, koji sa 
redukcijom ostvaruje rotaciju mješača od 60 o/min. Miješalica se puni odozgo preko otvora za 
unos sirovina jednostavnim istresanjem poliesterske smole iz originalnih pakovanja kontejnera 
(1000l). Istakanje  poliesterske smole iz miješalice se vrši slobodnim padom preko ventila za 
istakanje, smještenog na dnu miješalice. 

Miiešalica se puni sistemom doziranja iz rezervoara smole pojedinačnim količinama 
homogenizirane dozirane mase od 50 kg, tako da je potrebna zapremina miješalice od Vn = 0,57 
m3. Ova miješalica se pogoni elektromotorom snage 4 kW, koji sa sistemom  ferkventne regulacije  
ostvaruje potreban broj obrtaja propelernog mješača od 265 o/min. Miješalica ima otvore za 
ubacivanje punila i pigmenta u miješalicu. U ovoj miješalici se vrši miješanje poliesterske smole, 
odnosno punila (najčešće krede - CaCO3) i prašine iz sistema za otprašivanje, te bojenog pigmenta. 
Kao pigment se koristi titanov oksid. Iz mijesalice masu uzima mašina za aplikaciju IPS-15. 
Miješalica je domaće izrade, napravljena u bravarskoj radionici preduzeća "Hidra-Stii" d.d. Brčko. 

c) Liniia izrade: kada sastoji se mašine za nanošenje armirane poliesterske smole 

IPS-15, koja se sastoji od slijedećih dijelova: 

- Sprey - pištolja za prskanje materijafa, 

- sjekača roving konca (LPA čoper pištolj), 

- pumpe za usisavanje poliesterske smole i 

- pumpe za usisavanje katalizatora. 

Protok vazduha u sistemu je 481 dm3/min. Pritisak vazduha je 6 - 8 bara. Protok materijala iz 
pumpe za materijal iznosi 4,73 dm3/min. Pumpa za katali-zator uzima katalizator prema odabranoj 
količini na automatskom mjeraču 0,5 - 4,5 %. Sjekač (čoper) ima mogućnost rezanja roving konca 
u dvije veličine: 2 i 10 cm. 

d) Sušenje gotovih Ljuski: se vrši u komornoj sušnici. Sušnica je domaće izrade. 

Dimenzije sušnice su: 7.000 x 2.000 x 1.600 mm. Sušnica ima dva podesta za sušenje i njena 
zapremina je 22,4 m3.  



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla 

                                                       Zahtjev za izdavanje ekološke  dozvole                                                 Stranica 11  
 

 

Maksimalni kapacitet jedne šarže za sušenje je 16 kada različitih asortimana. Toplotna izolacija je 
tervol, debljine 50 mm. Radna temperatura u sušnici je 40 °C. Zagrijavanje sušnice je indirektno 
preko cijevnih izmjenjivača toplom vodom.  

Vrijeme sušenja jedne šarže je 2 h. Doprema materijala u sušnici je na kolicima. Sušnica nije 
snadbjevena mjernom regulacionom tehnikom za mjerenje temperature. Istu treba ugraditi. 

 U procesu oblikovanja omekšanih akrilatnih ploča na kalupima koristi se komprimirani 
vazduh sa nadpritiskom i podpritiskom tako da se u sistem uključuje kompresor vazduha 
za stvaranje nadpritiska i vakum pumpa za stvaranje podpritiska. U praktičnom smislu 
komprimirani vazduh služi za naduvavanje omekšane akrilatne ploče u cilju postizanja 
ravnomjernog istezanja za što se ostvaruje pritisak 6-8 bara, maksimalno do 10 bara. Za 
kompeziranje udara komprimiranog zraka na kompresoru zraka postoji rezervoar 
komprimiranog zraka zapremine 1.570 dm3. 

 Pogonski elektromotor kompresora vazduha je 11 kW, a kapacitet kompresora je 3,75 
dm3/min. Vakum pumpa služi za stvaranje vakuma u sistemu oblokovanja akrilatne ljuske. 
Postojeća vakum pumpa je proizvodnje „Jastrebac“ Niš, koja ima radni podpritisak 40-50 
mbara. Pogonski elektromotor vakum pumpe je snage 5.5 k W. Vakum pumpa se intezivno 
hladi cirkulacionom vodom. 

 Gotovi proizvodi se ručnim kolicima ili ručnim prijenosom transportuje u prostoriju 
mehaničke obrade na finalno obrezivanje i dimenzioniranje. Finalna obrada obuhvaća 
bušenje rupa i obrađivanje prirubnica i rupa za zatvarače te konačno obrezivanje na 
horizontalnoj stolnoj kružnoj pili. 

 Poslije finalne obrade gotovi proizvodi se podvrgavaju završnoj kontroli, koja obuhvata 
vizuelni pregled proizvoda od strane ovlašenog stručnog lica, kojim se vrši provjera 
mehaničkih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje. Nakon ispunjenja svih ovih zahtjeva, 
gotovi proizvodi se pakuju u kartonske kutije i odlažu u skladiste ili odvoze na mjesto 
upotrebe. 

Tehnički proces proizvodnje poliakrilnih kada u pojedinim tehnološkim operacijama praćen je 
emisijama stirena i prašine u radnu sredinu i preko nje u životnu sredinu. Najveća izdvajanja ovih 
zagađujućih komponenti radne i životne sredine su faza nanošenja poliesterske smole, roving 
konca i katalizatora na akrilnu ljusku i faza sušenja, pri kojima se izdvajaju pare stirena. 

Pri mehaničkoj obradi gotovih proizvoda izdvaja se prašina čiji hemijski sastav ocrtava sastav 
gotovih proizvoda. 

Kompletan tehnološki proces odvija u tri odvojene radne prostorije od koji je jedna definisana kao 
ugrožen prostor uslijed stvaranja eksplozivnih smjesa vazduha sa opasnim materijama. 
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3. OPIS OSNOVNIH  I POMOĆNIH SIROVINA, OSTALIH TVARI I 
ENERGIJE KOJA SE KORISTI ILI KOJU PROIZVODI POGON I 
POSTROJENJE       

Osnovne sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje su : 

 Poliesterske smole  

 Akrilatne ploče ( ploča od polimetilakrilata) 

 Punilo (kreda CaCO3 i Al-prah) 

 Katalizator  (metiletilketon peroksid ) 

 Roving konac (2400-P224) 

 CO-ubrzivač 

 Bojani pigment 

 Rasvarač (stiren, aceton) 

Pomoćna sirovina 

 Aktivni ugalj 

 

3.1. OPIS OSNOVNIH SIROVINA 
 

POLIESTERSKE SMOLE 

Poliestersa smola je komponenta koja ima najveće učešće kao sirovina u tehnološkom procesu 
tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera. 

Za ovu vrstu smola je karakteristično da je sastavljena od dvije osnovne komponente od kojih je 
jedna linearan poliester dobiven iz glikola i dvobazne kiseline, a druga je vinilni monomer u kojem 
je prva komponenta rastvorena i sa kojom se može kopolimerizovati. Ovako pripremljen sirup se 
najčešće naziva poliesterska smola. 

Poliesterska komponenta koja se obično naziva alkidni dio, priprema se prva. Polazne supstance 
su glikoli i nezasićene ili zasićene dvobazne kiseline ili anhidridi. Poliesterske smole koje se 
koriste u ovom proizvodnom procesu su sastavljene od glikola i zasićene dvobazne kiseline. 

Monomerna komponenta koja se koristi za izradu poliesterskih proizvoda u zahvatu je stiren, koji 
predstavlja lako dostupan i jeftin monomer sa idealnim osobinama. Ovaj monomer zadovoljava 
osnovni i najvažniji zahtjev da kopolimerizuje mnogo brže sa poliesterskim dvostrukim vezama 
nego sam sa sobom. 

Njegova prednost u odnosu na ostale, osim brze kopolimerizacije i cijene, je što ima visoku tačku 
ključanja tako da se može dodati vrućem poliesteru bez bojazni da će isparavat. Stiren također ima 
veliku moć rastvaranja poliestera, a industrijski proizvodi sadrže 30-40% stirena. 

Stiren je bezbojna, lakozapaljiva bezbojna tekućina koja se u tehničkom procesu proizvodnje 
tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera koristi kao rastvarač. 
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AKRILATNE PLOČE (PLOČA OD POLIMETILAKRILATA) 

Polimetil akrilat, u tržišnim uslovima sastoji se iz 96,7 % metilmetakrilata, 1,96% etilakrilata i 
0,196 % stearinske kiseline, a predstavlja goriv kristalni produkt u obliku granula, bijele boje. 

U uslovima tehnologije tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera, ova 
materija se dobiva kao poluproizvod u obliku ploča, razlićitih dimenzija, koje se uvode u tehnički 
proces preko peći za omekšavanje akrilatnih ploča, a potom se po sistemu kako je opisano u 
tehničkom procesu, vrši dalji tehnički tretman istih sve dok se nanošenjem roving konca i drugim 
dodacima ova materija ne dovede u stanje nezapaljivih materija, kakvi su gotovi proizvodi 
kupaonih i tuš kada. 

 

METILETILKETON PEROKSID – MEKP (KATALIZATOR) 

Metiletilketon peroksid je bezbojna tekućina, koja se u tehničkom procesu tvornice sanitarnih roba 
na bazi akrilata i poliestera koristi kao katalizator učvrščivać. 

U proizvodnoj hali tvornice ove materije se može nalaziti max. pet litara koliko sadrži rezervoar 
poluautomatske mašine. 

 

ACETON 

Aceton je bezbojna lakozapaljiva tekućina karakterističnog mirisa, koja se u tvornici za 
proizvodnju sanitarnih roba na baz akrilata i poliestera koristi kao rastvarač. 

 

3.2. POMOĆNE SIROVINE (AKTIVNI UGALJ) 

Aktivni ugalj se koristi kao adsorpciono sredstvo u adsorberu, koje na sebe veže stiren, čime se 
vrši prečisćavanje vazduha koji se ispušta u atmosferu. Gasni adsorber je pakovan u visini od 0,78 
m sa aktivnim ugljem. 

 

3.3. UTROŠAK SIROVINA 

U tabeli 3.1. je prikazan prosječan utrošak sirovina na dnevnom, sedmičnom i godišnjem nivou. 

Tabela 3.1.: Utrošak sirovina na dnevnom, mjesečnom i godišnjem nivou 

VRSTA SIROVINE UTROŠAK SIROVINE NAPOMENA 

Dnevno Mjesečno Godišnje 

Poliesterska smola/kg/ 500 2250 122.500 - 

Ubrzivač /dm3/                          0,85 4,25 213 (Co-alifatski 
ftalata) 

Učvršćivač-
katalizator/dm3/      

7,50 37,50 1875 MEKP 

Punilo /kg/ 500 2250 122.500 Kreda CaCO3 

Pigment /kg/ 8,45 42,25 2.112  
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Mehanički ojačivač 
/m3/            

0,75 3,75 187,5 Daska od 
iverice 

Rastvarač /dm3/                         8 40 2.000 Stien, aceton 

Akrilatne ploče /kom/             70 350 17.500 - 

Roving konac /kg/                     125,5 627,5 31.375 - 

 

Sve sirovine za proizvodnju akrilnih kada se nabavljaju iz uvoza. Jedina sirovina koja se nabavlja 
na domaćem tržištu je mehanički ojačivać – drvena iverica. 

Osnovne sirovine koje moraju zadovoljiti sve sirovine su kvalitet koji je strogo propisan 
tehnološkim postupkom. 

 

3.4. SNADBIJEVANJE VODOM 

Snabdijevanje sanitarnom vodom rješeno je spajanjem na postojeći lokalni vodovod preko 
vodomjernog okna. 

Voda se troši samo za sanitarne potrebe, ona ne učestvuje u proizvodnom procesu kao sirovina 
tako da se ne izražava potrošnja vode po jedinici proizvoda. 

 

3.5. SNADBIJEVANJE ELEKTRIČNOM ENERGIJOM 

Fabrika za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila operatera „Hidr Stil“ 
d.o.o. Brčko se snabdijeva električnom energijom preko priključka na lokalnu elektrodistributivnu 
mrežu. U tu svrhu na lokaciji na kojoj se nalazi fabrika je izgrađena slobodno stojeća trafo stanica. 
Godišnja potrošnja električne energije iznosi oko 92 000 kWh. Potrošnja električne energije po 
jedinici proizvoda je oko 7 kWh. 

 

4.  OPIS STANJA LOKACIJE POGONA I POSTROJENJA 

Lokacija na kojoj je izgrađen predmetni pogon/postrojenja prestavlja ravničarski teren uz priobalje 
rijeke Save. Lokacija se nalazi u industrijskom dijelu Brčko Distrikta tako da vizuelno ne odudara 
od ostalih objekata koji su izgrađeni u bližoj okolini lokacije. 

Lokacija se odlikuje izrazito velikim mogućnostima odvijanja raznih vrsta saobraćaja. U blizini 
lokacije nalazi se luka „Brčko“ na rijeci Savi, uz granicu lokacije prolazi interni kolosjek, dok je 
lokacija direktno povezana sa magistralnim putem Brčko-Bijeljina. 

Radno malipulativne površine u krugu predmetne lokacije su posute šljunkom dok su slobodne 
površine ozelenjene. 

Na lokaciji je izveden priključak na lokalni vodovod iz kojeg se postrojenje snabdjeva sanitarnom 
vodom. Po cijelom krugu pogona postavljena je hidratanska mreža.  

Elektro snabdijevanje za potrebe pogona izvršeno je priključkom na lokalnu elektrodistributivnu 
mrežu, preko vlastite blindirane stojeće trafo stanice. 
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Na lokaciji pogona nije izgrađen separativni sistem kanalizacije, odnosno ne postoji sistem za 
sakupljanje i odvodnju oborinskih voda sa manipulativnih površina. 

Najbliži stambeni objekat se nalazi na udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema 
rijeci Savi. Lokacija na kojoj je izgrađen predmetni pogon je jednim svojim dijelom ograđen 
čitavom svojom dužinom, metalnom ili žičanom ogradom. 

Karakteristike ekoloških potencijala čine kombinacije međusobnih uticaja prirodnih faktora kao 
što su zemljište, voda, zrak, reljef, flora i fauna. Svaki od ekoloških potencijala nastao na ovaj 
način posjeduje određene funkcije koje su u stvari od prvorazrednog značaja za analizu opšte 
problematike zašite životne sredine. 

Sa obzirom na karakteristike područja i raznolikost odnosa koji su prisutni na konkretnoj lokaciji 
sasvim je jasno da svaki od definisanih potencijala nema isti značaj. Konkretni prostorni odnosi 
pokazuju da poseban značaj posjeduju potencijali koji se odnose na karakteristike voda, tla, flora 
i fauna kao i potencijali za rekreativne aktivnosti iz čega proističe i jedan od osnova za istraživanje 
mogućih uticaja. 

4.1. OSNOVNE KLIMATSKE, HIDROGEOLOŠKE KARAKTERISTIKE 
PODRUČJA 

Teren na kojem je izgrađen pogon se nalazi u industrijskom dijelu grada Brčko i lociran je na obali 
rijeke Save, koja kao dominantan i najbogatiji vodotok u ovom području umnogome određuje, 
hidrogeološke i prirodne osobine okoline. 

Područje Brčko Distrikta BiH se nalazi na nadmorskoj visini prosječno 96 m i pripada sjevernom 
ravničarskom pojasu BiH koji prati desnu obalu rijeke Save, sa umjereno kontinentalnom klimom 
subpanonskog tipa.  

Karakteristike ovakve klime su velika kolebanja temperature u toku godine od mogućih +40 oC 
ljeti, do ekstremno niskih temperatura zimi koje dostižu vrijednost i do -35 oC. Prosječna godišnja 
temperatura je 11 oC, a januar je najhladiji mjesec sa prosjekom -1, -2 oC. Najtopliji je mjesec juli 
čija prosječna temperatura varira u intervalu od 20-22 oC.  

Padavine su neravnomjerne u toku godine, a ukupna količina iznosi 700-800 mm i najveće 
padavine se javljaju u mjesecu junu. Vjetrovitost je slaba i dominira slab sjeverac. Prosječna 
godišnja vlažnost zraka iznosi oko 80%. 

Da bi se razjasnile hidrogeološke karakteristike područja moraju se sagledati čisto geološki uslovi 
na samoj obali rijeke Save gdje se nalazi i lokacija predmetnog postrojenja.  

U geološkom smislu, ovo područje pripada čisto Panonskom bazenu u kojem se geološki profil 
ispod humusnog horizonta, koji predstavlja obradivi dio tla, nalazi glina, pijesci, organski 
materijali, čija je debljina oko 1,0 m. Podzemlje čine šljunci, alevirti, zaglinjeni alevriti itd. U 
plitkom prizemlju se nalaze šljunci i pijesci koji su potpuno zavodnjeni i čine akumulacijske vode 
čiji slojevi leže na aleviritnim glinama. 
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4.2. FLORA  

Uvažavajući sve prostorne odnose u okviru analiziranog područja problematika flore je razmatrana 
kroz odlike šumskih, žbunastih, zeljastih, vodenih i kulturnih ekosistema kao i kroz fenomene 
njihove strukture, zatim biodiverziteta i ugroženih vrsta. 

U posmatranom području ne egzistiraju zaštićene vrste šumskog rastinja. Područje oko 
predmetnog pogona za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina je antropogeniziranog sadržaja što 
podrazumjeva djelimično, a negdje i potpuno izmjenjeni nekadašnji prirodni ambijent krajolika.  

Stoga se na ovom lokalitetu ne može govoriti o prirodnim bioceozama, pa prema tome niti i 
njihovom eventualnom ugrožavanju pri obavljanju predmetne djelatnosti.  

Zastupljene biljne vrste u uskom pojasu između kruga pogona i vodotoka rijeke Save su topola, 
jasen, vrba od drvenastih i razne vrste biljaka žbunastog tipa. 

4.3. FAUNA 

Rasprostranjenost i biodiverzitet faune je uslovljen prostornom cjelinom koja obuhvata šire 
područje. Ta njihova zavisnost je uslovljena načinom razmnožavanja, ishrane i adaptacije usljed 
promjena ekoloških faktora i zato svaka promjena i narušavanje životnih uslova doprinosi 
migriranju ili nastajaju mnogih životinjskih vrsta. Stanište predstavlja vrlo složen prirodni sistem 
koji je jako osjetljiv na različite uticaje i na mnoge promjene koje doprinose migriranju 
životinjskih vrsta.  

Stanje rasprostranjenosti faune u neposrednoj blizini predmetnog pogona za proizvodnju kupaonih 
kada i tuš kabina, koja prvenstveno odnosi na razne vrste riba koje žive u rijeci Savi i određen broj 
barskih ptica, obilježavaju negativne posljedice koje su prije svega rezultat postojanja industrijskih 
objekata, te stambenih naselja izgrađenih u okolini. Istraživanja su pokazala da na užem području 
ovog lokaliteta ne postoje zaštićene vrste ptica, sisara niti drugih vrsta životinja. 

4.4. PEJZAŽNE KARAKTERISTIKE 

Pejzažne klarakteristike analizirane prostorne cijeline predstavljaju bitan elemenat za sagledavanje 
ukupnih odnosa na relaciji proizvodni objekat (pogon za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina) 
– životna sredina. Pri tome treba uvjek imati u vidu da subjektivna ocjena o vrijednostima pejzaža 
jednako zavisi od njegovih karakteristika kao i od karakteristika posmatrača.  

Negativne uticaje koje treba očekivati pri izvođenju svakodnevnih radnih aktivnosti u pogonu u 
morfološkom pogledu ne mogu donijeti značajne promjene za životnu sredinu. Može se potvrditi 
da se mikrolokacija objekta nalazi u zoni koja vizuelno ne odudara od krajolika u kome je 
smještena.  

Sliku područja predstavlja krajolik koji se može smatrati narušen. Činjenica da predmetna lokacija 
vizuelno nije degradiran prostor vidljivo je iz slijedećeg:  

 Odsustvo intezivne buke, prašine, štetnih gasova i sl, 

 Veličina i oblik izgrađenih objekata ne prerastaju mjerilo prostora i ne postavljaju drugačije 
odnose prema okolini. 
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4.5. PRIRODNO I KULTURNO NASLIJEĐE 

Opisivanje i evidencija činjenica postojećeg stanja u okviru analiziranog područja zahtjeva 
svestrani napor u smislu detaljnog istraživanja prirodnog i kulturnog naslijeđa.  

Uvidom u postojeću plansku i projektnu dokumentaciju, kao i obilaskom terena u području 
predmetne lokacije, nije utvrđeno postojanje objekata iz kategorije prirodnog i kulturnog naslijeđa.  

U blizini lokacije na sjeverozapadnoj strani prema luci „Brčko“ nalazi se mjesno groblje. Iako ovo 
groblje nije okarakterisano kao objekat od kulturnog naslijeđa, ipak namjena groblja izaziva 
potrebu da se povede računa o uticajima svih objekata (industrijskih) koji se nalaze u njegovoj 
blizini. 

 

5. OPIS IZVORA EMISIJA, PRIRODA I KOLIČINA EMISIJA IZ 
POGONA I POSTROJENJA NA SVE KOMPONENTE ŽIVOTNE 
SREDINE, IDENTIFIKACIJA ZNAČAJNIH UTICAJA NA ŽIVOTNU 
SREDINU 

Osnovna mjesta zagađenja, izvori emisija i oblik zagađenja koja su vezana za predmetni pogon 
„Hidra Stil“ d.o.o. Brčko su: 

Mjesta zagađenja: 

- proizvodna hala 
- objekat kotlovnice 
- krug pogona (radno-manipulativne površine) 
- mjesta odlaganja čvrstog otpada 

Izvori emisija: 

- sredstva rada 
- sistemi industrijske ventilacije pogona, odvod gasova sagorijevanja iz kotlovnice 
- sredstva za transport materijala, radne mašine i mehanizacija 
- sistem odvodnje otpadnih sanitarnih voda 
- motorna vozila  

Osnovna zagađenja koja se javljaju kao rezultat odvijanja tehnoloških procesa u krugu pogona 
„Hidra-stil“ d.o.o. su: 

- produkcija otpada 
- emisije otpadnih gasova 
- emisije buke 
- produkcija otpadnih sanitarnih voda 
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5.1. IZVORI EMISIJA U VAZDUH 

Kao mjesta emisija u vazduh su označeni: 

 Proizvodna hala 

 Kotlovnica 

 Manipulativna površina 

Prilikom odvijanja proizvodnog procesa, do izdvajanja opasnih materija u prostor radne atmosfere, 
a samim tim i u životnu sredinu preko sistema ventilacije, može doći u slijedećim fazama 
tehničkog procesa: 

 Prilikom doziranja komponenti u mješalice, 

 Prilikom pražnjenja mješalica i transporta mješavine koji se ostvaruje pomoću mašine za 
nanošenje poliesterskih smola, 

 U procesu nanošenja roving konca i poliesterske smole, odnosno pri ojačavanju akrilnih 
ploča u komori namjenjenoj za ove svrhe, 

 U procesu završnih dotjerivanja proizvoda, 

 Prilikom sušenja proizvoda koji se ostvaruju u indirektnoj sušari komornog tipa. 

Iz kotlovnice dolazi do emisije polutanata u dimnim gasovima, prilikom sagorijevanja uglja koji 
se koristi kao energent.  

Kotlovnica služi za zagrijavanje proizvodne hale i u pogonu je tri do četiri mjeseca godišnje. 

5.2. PRODUKCIJA OTPADA 

Otpad koji se produkuje prilikom rada pogona u skladu sa Pravilnikom o kategorijama otpada sa 
listama je: 

- komunalni otpad – šifra: 20 03 01 

- otpadna ambalaža od papira i kartona – šifra: 15 01 01  

- otpadna ambalaža od plastike  - šifra: 10 01 02 

- tehnološki otpad, organski otpad koji nije naveden pod 16 03 05 – šifra: 16 03 06 

- istrošeni aktivni ugljen od čišćenja otpadnog gasa – šifra: 19 01 10* 

- šljaka sa rešetki ložišta, šljakai prašina iz kotlova – šifra: 10 01 01 

5.3. OSTALA ZAGAĐENJA I EMISIJE KOJE SE JAVLJAJU U TOKU 
PROIZVODNOG PROCESA 

Otpadna voda koja se produkuje prilikom rada pogona je otpadna sanitarna voda koja se ispušta u 
sistem javne kanalizacije. 

Do emisija štetnih gasova dolazi i iz motornih vozila koja saobračaju na manipulativnim 
površinama u pogonu. 
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5.4.  IDENTIFIKACIJA ZNAČAJNIH UTICAJA NA ŽIVOTNU SREDINU 

U ovom poglavlju analizirani su izvori emisija i otpadni tokovi u predmetnoj pogonu za 
proizvodnju kupaonih kada od sanitarnog akrila „Hidra-Stil“ sa aspekta identifikacije mogućih 
uticaja na životnu sredinu i procjenu njihovog značaja.  

Pri tome su sagledani negativni utjecaji na sve komponente okoliša: vazduh, vodu, zemljište, te 
specifični uticaji koji proizilaze iz karakteristika tehnološkog procesa proizvodnje. 

Analizom tehnološkog procesa i radnih aktivnosti utvrđena su mjesta nastanka emisija i otpadnih 
tokova, koji mogu negativno uticati na okoliš na predmetnoj lokaciji. 

Od emisija u životnu sredinu iz predmetnog pogona za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina, 
utvrđeno je da se radi o: 

- emisijama otpadnih gasova i prašine iz proizvodnog procesa 

- otpadnih gasova iz kotlovnice 

- produkcije čvrstog otpada iz proizvodnog procesa 

- otpadnih sanitarnih voda 

- produkcije komunalnog otpada 

- buke 

Nivoi emisija i negativni uticaji na životnu srdinu u mnogome zavise o provođenju adekvatnih 
mjera za sprečavanje ili smanjenje emisija u okoliš, kao i mjera zaštite okoliša.  

5.4.1.  Identifikacija i uticaj na kvalitet vazduha 

Tehnološki proces proizvodnje poliakrilnih kada praćen je emisijama stirena i prašine u radnu i 
životnu sredinu. Najveće emisije para stirena javljaju se pri nanošenju poliesterske smole, roving 
konca i katalizatora na akrilnu ljusku i pri sušenju.  

Prašina se produkuje i emituje najviše pri mehaničkoj obradi gotovih proizvoda. 

U cilju zaštite atmosfere od emisija navedenih hemijskih i mehaničkih zagađivača, tehnološki 
proces je obezbjeđen odgovarajućim sistemom za prečišćavanje otpadnih tehnoloških gasova i 
otprašivanja otpadnog vazduha. 

Otpadni tehnološki gasovi se prečišćavaju prije ispuštanja u atmosferu radi sprečavanja 
prekomjernog zagađenja vazduha u okolini pogona.  

Ventilacija radnog prostora vrši se uz uklanjanje hemijskih zagađivača (stirena) iz otpadnog 
vazduha sistemom adsorpcije na aktivnom ugljenu kolonama za adsorpciju. Produkovani otpadni 
gasovi, koji zadrže hemijske zagađivače, sakupljaju se i odvode u adsorber na prečišćavanje i 
potom se očišćeni gas izbacuje u atmosferu.  

Na ovaj način se ne pogoršava kvalitet vazduha u neposrednoj okolini ovog pogona (pogona), jer 
se imisione vrijednosti sadržaja stirena i drugih polutanata kreću u dozvoljenih granicama. 

Eliminaciju mehaničkih onečišćenja (prašine), koja se javlja u procesu završne obrade kada 
(obrezivanje i bušenje rupa) iz otpadnog vazduha, izvodi se uz primjenu ciklona kojim se prašina 
obara u spremnik, a prečišćen vazduh izlazi napolje. Izdvojena prašina se odovodi u spremnike i 
ponovo koristi u istom tehnološkom procesu kao punilo (reciklira se). 



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla 

                                                       Zahtjev za izdavanje ekološke  dozvole                                                 Stranica 20  
 

U sklopu pogona za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina nalazi se kotlovsko postrojenje u 
kojem se kao gorivo koristi ugalj. Postrojenje kotlovnice je snage 150 kW i koristi se za 
zagrijavanje prostorija firme. U sklopu monitoringa, koji seobavlja svake godine u zimskom 
periodu, vrši se mjerenje emisija zagađujućih materija u zrak od strane akreditovane laboratorije, 
na dimovodnom kanalu i to emisija: O2, CO, NOx, SO2, kao i mjerenje brzine plinova, temperature 
dimnih plinova, volumnog protoka dimnih plinova, sadržaja čvrstih čestica.  

Na osnovu rezultata izvršenih mjerenja koncentracija zagađujućih materija iz stacionarnih izvora 
koja su izvršena 2025.godine (kao i prethodnih godina) od strane firme „Inspekt RGH“ d.o.o. 
Sarajevo, zaključeno je da dobijene vrijednosti ne prelaze granične vrijednosti propisane važećim 
zakonskim i podzakonskim normama.  

Izvještaj o mjerenju emisija dimnih plinova iz postrojenja kotlovnice preduzeća „Hidra – Stil“ 
d.o.o. Brčko u 2025.godini dat je u prilogu Zahtjeva. 

Shodno monitoringu kvaliteta zraka koji je naložen u prethodnoj Ekološkoj dozvoli, jednom u toku 
godine vršilo se mjerenje koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz adsorbera (skrubera) u 
atmosferu.  

Na osnovu izvršenih mjerenja (oktobar 2025. i ranijih godina) konstatovano je da izmjerene 
vrijednosti koncentracije plinova ne prelaze dozvoljene vrijednosti na osnovu Pravilnika o 
graničnim vrijednostima emisija zagađujuće materije u vazduh (Službeni glasnik Brčko distrikta 
broj: 30/06). Izvještaj o mjerenju koncentracije otpadnog gasa na izlazu iz adsorbera (skrubera) u 
atmosferu za 2025.godinu dat je u prilozima Zahtjeva. 

5.4.2. Uticaj buke 

S obzirom na prirodu tehnološkog procesa i aktivnosti koje se odvijaju u njemu, na osnovu 
izvršene analize nivoa buke u životnu sredinu, emisije prekogranične buke nisu zabilježene. 

U tehnološkom procesu proizvodnje  u pogonu „Hidra Stil“, koriste se oruđa i uređaji za rad  kao 
što su bušilice, brusilice, pile za sječenje PVC profila i kompresorsko postrojenje koje pri radu 
stvaraju elastične talase koji se šire u slobodni prostor dospijevajući do određenih udaljenosti. 
Domet  elastičnih talasa nastalih u proizvodnom pogonu „Hidra-Stil“ Brčko, zavisi od većeg broja 
faktora, prije svega od intenziteta i spektra tih talasa na mjestu emitovanja, vrste tla, objekata i 
prirodnih „zavjesa“ kroz koje se talasi šire, barometarskog stanja, vlažnosti vazduha i drugih 
uslova. 

Elastične zvučne talase pri radu stvaraju kompresor, vakuum pumpa i horizontalna kružna pila 
koja se koristi za formiranje konačnog oblika gotovih proizvoda.  

Sve navedene mašine su postavljene u zatvorenom objektu tako da se elastični talasi ne šire u 
slobodne okolne prostore, a moraju se opservirati samo sa aspekta zaštite sluha eksponiranih 
zaposlenika ili zaštite zaposlenika od drugih štetnih djelovanja buke (ometajući karakter buke). 

Na osnovu dosadašnjih monitoringa nivoa buke u životnu sredinu, kao i zadnjeg mjerenja u 
2025.godini, koje je urađeno od strane akreditovane laboratorije za mjerenje nivoa buke u životnu 
sredinu (Rudarski institut d.o.o. Tuzla), izvršena su mjerenja na tri mjerna mjesta.  
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Na osnovu izvršenih mjerenja nivoa okolinske buke i nakon analize dobijenih rezultata može se 
zaključiti da je nivo okolinske buke unutar dozvoljenih granica, obzirom da  predmetna lokacija 
pripada zoni V, odnosno poslovno, upravno, trgovačko, zanatsko, shodno  Zakonu zaštite od buke  
(„Sl.novine F BiH“ br.110/12).  

Izvještaj o mjerenju nivoa buke u životnu sredinu od rada pogona „Hidra Stil“ .d.o.o. Brčko dat je 
u prilogu Zahtjeva. 

 

5.4.3.  Uticaj na kvalitet površinskih i podzemnih voda 

U tehnološkom procesu u pogonu „Hidra-Stil“ Brčko ne nastaju otpadne tehnološke vode, a 
otpadne vode iz sanitrnih prostorija se ispuštaju direktno u gradsku kanalizacionu mrežu. 

Kod manipulisanja sa poliesterskom smolom i drugim štetnim materijama moraju se poduzeti sve 
preventivne mjere da ne dođe do njihovog rasipanja. U slučaju eventualnog prosipanja poliesterske 
smole, razrjeđivača i sličnih materija po podu radne prostorije ili kruga prilikom istovara i 
manipulisanja, potrebno je odmah spriječiti dalje širenje prosutog materijala i pokupiti ga pomoću 
upijajućeg materijala kao što je npr. pjesak, zemlja, piljevin i sl. Poslije čišćenja prosutog 
materijala, najbolje je tu površinu očistiti detrđentom i vodom. 

Sakupljeni materijal se mora odmah higijenizirati i zbrinuti u saradnji sa ovlaštenim operaterom 
za upravljanje tom vrstom otpada. 

Ne smije se dozvoliti da poliesterske smole i slične materije dospiju u kanalizaciju i vodotok rijeku 
Savu. Posude se moraju stalno držati zatvorene i uspravno kako bi se spriječilo prosipanje. 

Zato je potrebno obezbjediti skladištenje ovih i sličnih materija u skladu sa uslovim sa propisanim 
za petrohemijske proizvode. 

 

5.4.4. Uticaj na kvalitet zemljišta na lokaciji pogona 

Na zemljište mogu uticati različiti čvrsti otpaci koji nastaju u tehnološkom procesu proizvodnje 
sanitarnih i drugih uređaja na bazi akrila i poliestera u pogonu „Hidra-Stil“ Brčko, ako se istim 
nepropisno manipuliše ili se nepropisno zbrinjavaju. 

U toku procesa proizvodnje može se desiti da se gotovi proizvodi oštete ili budu sa greškama. 
Ukoliko dođe do ovih neželjenih oštećenja ili greški u proizvodnji predviđeno je da se oštećeni 
proizvodi usitne ili samelju na finu granulaciju, te potom dodaju sirovini kao punilo (recikliraju 
se). 

Poliesterske smole se dopremaju cisternama iz kojih se presipaju u kontejnere ili se dopremaju 
direktno u plastičnimkontejnerima. Ambalaža od rastvarača (acetona) i metalna burad pojedinačne 
zapremine od 200 l, nakon pražnjenja i isparavanja tragova rastvarača se mogu koristiti za druge 
potrebe.  

U slučajevima kada se radi o oštećenim i nečistim posudama, onda se iste odvoze od strane 
ovlaštenih institucija za zbrinjavanje opasnog otpada ili se nakon pretvaranja u neopasni otpad 
mogu odvoziti od strane komunalnog preduzeća na gradsku deponiju. 
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U slučaju eventualnog prosipanja poliesterske smole ili drugih tečnosti po podu radne prostorije 
ili prilikom istovara ili manipulisanja u proizvodnom krugu može doći do kontaminacije zemljišta 
i vode.  

Zbog toga se eventualno rasuta materija mora hitno lokalizovati i pokupiti u metalne posude 
namjenjene za otpad, a prostor po kojem je bila rasuta materija se mora potpuno očistiti tako da na 
zemljištu ne ostanu ni najmanji ostatci rasute materije. 

Ostali otpad čine sitni otpadci od akrilnih ploča koji potiću od obrezivanja i bušenja rupa, dijelovi 
kartonaže i onečišćene krpe. Ovaj otpad se privremeno skladišti na dijelu lokacije predviđene za 
to i odvozi od strane komunalnog preduzeća na gradsku komunalnu deponiju u Brčkom, za šta je 
Investitor sklopio Ugovor sa JP „Komunalac“ Brčko. 

Prilikom obrezivanja proizvoda od akrila i poliestera i bušenja rupa nastaje i fina prašina koja se 
kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori. Ova prašina se vraća u tehnološki proces 
u sekundarnu mješalicu II, gdje služi kao punilo uz kalcijev karbonat.  

Od otpada još nastaje šljaka i pepeo pri spaljivanju uglja u kotlovnici. Ovaj otpad se odvozi na 
gradsku deponiju angažovanjem komunalnog preduzeća. 

Identifikacija mogućih zagađenja od pogona za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina, porijeklo 
i mjere intervencije date su u tabeli 5.1. 

Tabela 5.1. Identifikacija mogućih zagađenja od rada pogona „HidraStil“  

Oblici zagađenja Porijeklo Moguće intervencije 

Emisije plinova (crn dim iz 
dimnjaka) 

Prisustvo čađi i nesagorivih gasova  Regulacija sagorijevanja 

Buka Pojedini uređaji i mašine 
Zvučna izolacija, regulacija 
saobračaja 

Emisija stirena i drugih 
zagađivača u vazduh 

Nefunkcionalnost adsorbera sa 
aktivnim ugljem kao adsorbensom 

Održavanje adsorbensa u 
ispravnom stanju 

Izbacivanje CO i CO2 Loše sagorijevanje Regulacija sagorijevanja 

Izbacivanje SO2 i SO3 Sumpor u uglju Izbor vrste uglja 

Izbacivanje NO i NO2 Otvoreni plamen Regulacija sagorijevanja 

Zagađenje zemljišta 

Neadekvatno zbrinjavanje i 
skladištenje otpada 

Neadekvatno skladištenje 
poliesterskih smola i razređivača 

Akcidentno izlijevanje poliesterskih 
smola i razrjeđivača 

Adekvatan tretman i skladištenje 
otpada 

Adekvatno skladištenje i 
manipulacija sirovinama 

Upotreba adsorbensa za suvo 
čišćenje zemljišta 

Zagađenje voda 

Neadekvatno zbrinjavanje i 
skladištenje otpada 

Neadekvatno skladištenje 
poliesterskih smola i razređivača 

Akcidentno izlijevanje poliesterskih 
smola i razrjeđivača 

Adekvatan tretman i skladištenje 
otpada 

Adekvatno skladištenje i 
manipulacija sirovinama 
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Čvrsti otpaci 
Komunalni otpad, otpad iz procesa 
proizvodnje, otpadni aktivni ugalj, 
šljaka i pepeo iz kotlovnice 

Adekvatan sistem sakupljanja i 
tretmana otpada 

Uticaj na zdravlje ljudi 

Pare stirena koje nastaju u 
tehnološkom procesu kao 
monomerna komponenta pri izradi 
poliesterskih proizvoda. 

Pare katalizatora (MEKP-a), 
dimetilketon (aceton) koji se koristi 
kao rastvarač, posebno za čišćenje 
opreme. 

Prašina koja se produkuje u fazi 
konačnog oblikovanja proizvoda na 
horizontalnoj kružnoj pili. 

Potpuna funkcionalnost sistema 
za odsis vazduha iz proizvodne 
hale i adsorbera i ciklona za 
prečišćavanje vazduha iz 
proizvodne hale 

Vizuelna zagađenja 
Izgled postrojenja, kretanje teških 
vozila u krugu pogona, prašina na 
zelenoj površini 

Poduzimanje mjera u cilju 
očuvanja pejzažnih vrijednosti 

 

6.  OPIS PREDLOŽENIH MJERA, TEHNOLOGIJA I DRUGIH 
TEHNIKA ZA SPREČAVANJE ILI UKOLIKO TO NIJE MOGUĆE, 
SMANJENJE EMISIJA IZ POGONA I POSTROJENJA 

Uspješnost svakog rješenja u cilju zaštite životne sredine obuhvata potpuno analiziranje i 
definisanje svih kategorija negativnih uticaja. U tom smislu se uvijek kao prioritet postavlja 
obaveza o njihovom definisanju u odnosu na osnovne prirodne faktore: vodu, vazduh, tlo, flora, 
fauna i pejzaž.  

U smislu navedenih činjenica, u prethodnim poglavljima izvršena je identifikacija značajnih 
uticaja tehnološkog proces proizvodnje akrilnih kada i tuš kabina u  pogonu „Hidra-Stil“ d.o.o. 
Brčko, njihovo porijeklo i moguće djelovanje (intervencije) u smislu poboljšanja.  

Na osnovu podataka iz tabele 6.1. može se zaključiti da se mogući uticaji od predmetne pogona 
mogu pojaviti kao rezultat nepropisne dispozicije produkovanog otpadnog materijala (otpad iz 
proizvodnog procesa, komunalni otpad, otpad aktivni ugalj, otpadna ambalaža, šljaka i pepeo), 
neodržavanja i nefunkcionalnosti uređaja koji služe za prečišćavanje otpadnih gasova, 
nepropisnog skladištenja i rukovanja sa hemisjskim supstancama koje se koriste u proizvodnom 
procesu rada, kao i tehničke neispravnosti sistema za sagorijevanje. 

S toga svi analizirani uticaji (zagađenja), po količini i intenzitetu, ukoliko se ne tretiraju na 
adekvatan način u određenim uslovima mogu dati nepovoljnu sliku o predmetnoj pogonu. 
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6.1. MJERE ZA SMANJENJE UTICAJA NA POVRŠINSKE I PODZEMNE 
VODE 

Uticaji na površinske i podzemne vode i njihovo porijeklo elaborirani su u prethodnom poglavlju. 

U cilju sprječavanja mogućih negativnih uticaja na površinske i podzemne vode od rada u pogonu 
za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina potrebno je poduzeti sljedeće mjere: 

 Priključkom na javnu kanalizacionu mrežu spriječava se uticaj od otpadnih sanitarnih voda 
 Manipulativne površine je potrebno asfaltirati i izgraditi kanale za sakupljanje i odvođenje 

vode sa manipulativnih površina 
 Poliestersku smolu i razrjeđivač skladištiti na ekološki prihvatljiv način, prema upustvima 

proizvođača 
 Otpad iz procesa proizvodnje skladištiti na određenom dijelu lokacije koja mora biti 

vodonepropusna i ograđena 
 Aktivni ugalj skladištiti posebno u metalni kontejner zatvorenog tipa 
 Pepeo i šljaku iz kotlovnice skladištiti u namjenske kontejnere zatvorenog tipa, zajedno sa 

komunalnim otpadom do preuzimanja od strane nadležne komunalne službe 
 Sav otpad koji se trenutno nalazi na lokaciji, a koji nije adekvatno uskladišten potrebno je 

ukloniti u saradnji sa ovlaštenim operatorom za upravljanje otpadom 

 

6.2. MJERE ZA SMANJENJE UTICAJA NA ZEMLJIŠTE 

U cilju sprječavanja mogućih negativnih uticaja (akcidenti, neadekvatno skladištenje poliesterskih 
smola i razrjeđivača itd.) prilikom odvijanja tehnološkog procesa u pogonu za proizvodnju akrilnih 
kada i tuš kabina na okolno zemljište potrebno je poduzeti sljedeće mjere: 

 Nabaviti adekvatno adsorpciono sredstvo za suvo čišćenje zemljišta 

 Otpad iz procesa proizvodnje skladištiti na određenom dijelu lokacije koja mora biti 

vodonepropusna i ograđena 

 Aktivni ugalj skladištiti posebno u metalne kontejnere zatvorenog tipa 

 Pepeo i šljaku iz kotlovnice skladištiti u namjenske kontejnere zatvorenog tipa, zajedno sa 

komunalnim otpadom do preuzimanja od strane nadležne komunalne službe 

 Sav otpad koji se trenutno nalazi na lokaciji, a koji nije adekvatno uskladišten potrebno je 

ukloniti u saradnji sa ovlaštenim operatorom za upravljanje otpadom 

 

6.3. MJERE ZA SMANJENJE NEGATIVNOG UTICAJA NA KVALITET 
VAZDUHA 

U cilju sprječavanja negativnih uticaja prilikom odvijanja tehnološkog procesa u pogonu za 
proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina na kvalitet vazduha u radnoj i životnoj sredini potrebno je 
poduzeti sljedeće mjere: 
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 Redovno obavljati servisiranje i održavanje u ispravnom i funkcionalnom stanju sisteme 

za odsis vazduha iz proizvodnog pogona 

 Svake tri godine obavljati periodične preglede opreme i uređaja za rad shodno zakonskim 

normama iz oblasti zaštite na radu i zaštite od požara 

 Prečišćavanje vazduha – eliminisanje otpadnih gasova u adsorberu sa aktivnim ugljem kao 

adsorbensom 

 Održavanje funkcionalnosti kotlovnice koja koristi ugalj kao energent 

 Upotreba uglja sa niskim sadržajem sumpora 

 Zabrana spaljivanja otpadnog aktivnog uglja u kotlovnici 

 Redovan monitoring koncentracije polutanata u otpadnim gasovima koji se ispuštaju u 

atmosferu 

U zbirnoj tabeli 6.1. dati su oblici svih mogućih uticaja (zagađenja) od tehnološkog procesa u 
pogonu (pogonu) za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko, 
na sastavnice životne sredine (voda, vazduh, zemljište), sa aktivnostima i mjerama za smanjenje 
istih. 

Tabela 6.1. Osnovni oblici mogućih uticaja i mjere za smanjenje negativnih uticaja iz pogona 
„Hidrastil“ d.o.o. Brčko 

Uticaji Porijeklo Mjere za smanjenje 

Uticaj na površinske i 
podzemne vode 

 Otpadna sanitarna 
voda 

 Oborinska voda sa 
manipulativnih 
površina 

 Neadekvatno 
skladištenje 
poliesterskih smola i 
razređivača 

 Neadekvatno 
odbacivanje otpada iz 
procesa proizvodnje 

 Neadekvatno 
skladištenje otpadnog 
aktivnog uglja, pepela 
i šljake 

 Neadekvatno 
odbacivanje 
upotrebljene 
ambalaže 

 Priključak na javnu 
kanalizacionu mrežu 

 Manipulativne površine je 
potrebno asfaltirati i izgraditi 
kanale za sakupljanje i 
odvođenje vode sa 
manipulativnih površina 

 Poliestersku smolu i 
razrjeđivač skladištiti na 
ekološki prihvatljiv način, 
prema upustvima proizvođača 

 Otpad iz procesa proizvodnje 
skladištiti na određenom 
dijelu lokacije koja mora biti 
vodonepropusna i ograđena 

 Aktivni ugalj skladištiti 
posebno u metalni kontejner 
zatvorenog tipa 

 Pepeo i šljaku iz kotlovnice 
skladištiti u namjenske 
kontejnere zatvorenog tipa, 
zajedno sa komunalnim 
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 Neadekvatno 
skladištenje 
komunalnog otpada 

 Akcidentno 
izlijevanje 
poliesterskih smola i 
razrjeđivača 

otpadom do preuzimanja od 
strane nadležne komunalne 
službe 

 Sav otpad koji se trenutno 
nalazi na lokaciji, a koji nije 
adekvatno uskladišten 
potrebno je ukloniti u saradnji 
sa ovlaštenim operatorom za 
upravljanje otpadom 

Uticaji na zemljište 

 Akcidenti u slučaju 
izlijevanja 
poliesterskih smola i 
razređivača 

 Oborinske vode sa 
manipulativnih 
površina 

 

 Neadekvatno 
skladištenje 
poliesterskih smola i 
razređivača koji se 
koriste kao sirovina u 
proizvodnji 

 Neadekvatno 
skladištenje otpadnog 
aktivnog uglja, pepela 
i šljake 

 Nekontrolisano 
odbacivanje 
upotrebljene 
ambalaže 

 Neadekvatno 
skladištenje 
komunalnog otpada 

 Nabaviti adekvatno 
adsorpciono sredstvo za suvo 
čišćenje zemljišta 

 Otpad iz procesa proizvodnje 
skladištiti na određenom 
dijelu lokacije koja mora biti 
vodonepropusna i ograđena 

 Aktivni ugalj skladištiti 
posebno u metalne kontejnere 
zatvorenog tipa 

 Pepeo i šljaku iz kotlovnice 
skladištiti u namjenske 
kontejnere zatvorenog tipa, 
zajedno sa komunalnim 
otpadom do preuzimanja od 
strane nadležne komunalne 
službe 

 Sav otpad koji se trenutno 
nalazi na lokaciji, a koji nije 
adekvatno uskladišten 
potrebno je ukloniti u saradnji 
sa ovlaštenim operatorom za 
upravljanje otpadom 

 

Uticaj na kvalitet 
vazduha 

 Otpadni gasovi koji 
nastaju prilikom 
odvijanja tehnološkog 
procesa 

 Podizanje i širenje 
prašine sa 
manipulativnog 
platoa 

 Redovno obavljati 
servisiranje i održavanje u 
ispravnom i funkcionalnom 
stanju sisteme za odsis 
vazduha iz proizvodnog 
pogona 

 Svake tri godine obavljati 
periodične preglede opreme i 
uređaja za rad shodno 
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 Emisije otpadnih 
gasova iz kotlovnice 

 Podizanje i širenje 
lebdećih čestica 
pepela i šljake usljed 
njihovog 
neadekvatnog 
skladištenja 

 Izduvni gasovi iz 
motora transportnih 
vozila 

zakonskim normama iz 
oblasti zaštite na radu i zaštite 
od požara 

 Prečišćavanje vazduha – 
eliminisanje otpadnih gasova 
u adsorberu sa aktivnim 
ugljem kao adsorbensom 

 Održavanje funkcionalnosti 
kotlovnice koja koristi ugalj 
kao energent 

 Upotreba uglja sa niskim 
sadržajem sumpora 

 Zabrana spaljivanja otpadnog 
aktivnog uglja u kotlovnici 

 Redovan monitoring 
koncentracije polutanata u 
otpadnim gasovima koji se 
ispuštaju u atmosferu 

7.  OPIS MJERA ZA SPREČAVANJE PRODUKCIJE OTPADA, KAO I 
ZA POVRAT KORISNOG MATERIJALA IZ OTPADA KOJI 
PRODUKUJE POSTROJENJE 

Sa stanovišta upotrebe sirovina i energije i njihovo svođenje na minimum, kao i za povrat korisnog 
materijala iz otpada koji se produkuje u pogonu za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina 
preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko, potrebno je sprovoditi sljedeće mjere: 

 koristiti najbolje resurse (sirovine). 

 sprovodi najbolju organizacija rada u svih faza tehnološkog procesa kako bi se uticalo na 

ukupnu količinu otpadnog materijala, kako po sastavu tako i po vrsti, čime se obezbjeđuje 

najbolja i najracionalnija potrošnja sirovina, a što se vidi kroz kvalitet proizvoda. 

 Najbolje svjetske tehnologije ove vrste podrazumjevaju iste ili slične procese sa većim 

stepenom automatizacije, što implicira da je predmetno postrojenje potpuno racionalno u 

pogledu potrošnje osnovnih sirovina na datom tehnološkom kapacitetu. 

 Instalisana oprema je još uvijek u optimalnom stanju što garantuje i obezbjeđuje racionalnu 

potrošnju osnovnih sirovina, pouzdan rad, a samim tim smanjuje mogućnosti pojave otpada 

i štetnih emisija. 

 Potrebno je preduzeti aktivnosti da se svi otpadni materijali koji se mogu ponovo iskoristit, 

kao što je to prašina koja se kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori, vraća 

u tehnološki proces u sekundarnu mješalicu II, gdje služi kao punilo uz kalcijev karbonat. 
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 Ostali otpad potrebno je razvrstati po kategorijama i vrstama shodno Pravilniku o 

kategorijama otpada sa listama (Službene novine BD broj: 32/06). 

 Otpad koji ima vrijednost kao sekundarna sirovina predati ovlaštenim operaterima za 

upravljanje tom vrstom otpada 

 Opasni otpad zbrinuti od strane ovlaštenog operatera za zbrinjavanje opasnog otpada s 

kojim Investitor ima potpisan ugovor (Kemis-BH d.o.o. Lukavac) 

 Ostali otpad deponovati na gradsku deponiju komunalnog otpada u saradnji sa firmom 

ovlaštenom za pružanje usluga prikupljanja i odvoza smeća s kojom investitor ima potpisan 

ugovor (JP „Komunalno Brčko“ d.o.o. Brčko distrikt BiH). 

 

8. OPIS OSTALIH MJERA RADI USKLAĐIVANJA SA OSNOVNIM 
OBAVEZAMA OPERATERA, POSEBNO MJERA NAKON 
ZATVARANJA ILI RUŠENJA POGONA I POSTROJENJA 

Ostale preventivne mjere 

o Obavezno je u zakonskim rokovima, obaviti redovni periodični pregled sredstava 
sa aspekta primjena mjera zaštite na radu odnosno Zakona o zaštiti na radu. 

o Svi zaposlenici moraju uz potpis biti zaduženi sa odgovarajućim upustvima za 
radno mjesto na kome rade. 

o Svi novoprimljeni radnici prije stupanja na posao moraju biti zaduženi sa 
odgovarajućim upustvima za rad i biti upoznati sa mjerama zaštite na radu i 
zaštite od požara. 

o Obavezno obezbjediti da se u prostorijama pogona nalazi najmanje jedno uredno 
popunjeno sanduče prve pomoći u slučaju povrede zaposlemika. 

o Obavezno vršiti redovne periodične preglede uslova konfora radne sredine za 
ljetni i zimski period (svake 3. godine) kao i primjerene mjere zaštite životne 
sredine.  

o U slučajevima kada je moguć kontakt sa opasnim ili štetnim materijama ili da se 
u prilikom redovnih pregleda uslova radne sredine konstatuje povećan nivo buke, 
prašine, vlage ili bioloških i hemijskih štetnosti, treba odrediti mjere kojima će 
se određene štetnosti svesti na određenu prihvatljivu mjeru, ako se ne mogu u 
potpunosti eliminisati. 

o Radnicima obezbjediti adekvatna srestva za zaštitu disajnih organa, ruku, lica, 
kože (zaštitne rukavice, zaštitna obuća i sl).  

o Preventivne mjere za zaštitu od požara podrazumjevaju obezbjeđivanje potrebnih 
sredstava za početno gašenje odnosno lokakalizaciju požara, te obučavanje 
radnika za stručno i bezbjedno rukovanje uređajima za gašenje požara 



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla 

                                                       Zahtjev za izdavanje ekološke  dozvole                                                 Stranica 29  
 

o Sva oprema i sredstva za gašenje požara moraju biti stalno pod kontrolom radnika 
i kontrolisana od stane ovlaštenih servisa u periodima propisanih zakonom od 
zaštite od požara 

o Opravka, održavanje i remont opreme angažovane u pogonu za proizvodnju 
akrilnih kada i tuš kabina obavljati kroz tekuće i plansko preventivno održavanje.  

 

8.1. OPIS MJERA U SLUČAJU ZATVARANJA POGONA 

U slučaju preuređenja postojećeg postrojenja ili dogradnje novih pomoćnih objekata, prestanka s 
radom i zatvaranja pogona za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina doći će do prenamjene 
objekata ili do razgradnje objekta.  

1. U slučaju preuređenja postojećeg postrojenja (pogona) ili dogradnje novih pomoćnih 
objekata predvidjeti ugradnju konstruktivnih materijala, koji neće sadržavati toksične ili 
radioaktivne elemente.  

2. Preuređenje ili dogradnju pomoćnih objekata uraditi u skladu sa projektnom 
dokumentacijom urađenom od ovlaštene institucije i uz sva potrebna odobrenja. 

3. U slučaju eventualnog zatvaranja predmetne pogona potrebno je izvršiti rekultivaciju u 
skladu sa posebnim „Projektom rekultivacije“ koji će biti urađen u cilju definisanja svih 
operacija i zahvata koji se moraju poduzeti u tom slučaju. 

4. Glavni zadatak ovog procesa rekultivacije bi bila stabilizacija zemljišta u okolini, kao i 
sprečavanje dalje degradacije zemljane površine na ovom mikrolokalitetu. 

5. Ukoliko dođe do razgradnje predmetnog postrojenja (pogona) izraditi Plan razgradnje 
postrojenja koji mora obuhvaćati slijedeće aktivnosti:  

 Obustava rada postrojenja, uključujući sve proizvodne procese,  

 Pražnjenje objekata, objekata za skladištenje, pomoćnih objekata i uklanjanje gotovih 

proizvoda, sirovina i pomoćnih tvari  

 Uklanjanje i adekvatno zbrinjavanje otpada  

 Čišćenje proizvodnog objekta 

 Rastavljanje i uklanjanje opreme  

 Rušenje objekata koji nisu predviđeni za daljnju uporabu  

 Odvoz i zbrinjavanje otpada (građevinski) putem ovlaštenih pravnih osoba  

 Pregled lokacije i ocjena stanja okoliša  

 Ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i čišćenje lokacije.  

6. Plan razgradnje postrojenja mora uključivati i analizu i ocjenu stanja okoliša sa ciljem 

određivanja  nivoa onečišćenja i potrebe za sanacijom zemljišta.  

7. Ocjena stanja mora obuhvatiti i provjeru stanja tla na lokaciji u blizini postrojenja 
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8. U slučaju nezadovoljavajućeg stanja okoliša nakon razgradnje, provest će se sanacija 

lokacije prema detaljno razrađenom Programu sanacije, na vlastiti trošak nositelja zahvata  

 

9.  OPIS MJERA PLANIRANIH ZA SMANJENJE EMISIJA I OPIS 
PLANIRANOG MONITORINGA 

U cilju uspostavljanja kontinuiranog praćenja stanja životne sredine, te eventualnih negativnih 
uticaja eksploatacije predmetnog postrojenja za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina, potrebno 
je preduzimati sve neophodne mjere zaštite, te vršiti permanentan monitoring osnovnih elemenata 
životne sredine po unaprijed definisanoj metodologiji. 

Sve aktivnosti plana monitoringa moraju biti sprovedena u skladu sa zahtjevima zakonskih 
propisa. 

Osnovna namjena planiranog monitoringa stanja životne sredine jeste sagledavanje efekata 
preventivnih i zaštitnih mjera i uvođenja neophodnih poboljšanja i ispravki. Monitoring olakšava 
i omogućava adekvatno sprovođenje predloženih mjera prevencije i zaštite 

U „Planu monitoringa“ moraju biti definisani sljedeći stavovi: 

- Predmet monitoringa 

- Parametar koji se posmatra 

- Mjesto vršenja monitoringa 

- Način vršenja monitoringa odabranog faktora/vrsta opreme za monitoring 

- Vrsta opreme za monitoring 

- Vrijeme vršenja monitoringa (stalan ili privremen monitoring) 

- Razlog zbog kojeg se vrši monitoring određenog parametra 

S obzirom na prirodu tehnološkog procesa koji se odvija u predmetnom pogonu za proizvodnju 
akrilnih kada i tuš kabina, vrsti sirovina i količine zagađujućih supstanci koje emituju isti, 
predviđene mjere planirane za monitoring elemenata (sastavnica) životne sredine prikazane su u 
tabeli 9.1. 
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Tabela 9.1. Monitoring plan za fabriku „Hidra – Stil“ d.o.o. Brčko 

Predmet 
monitoringa 

Parametri 
koji se 

posmatraju 

Mjesto 
vršenja 

monitoringa 

Vrijeme i 
način vršenja 
monitoringa 

Razlog 
zbog čega 

se vrši 
monitoring 
određenog 
parametra 

Odgovornost 

Monitoring  
vazduha 

Koncentra
cija CO, 
CO2, NO, 
NOx, SO2, 
O2,  
lebdećih 
čestica i 
drugih 
zagađujući
h materija 
u vazduh 
na lokaciji 

Imisije 
polutanata u 
okviru 
poslovne 
parcele 
 
Emisije u 
zrak iz 
stacionarnog 
izvora – 
emisija 
polutanata 
na izlazu iz 
dimovodnog 
kanala 
postrojenja 
kotlovnice 
Mjerenje 
koncentracij
e stirena 

Imisije po 
nalogu 
ekološkog 
inspektora 
 
Emisije 
polutanata 
jednom 
godišnje ili 
po nalogu 
inspektora 
 
Koncentracij
e stirena po 
nalogu 
inspektora 

Da se 
utvrdi 
uticaj 
predmetno
g 
postrojenja 
na životnu 
sredinu i 
susjedne 
objekte 
stanovanja 
 
Da se 
utvrdi 
stepen 
efikasnosti 
gasnog 
adsorbera 

Izvođač/firma 
ovlaštena za 
monitoring 
vazduha 
 
Nadzor/investitor
-ekološki 
inžinjer 

Monitoring 
buke 

Ekvivalent
ni nivo 
buke 
Statistički 
percentil 
L1%, i L10% 

Na lokaciji 
pogona 

Po nalogu 
inspektora 

Utvrđivanj
e 
ugroženosti 
životne 
sredine 
bukom koja 
se stvara 
pri radu 
pogona 

Izvođač/firma 
akreditovana za 
mjerenje nivoa 
buke u životnu 
sredinu 

Monitoring 
zemljišta 

 
Monitoring 

kvaliteta vode 

Fizičko 
hemijski 
parametri 
zemljišta i 
vode 

Na mjestu 
gdje je došlo 
do akcidenta 
na lokaciji 
pogona i 
izvan 
lokacije 
8rijeka 
Sava) 

Samo u 
slučaju 
akcidentalnih 
situacija-
izlijevanja 
polimernih 
smola ili 
razređivača 
na zemljište i 
njihovog 
dospjeća u 
vodotoke  

Utvrđivanj
e 
ugroženosti 
životne 
sredine 

Izvođač/ovlašten
a firma 
ispitivanje 
kvaliteta 
zemljišta i vode 
 
Nadzor: 
Investitor/ekološi 
inžinjer 
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Pored navedenog monitoring plana koji je planiran za predmetni pogon, u cilju potpunije zaštite 
životne sredine i kontinuiranog praćenja stanja na ovom lokalitetu, potrebno je sprovoditi i ostale 
mjere i aktivnosti planirane za monitoring proizvodnje, nastanka otpada i nastale emisije. 

U tabeli 9.2. prikazane su aktivnosti koje treba sprovoditi kao i učestalost tih aktivnosti. 
 
Tabela 9.2. Mjere planirane za monitoring proizvodnje nastanka otpada i emisija 

Opis mjera Učestalost 
Voditi zapisnike o obuci i podizanju svijesti zaposlenih 
o unapređenju radnih procedura u prevenciji zagađenja 

Svaka 4 mjeseca 

Voditi dnevnik u koji se upisuju podaci važni za rad 
pogona, a naročito podaci o količini i deponovanju 
produkovanog otpada. 
Sastavni dio dnevnika mora biti:  

 dokumentacija o tehničko-tehnološkoj 
opremljenosti pogona 

 količine utrošenih sirovina i pomoćnih 
materijala 

 zaštitnoj opremi radnog osoblja 

 količini utrošene vode i energije 

 podaci o godišnjoj proizvodnji i o poduzetim 
mjerama po zahtjevima iz ekološke dozvole i 
eventualno ekološke inspekcije 

 - podaci o poduzetim mjerama vodoprivredne 
inspekcije 

Mjesečno i godišnje 

Vodomjere i satove za električnu energiju redovno 
očitavati i zapisivati podatke.  
Vršiti redovne analize podataka o utrošku vode i 
energije, pratiti efekte provođenja aktivnosti i mjere iz 
Plana, te voditi evidenciju. 

Svaki mjesec 

Nadzirati i voditi zapis o provođenju programa 
aktivnosti i mjera za sprječavanje curenja vode iz 
slavina, cjevovoda, opreme i pumpi. Na bazi ovih 
dokumenata treba planirati buduće aktivnosti. 

Svaki mjesec 

Redovno nadzirati aktivnosti na minimizaciji nastajanja 
svih otpadnih tokova na lokaciji. 
Mjeriti, voditi zapise i vršiti analize kvantitativno-
kvalitativnih podataka o otpadnim tokovima 

Svakih 6 mjeseci 

Nadzirati i voditi zapis o provođenju programa 
upravljanja voznim parkom 

Svaki mjesec 

Napraviti sumarni izvještaj o svim prethodno 
navedenim mjerenjima za monitoring proizvodnje, 
nastanka otpada i emisija 

Na kraju godine 
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9.  IZVOD IZ PLANSKOG AKTA  

 

Izvod iz planskog akta odnosnog područja nalazi se u prilozima Zahtjeva. 

 

10.  PRAVOSNAŽNI VODNI AKT 

 

Pravosnažni vodni akt nalazi se u prilozima zahtjeva. 

 

11. NETEHNIČKI REZIME 

Opis lokacija - rezime 

Lokacija na kojoj je izgrađen pogon za proizvodnju kupaonih kada od sanitarnog akrila se nalazi 
na industrijskoj zoni Brčko Distrikta, sa adresom Industrijska br.4, u industrijskom krugu bivšeg 
DSP „Agrosjeme“ Brčko. Teren na kojem je izgrađen predmetni pogon je ravan, bez bilo kakvih 
nagiba. 

Sa sjeverne strane lokacije, na udaljenosti 200 m od lokacije protiče rijeka Sava. Sa zapadne strane 
lokacije nalaze se poslovni objekti „Žitoprometa“ i pogona za proizvodnju jestivog ulja „Bimal“.  

Južno i jugozapadno od pogona nalazi se fabrika šećera „Agrana“ sa kojom predmetna lokacija 
graniči. Na istočnoj strani lokacije nalazi se zeleni pojas. Najbliži stambeni objekat se nalazi na 
udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema rijeci Savi. Južno od lokacije prolazi 
tranzitni put oko Brčkog sa kojim je lokacija povezana pristupnim putem. Tu je ujedno i glavni 
ulaz u lokaciju. 

Lokaciju karakteriše izrazito povoljan položaj u smislu velike mogućnosti korištenja raznih vrsta 
transporta.   

U blizini lokacije nalazi se luka na rijeci Savi, a samim tim i pristup na sve važnije vodene tokove 
u Evropi. Na sjevernoj granici lokacije postoji interni industrijski željeznički kolosijek.  

U blizini lokacije prolazi i magistralni put, na koji lokacija ima direktan pristup. Sve ovo 
omogućava brz i efikasan transport sirovina i gotovih proizvoda.  

Lokacija je infrastrukturno potpuno uređena u smislu vodosnadbijevanja, (gradski vodovod), 
postojanje kanalizacione mreže, elektrosnadbijevanja i PTT – a. 

Poslovni krug je ograđen metalnom ogradom visine 2 m, a na ulazu u kompleks je postavljena 
ulazna kapija sa portirnicom. Obzirom na svoj položaj u širem okruženju, veličinom i oblikom kao 
i mogućnosti pristupa svih vrsta motornih vozila, mogućnosti odvijanja vodenog i željezničkog 
transporta.  

Planiranim sadržajima na lokaciji i uslovima odvijanja internog sadržaja unutar lokacije, može se 
zaključiti da lokacija odgovara zahtjevima očuvanja životne sredine. 
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Slika 11.1.Satelitski snimak šire lokacije (makrolokacije) sa dispozicijom pogona „Hidrastil“  

 

Opis postrojenja i aktivnosti - rezime 

Osnovna djelatnost koja se odvija u pogonu pogona „Hidra-Stil“ d.o.o. u Brčkom jeste proizvodnja 
kupaonih kada i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.  

Objekti, postrojenja i oprema za proizvodnju i skladištenje sanitarnih i drugih roba na bazi akrilata 
i poliestera su projektovani i izgrađeni prema Urbanističkoj saglasnosti (06-364-001417/14) koja 
je donesena od strane Odjeljenja za urbanizam, imovinske odnose i privredni razvoj Brčko 
distrikta. 

U pogonu je zaposleno 55 radnika. Radnici rade u jednoj smjeni (8-16h), jer sistem proizvodnje je 
šaržnog tipa. 

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade i tuš kabine, u 
ukupnoj količini od oko 1300 sanitarnih jedinica na godišnjem nivou. 

Osnovni dijelovi (tehničke cjeline) unutar pogona su:  

 proizvodna hala  

 skladište sirovina i gotovih proizvoda  

Pomoćni dijelovi postrojenja, koji omogućavaju neprekidnost, odnosno kontinuietet proizvodnje 
su: 

 upravna zgrada sa izložbeno - prodajnim salonom 

 kotlovnica koja kao energent koristi ugalj 

 skladište uglja 

 



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla 

                                                       Zahtjev za izdavanje ekološke  dozvole                                                 Stranica 35  
 

Tehnički opis rada - rezime 

Priprema sirovina 

Proizvodnja kupaonih kada i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera vrši se postupkom 
polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci. 

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog obima i 
kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman sirovina i 
poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne ploče, punilo, 
katalizator, roving konav i Co-ubrizgivač. 

Akrilatna ploča, u specifikaciji odabranih dimenzija, prema dnevnom planu se doprema u pogon 
za omekšavanje. Poliesterska smola, u specifikaciji bez sadržaja vode, doprema se do primarne 
miješalice, gdje se vrši njena homogenizacija. Co – ubrizgivač, u specfikaciji, doprema se do 
primarne miješalice. 

Punilo – kreda u specifikaciji, sa max. sadržajem vode do 0,1%, priprema se za miješanje. 
Katalizator, u specifikaciji, doprema se do mašine IPS – 15. Roving konac, u specifikaciji, 
doprema se do kabine za roving konac. Priprema odabranog pigmenta. 

Izvođenje procesa 

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvata tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim 
tehnološkim fazama i na opremi kako je definisana tehnološkim projektom. Proces proizvodnje se 
odvija na sljedeći način:  

 Kalup za odabrani asortiman kade se pričvrsti na mobilnu metalnu konstrukciju. 
Konstrukcija se postavlja na platformu ispred električne peći. 

 Izrada akrilatne ljuske: akrilatna ploča se omekša na električnoj peći na temperaturi 140-
170oC u vremenu 10-112 minuta. Omekšana ploča se stavlja na kalup za izabrani asortiman 
kade. Ploča se oblikuje na kalupu, ohladi i skine. 

 Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar-
primarnu mješalicu Ⅰ.  

 Priprema katalizatora: katalizator MEKP – metiletilketon peroksid se sipa u rezervoar 
zapremine 5 dm3 poluatomske mašine za aplikaciju IPS -15.  

 Priprema roving konca: roving konac se doprema u rolnama mase ca 20 kg do mašine za 
aplikaciju, na koju se spaja upredanjem.  

 Nanošenje poliesterske smole, rovinga i katalizatora na akrilatnu ljusku i mehaničko 
ojačavanje: ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na automatskom nanošenju 
poliesterske mase, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku preko „pištolja“. 

 Nanošenje svih komponenti vrši se pod pritiskom 6-9 bara, kojeg stvara kompresor zraka. 
Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od veličine i dizajna kade. Zbog emisije stirena 
u radnu atmosferu i mogućnosti stvaranja eksplozivne smjese svi električni uređaji u ovom 
pogonu su izvedeni u protiv-eksplozivnoj zaštiti „EX“ odnosno „S“ izvedbi.     

 Završno dotjerivanje proizvoda : budući da je roving konac sječen, stavljeni nanos smjese 
poliesterske smole, rovinga i katalizatora je „čupav“ sa puno vazdušnih šupljina.  
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 Da bi se dobio kompaktan nanos vrši se valjanje nanesene mase ručnim valjcima uz 
osnovnu strukturu ljuske čime se dobija završna glatka površina faza.   

 Sušenje: proces sušenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u 
komornoj sušnici na temperaturi od 40o C u vremenu od dva sata.  

 Mehanička obrada: gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova obrada 
podrazumjeva sljedeće operacije: bušenje rupa i obrađivanje prirubnica i rupa za zatvarače-
brtvila. 

 Kontrola kada: završna faza tehničkog postupka je vizuelna kontrola i pregled kada u 
smislu provjere mehaničkih osobina, izgleda, kvaliteta i namaza i boje. Nakon ispunjenja 
svih ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaže u skladište ili odvozi na mjesto 
upotrebe-montažu. 

 Provjetravanje i otprašivanje: tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim 
tehnološkim operacijama praćena je emisijama stirena i prašine u radnu sredinu.  

 Zbog ovih emisija hemijskih i mehaničkih zagađivača u radnu sredinu, kao i zbog zaštite 
životne sredine, predviđen je sistem za provjetravanje i otprašivanje zagađenog vazduha, 
prije nego isti napusti prostor.  

 U tu svrhu izgrađen je sistem za odsis zagađenog zraka radne sredine uz obavezno 
uklanjanje hemijskog zagađivača iz otpadnog zraka.  

 Najefikasniji način uklanjaja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagađivača iz 
otpadnog vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju.  

 Uklanjanje mehaničkih onečišćenja (prašine) iz otpadnog vazduha je riješeno 
prečišćavanjem vazduha zasićenog lebdećim česticama u ciklonu.  

Opis osnovnih  i pomoćnih sirovina, ostalih supstanci i energije koja se koristi ili 
koju proizvodi postrojenje    -rezime  

Osnovne sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje su : 

 Poliesterske smole  

 Akrilatne ploče ( ploča od polimetilakrilata) 

 Punilo (kreda CaCO3 i Al-prah) 

 Katalizator  (metiletilketon peroksid ) 

 Roving konac (2400-P224) 

 CO-ubrzivač 

 Bojani pigment 

 Rasvarač (stiren, aceton) 

Pomoćne sirovine. 

 Aktivni ugalj 

Poliesterske smole 

Komponenta koja ima najveće učešće kao sirovina u tehnološkom procesu tvornice za proizvodnju 
sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera.  

 



Rudarski institut d.o.o.. Tuzla 

                                                       Zahtjev za izdavanje ekološke  dozvole                                                 Stranica 37  
 

Za ovu vrstu smola je karakteristično da je poliesterska smola sastavljena od dvije osnovne 
komponente od kojih je jedna linearan poliester dobiven iz glikola i neke dvobazne kiseline, a 
druga je vinilni monomer u kojem je prva komponenta rastvorena i sa kojom se može 
kopolimerizovati. Ovako pripremljen sirup se najčešće naziva poliesterska smola. 

Stiren također ima veliku moć rastvaranja poliestera, a industrijski proizvodi sadrže 30-40% 
stirena. Stiren je bezbojna, lakozapaljiva bezbojna tekućina koja se u tehničkom procesu 
proizvodnje tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera koristi kao 
rastvarač. 

Akrilatne ploče (ploča od polimetilakrilata) 

Polimetil akrilat, u tržišnim uslovima sastoji se iz 96,7 % metilmetakrilata,1,96% etilakrilata i 
0,196 % stearinske kiseline, a predstavlja goriv kristalni produkt u obliku granula, bijele boje.  

U uslovima tehnologije tvornice za proizvodnju sanitarnih roba na bazi akrilata i poliestera, ova 
materija se dobiva kao poluproizvod u obliku ploča, razlićitih dimenzija, koje se uvode u tehnički 
proces preko peći za omekšavanje akrilatnih ploča, a potom se po sistemu kako je opisano u 
Tehničkom procesu, vrši dalji tehnički tretman istih sve dok se nanošenjem roving konca i drugim 
dodacima ova materija ne dovede u stanje nezapaljivih materija, kakvi su gotovi proizvodi 
kupaonih i tuš kada.  

Metiletilketon peroksid – mekp (katalizator) 

Metiletilketon peroksid je bezbojna tekućina, koja se u Tehničkom procesu tvornice sanitarnih 
roba na bazi akrilata i poliestera koristi kao katalizator učvrščivać. U proizvodnoj hali tvornice 
ove materije se može nalaziti max. pet litara koliko sadrži rezervoar poluautomatske mašine. 

Aceton 

Aceton je bezbojna lakozapaljiva tekućina karakterističnog mirisa, koja se u tvornici za 
proizvodnju sanitarnih roba na baz akrilata i poliestera koristi kao rastvarač. 

Pomoćne sirovine (aktivni ugalj) 

Aktivni ugalj se koristi kao adsorpciono sredstvo u adsorberu, koje na sebe veže stiren, čime se 
vrši prečisćavanje vazduha koji se ispušta u atmosferu. Gasni adsorber je pakovan u visini od 0,78 
m sa aktivnim ugljem.  

Snadbijevanje vodom 

Snadbijevanje sanitarnom vodom rješeno je spajanjem na postojeći lokalni vodovod preko 
vodomjernog okna. Voda se troši samo za sanitarne potrebe, ona ne učestvuje u proizvodnom 
procesu kao sirovina tako da se ne izražava potrošnja vode po jedinici proizvoda. 
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Snadbijevanje energijom 

Fabrika za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina „Hidr-stil“ d.o.o. Brčko se snabdijeva 
električnom energijom preko priključka na lokalnu elektrodistributivnu mrežu.  

U tu svrhu na lokaciji na kojoj se nalazi fabrika je izgrađena slobodno stojeća trafo stanica. 

Godišnja potrošnja električne energije iznosi oko 92 000 kWh. Potrošnja električne energije po 
jedinici proizvoda je oko 7 kWh. 

Opis izvora emisija iz postrojenja-rezime 

Osnovna mjesta zagađenja, izvori emisija i oblik zagađenja koja su vezana za predmetnu fabriku 
su: 

Mjesta zagađenja: 

- proizvodna hala 
- objekat kotlovnice 
- krug pogona (radno-manipulativne površine) 
- mjesta odlaganja čvrstog otpada 

Izvori emisija: 

- sredstva rada 
- sistemi industrijske ventilacije pogona, odvod gasova sagorijevanja iz kotlovnice 
- sredstva za transport materijala, radne mašine i mehanizacija 
- sistem odvodnje otpadnih sanitarnih voda 
- motorna vozila  

Osnovna zagađenja koja se javljaju kao rezultat odvijanja tehnoloških procesa u krugu pogona 
„Hidra-stil“ d.d. su: 

- produkcija otpada 
- emisije otpadnih gasova 
- emisije buke 
- produkcija otpadnih sanitarnih voda 

Izvori emisija u vazduh 

Kao mjesta emisija u vazduh su označeni: 

 Proizvodna hala 

 Kotlovnica 

 Manipulativna površina 

Prilikom odvijanja proizvodnog procesa, do izdvajanja opasnih materija u prostor radne atmosfere, 
a samim tim i u životnu sredinu preko sistema ventilacije, može doći u slijedećim fazama 
tehničkog procesa: 

 Prilikom doziranja komponenti u mješalice, 

 Prilikom pražnjenja mješalica i transporta mješavine koji se ostvaruje pomoću mašine za 
nanošenje poliesterskih smola, 
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 U procesu nanošenja roving konca i poliesterske smole, odnosno pri ojačavanju akrilnih 
ploča u komori namjenjenoj za ove svrhe, 

 U procesu završnih dotjerivanja proizvoda, 

 Prilikom sušenja proizvoda koji se ostvaruju u indirektnoj sušari komornog tipa. 

Iz kotlovnice dolazi do emisije polutanata u dimnim gasovima, prilikom sagorijevanja uglja koji 
se koristi kao energent.  

Kotlovnica služi za zagrijavanje proizvodne hale i u pogonu je tri do četiri mjeseca godišnje. 

Produkcija otpada 

Otpad koji se produkuje prilikom rada pogona u skladu sa Pravilnikom o kategorijama otpada sa 
listama je: 

- komunalni otpad – šifra: 20 03 01 

- otpadna ambalaža od papira i kartona – šifra: 15 01 01  

- otpadna ambalaža od plastike  - šifra: 10 01 02 

- tehnološki otpad, organski otpad koji nije naveden pod 16 03 05 – šifra: 16 03 06 

- istrošeni aktivni ugljen od čišćenja otpadnog gasa – šifra: 19 01 10* 

- šljaka sa rešetki ložišta, šljakai prašina iz kotlova – šifra: 10 01 01 

Ostala zagađenja i emisije koje se javljaju u toku proizvodnog procesa 

Otpadna voda koja se produkuje prilikom rada pogona je otpadna sanitarna voda koja se ispušta u 
sistem javne kanalizacije. 

Do emisija štetnih gasova dolazi i iz motornih vozila koja saobračaju na manipulativnim 
površinama u pogonu. 

Opis izvora emisija, priroda i količina emisija iz pogona, kao i identifikacija 
značajnih uticaja na životnu sredinu-rezime 

U ovom poglavlju analizirani su izvori emisija i otpadni tokovi u predmetnoj pogonu za 
proizvodnju kupaonih kada od sanitarnog akrila „Hidra-Stil“ sa aspekta identifikacije mogućih 
uticaja na životnu sredinu i procjenu njihovog značaja.  

Pri tome su sagledani negativni utjecaji na sve komponente okoliša: vazduh, vodu, zemljište, te 
specifični uticaji koji proizilaze iz karakteristika tehnološkog procesa proizvodnje. 

Analizom tehnološkog procesa i radnih aktivnosti utvrđena su mjesta nastanka emisija i otpadnih 
tokova, koji mogu negativno uticati na okoliš na predmetnoj lokaciji. 

Od emisija u životnu sredinu iz predmetne pogona proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina, 
utvrđeno je da se radi o: 

- emisijama otpadnih gasova i prašine iz proizvodnog procesa 

- otpadnih gasova iz kotlovnice 

- produkcije čvrstog otpada iz proizvodnog procesa 

- otpadnih sanitarnih voda 
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- produkcije komunalnog otpada 

- buke 

Nivoi emisija i negativni uticaji na životnu srdinu u mnogome zavise o provođenju adekvatnih 
mjera za sprečavanje ili smanjenje emisija u okoliš, kao i mjera zaštite okoliša.  

Identifikacija mogućih zagađenja od pogona za proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina, porijeklo 
i mjere intervencije date su u tabeli 12.1. 

Tabela 12.1. Identifikacija mogućih zagađenja od rada pogona „Hidra-Stil“  
Oblici zagađenja Porijeklo Moguće intervencije 

Emisije plinova (crn dim iz 
dimnjaka) 

Prisustvo čađi i nesagorivih gasova  Regulacija sagorijevanja 

Buka Pojedini uređaji i mašine 
Zvučna izolacija, regulacija 
saobračaja 

Emisija stirena i drugih 
zagađivača u vazduh 

Nefunkcionalnost adsorbera sa 
aktivnim ugljem kao adsorbensom 

Održavanje adsorbensa u 
ispravnom stanju 

Izbacivanje CO i CO2 Loše sagorijevanje Regulacija sagorijevanja 
Izbacivanje SO2 i SO3 Sumpor u uglju Izbor vrste uglja 
Izbacivanje NO i NO2 Otvoreni plamen Regulacija sagorijevanja 

Zagađenje zemljišta 

Neadekvatno zbrinjavanje i 
skladištenje otpada 
Neadekvatno skladištenje 
poliesterskih smola i razređivača 
Akcidentno izlijevanje 
poliesterskih smola i razrjeđivača 

Adekvatan tretman i skladištenje 
otpada 
Adekvatno skladištenje i 
manipulacija sirovinama 
Upotreba adsorbensa za suvo 
čišćenje zemljišta 

Zagađenje voda 

Neadekvatno zbrinjavanje i 
skladištenje otpada 
Neadekvatno skladištenje 
poliesterskih smola i razređivača 
Akcidentno izlijevanje 
poliesterskih smola i razrjeđivača 

Adekvatan tretman i skladištenje 
otpada 
Adekvatno skladištenje i 
manipulacija sirovinama 
 

Čvrsti otpaci 
Komunalni otpad, otpad iz procesa 
proizvodnje, otpadni aktivni ugalj, 
šljaka i pepeo iz kotlovnice 

Adekvatan sistem sakupljanja i 
tretmana otpada 

Uticaj na zdravlje ljudi 

Pare stirena koje nastaju u 
tehnološkom procesu kao 
monomerna komponenta pri izradi 
poliesterskih proizvoda. 
Pare katalizatora (MEKP-a), 
dimetilketon (aceton) koji se koristi 
kao rastvarač, posebno za čišćenje 
opreme. 
Prašina koja se produkuje u fazi 
konačnog oblikovanja proizvoda na 
horizontalnoj kružnoj pili. 

Potpuna funkcionalnost sistema 
za odsis vazduha iz proizvodne 
hale i adsorbera i ciklona za 
prečišćavanje vazduha iz 
proizvodne hale 

Vizuelna zagađenja 
Izgled postrojenja, kretanje teških 
vozila u krugu pogona, prašina na 
zelenoj površini 

Poduzimanje mjera u cilju 
očuvanja pejzažnih vrijednosti 
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Opis predloženih mjera, tehnologija i drugih tehnika sprečavanja, ili ukoliko to nije 
moguće, smanjenje emisija iz pogona - rezime 

Uspješnost svakog rješenja u cilju zaštite životne sredine obuhvata potpuno analiziranje i 
definisanje svih kategorija negativnih uticaja. U tom smislu se uvijek kao prioritet postavlja 
obaveza o njihovom definisanju u odnosu na osnovne prirodne faktore: vodu, vazduh, tlo, flora, 
fauna i pejzaž.  

U smislu navedenih činjenica, u prethodnim poglavljima izvršena je identifikacija značajnih 
uticaja tehnološkog proces proizvodnje akrilnih kada i tuš kabina u  pogonu „Hidra-Stil“ d.o.o. 
Brčko, njihovo porijeklo i moguće djelovanje (intervencije) u smislu poboljšanja.  

Mogući uticaji od predmetne pogona mogu pojaviti kao rezultat nepropisne dispozicije 
produkovanog otpadnog materijala (otpad iz proizvodnog procesa, komunalni otpad, otpad aktivni 
ugalj, otpadna ambalaža, šljaka i pepeo), neodržavanja i nefunkcionalnosti uređaja koji služe za 
prečišćavanje otpadnih gasova, nepropisnog skladištenja i rukovanja sa hemisjskim supstancama 
koje se koriste u proizvodnom procesu rada, kao i tehničke neispravnosti sistema za sagorijevanje. 

S toga svi analizirani uticaji (zagađenja), po količini i intenzitetu, ukoliko se ne tretiraju na 
adekvatan način u određenim uslovima mogu dati nepovoljnu sliku o predmetnoj pogonu. 

Tabela 12.2. Osnovni oblici mogućih uticaja i mjere za smanjenje negativnih uticaja iz pogona 
„Hidra-Stil“ d.o.o. Brčko 

Uticaji Porijeklo Mjere za smanjenje 

Uticaj na 
površinske i 
podzemne vode 

 Otpadna sanitarna voda 
 Oborinska voda sa 

manipulativnih površina 
 Neadekvatno skladištenje 

poliesterskih smola i 
razređivača 

 Neadekvatno odbacivanje 
otpada iz procesa 
proizvodnje 

 Neadekvatno skladištenje 
otpadnog aktivnog uglja, 
pepela i šljake 

 Neadekvatno odbacivanje 
upotrebljene ambalaže 

 Neadekvatno skladištenje 
komunalnog otpada 

 Akcidentno izlijevanje 
poliesterskih smola i 
razrjeđivača 

 Priključak na javnu kanalizacionu 
mrežu 

 Manipulativne površine je potrebno 
asfaltirati i izgraditi kanale za 
sakupljanje i odvođenje vode sa 
manipulativnih površina 

 Poliestersku smolu i razrjeđivač 
skladištiti na ekološki prihvatljiv 
način, prema upustvima proizvođača 

 Otpad iz procesa proizvodnje 
skladištiti na određenom dijelu 
lokacije koja mora biti 
vodonepropusna i ograđena 

 Aktivni ugalj skladištiti posebno u 
metalni kontejner zatvorenog tipa 

 Pepeo i šljaku iz kotlovnice skladištiti 
u namjenske kontejnere zatvorenog 
tipa, zajedno sa komunalnim otpadom 
do preuzimanja od strane nadležne 
komunalne službe 

 Sav otpad koji se trenutno nalazi na 
lokaciji, a koji nije adekvatno 
uskladišten potrebno je ukloniti u 
saradnji sa ovlaštenim operatorom za 
upravljanje otpadom 

Uticaji na 
zemljište 

 Akcidenti u slučaju 
izlijevanja poliesterskih 
smola i razređivača 

 Nabaviti adekvatno adsorpciono 
sredstvo za suvo čišćenje zemljišta 

 Otpad iz procesa proizvodnje 
skladištiti na određenom dijelu 
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 Oborinske vode sa 
manipulativnih površina 

 Neadekvatno skladištenje 
poliesterskih smola i 
razređivača koji se koriste 
kao sirovina u proizvodnji 

 Neadekvatno skladištenje 
otpadnog aktivnog uglja, 
pepela i šljake 

 Nekontrolisano 
odbacivanje upotrebljene 
ambalaže 

 Neadekvatno skladištenje 
komunalnog otpada 

lokacije koja mora biti 
vodonepropusna i ograđena 

 Aktivni ugalj skladištiti posebno u 
metalne kontejnere zatvorenog tipa 

 Pepeo i šljaku iz kotlovnice skladištiti 
u namjenske kontejnere zatvorenog 
tipa, zajedno sa komunalnim otpadom 
do preuzimanja od strane nadležne 
komunalne službe 

 Sav otpad koji se trenutno nalazi na 
lokaciji, a koji nije adekvatno 
uskladišten potrebno je ukloniti u 
saradnji sa ovlaštenim operatorom za 
upravljanje otpadom 

 

Uticaj na 
kvalitet 
vazduha 

 Otpadni gasovi koji 
nastaju prilikom odvijanja 
tehnološkog procesa 

 Podizanje i širenje prašine 
sa manipulativnog platoa 

 Emisije otpadnih gasova iz 
kotlovnice 

 Podizanje i širenje 
lebdećih čestica pepela i 
šljake usljed njihovog 
neadekvatnog skladištenja 

 Izduvni gasovi iz motora 
transportnih vozila 

 Redovno obavljati servisiranje i 
održavanje u ispravnom i 
funkcionalnom stanju sisteme za odsis 
vazduha iz proizvodnog pogona 

 Svake tri godine obavljati periodične 
preglede opreme i uređaja za rad 
shodno zakonskim normama iz oblasti 
zaštite na radu i zaštite od požara 

 Prečišćavanje vazduha – eliminisanje 
otpadnih gasova u adsorberu sa 
aktivnim ugljem kao adsorbensom 

 Održavanje funkcionalnosti kotlovnice 
koja koristi ugalj kao energent 

 Upotreba uglja sa niskim sadržajem 
sumpora 

 Zabrana spaljivanja otpadnog aktivnog 
uglja u kotlovnici 

 Redovan monitoring koncentracije 
polutanata u otpadnim gasovima koji 
se ispuštaju u atmosferu 

 

Opis mjera za sprečavanje produkcije i za povrat korisnog materijala iz otpada koji 
produkuje postrojenje - rezime 

Sa stanovišta upotrebe sirovina i energije i njihovo svođenje na minimum, kao i za povrat korisnog 
materijala iz otpada koji se produkuje u pogonu za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina 
preduzeća „Hidra – Stil“ d.o.o. Brčko, potrebno je sprovoditi sljedeće mjere: 

 koristiti najbolje resurse (sirovine). 

 sprovodi najbolju organizacija rada u svih faza tehnološkog procesa kako bi se uticalo na 

ukupnu količinu otpadnog materijala, kako po sastavu tako i po vrsti, čime se obezbjeđuje 

najbolja i najracionalnija potrošnja sirovina, a što se vidi kroz kvalitet proizvoda. 

 Najbolje svjetske tehnologije ove vrste podrazumjevaju iste ili slične procese sa većim 

stepenom automatizacije, što implicira da je predmetno postrojenje potpuno racionalno u 

pogledu potrošnje osnovnih sirovina na datom tehnološkom kapacitetu. 
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 Instalisana oprema je još uvijek u optimalnom stanju što garantuje i obezbjeđuje racionalnu 

potrošnju osnovnih sirovina, pouzdan rad, a samim tim smanjuje mogućnosti pojave otpada 

i štetnih emisija. 

 Potrebno je preduzeti aktivnosti da se svi otpadni materijali koji se mogu ponovo iskoristit, 

kao što je to prašina koja se kontrolisano usisava u instalisanoj gravitacionoj komori, vraća 

u tehnološki proces u sekundarnu mješalicu II, gdje služi kao punilo uz kalcijev karbonat. 

 Ostali otpad potrebno je razvrstati po kategorijama i vrstama shodno Pravilniku o 

kategorijama otpada sa listama (Službene novine BD broj: 32/06). 

 Otpad koji ima vrijednost kao sekundarna sirovina predati ovlaštenim operaterima za 

upravljanje tom vrstom otpada 

 Opasni otpad zbrinuti od strane ovlaštenog operatera za zbrinjavanje opasnog otpada s 

kojim Investitor ima potpisan ugovor (Kemis-BH d.o.o. Lukavac) 

 Ostali otpad deponovati na gradsku deponiju komunalnog otpada u saradnji sa firmom 

ovlaštenom za pružanje usluga prikupljanja i odvoza smeća s kojom investitor ima potpisan 

ugovor (JP „Komunalno Brčko“ d.o.o. Brčko distrikt BiH). 

Opis planiranih mjera za smanjenje emisija i opis planiranog monitoringa - rezime 

U cilju uspostavljanja kontinuiranog praćenja stanja životne sredine, te eventualnih negativnih 
uticaja eksploatacije predmetnog postrojenja za proizvodnju akrilnih kada i tuš kabina, potrebno 
je preduzimati sve neophodne mjere zaštite, te vršiti permanentan monitoring osnovnih elemenata 
životne sredine po unaprijed definisanoj metodologiji. 

Sve aktivnosti plana monitoringa moraju biti sprovedena u skladu sa zahtjevima zakonskih 
propisa. 
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Tabela 11.3. Monitoring plan za fabriku „Hidra – Stil“ d.o.o. Brčko 

Predmet 
monitoring

a 

Parametri koji 
se posmatraju 

Mjesto 
vršenja 

monitoringa 

Vrijeme i 
način vršenja 
monitoringa 

Razlog 
zbog čega 

se vrši 
monitoring 
određenog 
parametra 

Odgovornost 

Monitoring  
vazduha 

Koncentracija 
CO, CO2, NO, 
NOx, SO2, O2,  
lebdećih 
čestica i drugih 
zagađujućih 
materija u 
vazduh na 
lokaciji 

Imisije 
polutanata u 
okviru 
poslovne 
parcele 
 
Emisije u 
zrak iz 
stacionarnog 
izvora – 
emisija 
polutanata 
na izlazu iz 
dimovodnog 
kanala 
postrojenja 
kotlovnice 
Mjerenje 
koncentracij
e stirena 

Imisije po 
nalogu 
ekološkog 
inspektora 
 
Emisije 
polutanata 
jednom 
godišnje ili 
po nalogu 
inspektora 
 
Koncentracij
e stirena po 
nalogu 
inspektora 

Da se 
utvrdi 
uticaj 
predmetno
g 
postrojenja 
na životnu 
sredinu i 
susjedne 
objekte 
stanovanja 
 
Da se 
utvrdi 
stepen 
efikasnosti 
gasnog 
adsorbera 

Izvođač/firma 
ovlaštena za 
monitoring 
vazduha 
 
Nadzor/investitor
-ekološki 
inžinjer 

Monitoring 
buke 

Ekvivalentni 
nivo buke 
Statistički 
percentil L1%, i 
L10% 

Na lokaciji 
pogona 

Po nalogu 
inspektora 

Utvrđivanj
e 
ugroženosti 
životne 
sredine 
bukom koja 
se stvara 
pri radu 
pogona 

Izvođač/firma 
akreditovana za 
mjerenje nivoa 
buke u životnu 
sredinu 

Monitoring 
zemljišta 

 
Monitoring 

kvaliteta 
vode 

Fizičko 
hemijski 
parametri 
zemljišta i vode 

Na mjestu 
gdje je došlo 
do akcidenta 
Na lokaciji 
pogona i 
izvan 
lokacije 
8rijeka 
Sava) 

Samo u 
slučaju 
akcidentalnih 
situacija-
izlijevanja 
polimernih 
smola ili 
razređivača 
na zemljište i 
njihovog 
dospjeća u 
vodotoke  

Utvrđivanj
e 
ugroženosti 
životne 
sredine 

Izvođač/ovlašten
a firma 
ispitivanje 
kvaliteta 
zemljišta i vode 
 
Nadzor: 
Investitor/ekološi 
inžinjer 
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Pored navedenog monitoring plana koji je planiran za predmetni pogon, u cilju potpunije zaštite 
životne sredine i kontinuiranog praćenja stanja na ovom lokalitetu, potrebno je sprovoditi i ostale 
mjere i aktivnosti planirane za monitoring proizvodnje, nastanka otpada i nastale emisije. 

12. PRILOZI 

1. Izvod iz prostorno planske dokumentacije 

2. Kopija katastarskog plana  

3. Rješenje kojim se daje vodoprivredna dozvola d.d. „Hidra Stil“ iz Brčkog za izgrađeni 

proizvodni skladišni objekat  u Brčko Distriktu BiH (broj: UP-I-24-000163/24) izdato od 

Vlada Brčko Distrikta, Odjel za poljoprivredu, šumarstvo i vodoprivredu-vodno 

gospodarstvo 

4. Rješenje kojim se utvrđuje da za proizvodni pogon za proizvodnju kupaonih kada, 

umivaonika i tuš kabina od sanitarnog akrila pravnog lica „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko distrikt 

nije potrebna procjena uticaja na okoliš putem izrade Studije uticaja na okoliš i kojim se 

nalaže izrada Zahtjeva za izdavanje ekološke dozvole, izdato od Odjeljenja za prostorno 

planiranje i imovinsko pravne poslove Brčko distrikta. 

5. Rješenje o revidovanoj ekološkoj dozvoli (UP-I-22-001725/19 od 06.11.2019.godine) 

izdato od Odjeljenja za prostorno planiranje i imovinsko pravne poslove Brčko distrikta 

6. Plan upravljanja otpadom u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od 

sanitarnog akrila preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko distrikt 

a. Ugovor o skupljanju, skladištenju i zbrinjavanju opasnog otpada potpisan sa 

„KEMIS-BH“ d.o.o. Lukavac 

b. Ugovor o pružanju usluga prikupljanja i odvoza smeća  potpisan sa JKP 

„Komunalno Brčko“ d.o.o. Brčko Distrikt BiH 

c. Rješenje o imenovanoj osobi za upravljanje otpadom 

Izvještaji o monitoringu: 

1. Izvještaj o rezultatima mjerenja emisija dimnih plinova iz postrojenja kotlovnice za 

centralno grijanje u objektu preduzeća „Hidra Stil“ d.d. Brčko (2025.godina) 

2. Izvještaj o mjerenju nivoa buke u okoliš (2025.godina) 

3. Izvještaj o rezultatima mjerenja koncentracije otpadnog gasa iz skrubera u atmosferu 

preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko (2025.godina). 
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1.1.1. Karakteristični izrazi i pojmovi      3 

2. LOKACIJE POSTROJENJA I TEHNOLOŠKI OPIS PROCESA RADA  5 
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O OPASNOM OTPADU        15 
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PRILOZI: 

1. Ugovor o skupljanju, skladištenju i zbrinjavanju otpada sa firmom „Kemeko d.o.o. 
Lukavac 

2. Ugovor sa JP „Komunalno Brčko“ d.o.o. Brčko za zbrinjavanje komunalnog otpada 

3. Rješenje o imenovanoj osobi za upravljanje otpadom u preduzeću „Hidra Stil“ d.o.o. 
Brčko 
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1. UVOD    

Svrha izrade Plana upravljanja otpadom u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i 
umivaonika od sanitarnog akrilata, koje obavlja preduzeće „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko, je prikaz 
tokova otpada od njegovog nastanka, trenutnog zbrinjavanja i konačnog odlaganja, na način 
najmanjeg mogućeg negativnog uticaja na životnu sredinu.  

Cilj Zakona o upravljanju otpadom, prema članu 2. Zakona o upravljanju otpadom Brčko 
distrikta, je poticanje i osiguravanje najvažnijih uvjeta radi:  

 sprječavanja nastajanja otpada,  

 prerade otpada za ponovnu uporabu i reciklažu,  

 izdvajanje sirovog materijala iz otpada i njegova uporaba za proizvodnju energije,  

 sigurno odlaganje otpada. 

Kako bi se postigao cilj iz članka 2. pomenutog Zakona potrebno je poduzeti mjere 
pravovremenog sprječavanja zagađivanja i smanjenja posljedica po zdravlje ljudi i životnu 
sredinu na način koji osigurava:  

 smanjenje na minimum proizvodnje otpada, a posebno njegovih opasnih karakteristika 

 smanjenje količine otpada,  

 tretiranje otpada na način kojim se osigurava povrat sirovinskog materijala iz njega,  

 spaljivanje ili odlaganje na deponije na ekološki prihvatljiv način onih vrsta otpada 
koje ne podliježu povratu komponenti. 

 

1.1. ZAKONODAVNI OKVIR 

Na osnovu odredbe članka 26. Zakona o upravljanju otpadom, Brčko distrikta (Službeni 
glasnik BD, broj: 25/04), te Izmjenama i dopunama Zakona o upravljanju otpadom  (Službeni 
glasnik BD, broj: 1/05, 19/07, 2/08, 9/09), upravljanje otpadom je zakonska obaveza svakog 
operatora postrojenja za koje je potrebna ekološka dozvola. 

Plan upravljanja otpadom prema navedenom članku 26. Zakona o upravljanju otpadom BD 
treba da sadrži:  

1. dokumentaciju o otpadu koji se producira u poduzeću, čiji se povrat vrši u poduzeću ili 
čije odlaganje obavlja poduzeće (vrsta, sastav i količina otpada); 

2. mjere koje se trebaju poduzeti radi sprječavanja proizvodnje otpada, posebno kada se 
radi o opasnom otpadu;  

3. odvajanje otpada, posebno opasnog otpada od druge vrste otpada i od otpada koji će se 
ponovo rabiti;  

4. skladištenje otpada na samoj lokaciji, načini tretmana i odlaganje. 

Obaveze za provođenje svih aktivnosti koje se tiću čvrstog otpada potrebno je uskladiti sa 
zakonskim obavezama čiji je pregled dat u tabeli 1.1. 
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Tabela 1.1.- Spisak legislative Brčko distrikta  iz oblasti zaštite životne sredine sa aspekta 
upravljanja otpadom 

Objavljeno: Naziv: 

Službeni glasnik BD broj: 32/24 Zakon o zaštiti životne sredine 

Službeni glasnik BD broj: 25/04 Zakon o upravljanju otpadom  

Službeni glasnik BD broj: 02/08 Zakon o izmjenama zakona o upravljanju otpadom 

Službeni glasnik BD broj: 19/07 Zakon o izmjenama zakona o upravljanju otpadom 

Službeni glasnik BD broj: 09/09 
Zakon o izmjenama i dopunama zakona o 
upravljanju otpadom 

Službeni glasnik BD broj: 01/05 
Zakon o izmjenama i dopunama zakona o 
upravljanju otpadom 

 

1.1.1. Karakteristični izrazi i pojmovi 

Definicije koji se tiću upravljanja otpadom, shodno članku 4. Zakona o upravljanju otpadom 
BD navedeni su u tabeli 1.2. 

Tabela 1.2. – Definicije iz Plana upravljanja otpadom BD 
Pojam Obrazloženje 

Biorazgradivi 
otpad 

je svaki otpad koji je pogodan za aerobnu ili anaerobnu razgradnju, kao 
to je hrana, vrtni otpad, papir i karton; 

Deponija 

je mjesto na površini ili ispod površine zemljišta gdje se otpad odlaže, 
uključujući: unutrašnja mjesta za odlaganje (npr. deponije gdje 
proizvođač otpada zbrinjava vlastiti otpad na mjestu nastanka), i stalna 
mjesta koja se rabe za dugogodišnje odlaganje otpada uključujući 
objekte gdje nije dozvoljeno skladištenje otpada, a otpad je spreman za 
dalji transport u cilju ponovne uporabe, tretmana ili odlaganja na 
drugom mjestu i predhodno skladištenje otpada za ponovnu upotrebu ili 
tretman za razdoblje, po pravilu, manje od tri godine ili predhodno 
skladištenje otpada za odlaganje u razdoblju manjem od jedne godine, 

Imatelj znači svaka fizička ili pravna osoba, koja posjeduje otpad; 

Interni otpad 

znači otpad koji nije podložan značajnim fizičkim, kemijskim ili 
biološkim promjenama. Interni otpad se neće rastvarati, spaljivati ili na 
drugi način fizički ili kemijski obrađivati, biološki razgrađivati ili 
nepovoljno utjecati na druge supstance s kojima dolazi u kontakt na 
način da prouzrokuje zagađenje životnog životna sredinaa ili 
ugrožavanje zdravlja ljudi;  

Komunalni 
otpad 

znači otpad iz kućanstva kao i drugi otpad koji je zbog svoje prirode ili 
sastava sličan otpadu iz kućanstva; 

Neopasni otpad znači otpad koji nije definisan kao «opasni otpad»;  
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Odlaganje 
otpada 

je djelatnost koja se vrši sa ciljem smještanja otpada na određenu 
površinu 

Pravna/ fizička 
osoba 

je fizička ili pravna osoba odgovorna za bilo koju vrstu djelatnosti 
upravljanja otpadom;  

Opasni otpad 

znači svaki otpad koji je utvrđen posebnim propisima i koji ima jednu ili 
više karakteristika danih u podzakonskom aktu koji donosi Vlada na 
prijedlog ovlaštenog odjela, koji prouzrokuje opasnost po zdravlje ljudi i 
životni životna sredina, po svom podrijetlu, sastavu ili koncentraciji, kao 
i onaj otpad koji je naveden u katalogu otpada kao opasni i regulisan 
posebnim propisom; 

Otpad 

znači sve materije ili predmete koje imatelj odlaže, namjerava odložiti ili 
mora odložiti sukladno s jednom od kategorija navedenih u 
podzakonskom aktu kojeg donosi Vlada na prijedlog ovlaštenog odjela, 
a nalazi se u katalogu otpada usvojenom posebnom zakonskom propisu;  

Povrat 
komponenti 

je svaka djelatnost dana podzakonskim aktom uključujući ponovnu 
uporabu; 

Proizvođač 

je pravna ili fizička osoba čijom djelatnošću se proizvodi otpad ili 
pravna ili fizička osoba koja obavlja pred tretman, sortiranje ili druge 
operacije koje dovode do promjena fizičkih karakteristika ili sastava 
otpada; 

Ponovna 
upotreba 

je svaka djelatnost kojom se otpad upotrebljava za namjenu za koju je 
prvobitno zamišljen; 

Skladištenje 
je ostavljanje otpada koje vrši proizvođač unutar uređaja i pogona, na 
razdoblje ne dulje od tri godine; 

Skupljanje 
je djelatnost sustavnog skupljanja i po mogućnosti sortiranja otpada u 
cilju olakšanja budućeg tretmana;  

Tekući otpad 
je svaki otpad u tekućoj formi, uključujući otpadne vode, ali isključujući 
mulj; 

Transport je kretanje otpada izvan uređaja 

Tretman 

znači fizičke, termalne, kemijske ili biološke procese, uključujući 
sortiranje, koji mijenjaju karakteristike otpada u cilju smanjivanja 
količine ili opasnih osobina, olakšavaju upravljanje ili povećavaju 
povrat komponenti otpada; 

Upravljanje 
otpadom 

je sustav djelatnosti i radnji koji podrazumjevaju prevenciju nastanka 
komunalnog otpada, smanjivanje količine otpada i njegovih opasnih 
karakteristika, tretman otpada, planiranje i kontrolu djelatnosti i procesa 
upravljanja otpadom, transport otpada, uspostavljanje, rad, zatvaranje i 
održavanje uređaja s tretmanom otpada nakon zatvaranja, monitoring, 
savjetovanje i naobrazba u vezi s djelatnošću i radnjom na upravljanju 
otpadom. 
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2. LOKACIJA POGONA, TEHNOLOŠKI OPIS PROCESA RADA 

Lokacija pogona 
 

Lokacija na kojoj je izgrađen pogon za proizvodnju kada i umivaonika od sanitarnog akrilata, 
preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko, nalazi se u industrijskoj zoni Brčko Distrikta, na adresi 
Industrijska br.4, u industrijskom krugu bivšeg DSP „Agrosjeme“ Brčko. Teren na kojem je 
izgrađen predmetni pogon. 
 
Pogon je izgrađen na parceli označenoj sa k.č. broj 4009, KO Brčko 1. u Brčko distriktu. 

Sa sjeverne strane lokacije, na udaljenosti 200 m od lokacije protiče rijeka Sava. Sa zapadne 
strane lokacije nalaze se poslovni objekti „Žitoprometa“ i fabrike za proizvodnju jestivog ulja 
„Bimal“.  

Južno i jugozapadno od pogona nalazi se fabrika šećera „Agrana“ sa kojom predmetna 
lokacija graniči. Na istočnoj strani lokacije nalazi se zeleni pojas. Najbliži stambeni objekat se 
nalazi na udaljenosti od oko 100 m od predmetne lokacije prema rijeci Savi. Južno od lokacije 
prolazi tranzitni put oko Brčkog sa kojim je lokacija povezana pristupnim putem. Tu je 
ujedno i glavni ulaz u lokaciju. 

Lokaciju karakteriše izrazito povoljan položaj u smislu velike mogućnosti korištenja raznih 
vrsta transporta.   

U blizini lokacije nalazi se luka na rijeci Savi, a samim tim i pristup na sve važnije vodene 
tokove u Evropi. Na sjevernoj granici lokacije postoji interni industrijski željeznički 
kolosijek.  

U blizini lokacije prolazi i magistralni put, na koji lokacija ima direktan pristup. Sve ovo 
omogućava brz i efikasan transport sirovina i gotovih proizvoda.  

Lokacija je infrastrukturno potpuno uređena u smislu vodosnadbijevanja, (gradski vodovod), 
postojanje kanalizacione mreže, elektrosnadbijevanja i PTT – a. 

Poslovni krug je ograđen metalnom ogradom visine 2 m, a na ulazu u kompleks je postavljena 
ulazna kapija sa portirnicom. Obzirom na svoj položaj u širem okruženju, veličinom i 
oblikom kao i mogućnosti pristupa svih vrsta motornih vozila, mogućnosti odvijanja vodenog 
i željezničkog transporta.  

Planiranim sadržajima na lokaciji i uslovima odvijanja internog sadržaja unutar lokacije, 
može se zaključiti da lokacija odgovara zahtjevima očuvanja životne sredine. 

Uža lokacija (mikro lokacija) sa dispozicijom fabrike za proizvodnju kupaonih kada i 
umivaonika od sanitarnog akrilata, preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko prikazana je na 
satalitiskom snimku (slika 2.1.) . 
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Slika 2.1. Satelitski snimak  uže lokacije (mikrolokacija) objekata pogona  

„Hidra Stil“ d.o.o. Brčko 

Osnovna djelatnost 

Osnovna djelatnost koja se odvija u pogonu pogona „Hidra Stil“ d.o.o. u Brčkom jeste 
proizvodnja kupaonih kada,umivaonika i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.  

Objekti, postrojenja i oprema za proizvodnju i skladištenje sanitarnih i drugih roba na bazi 
akrilata i poliestera su projektovani i izgrađeni prema Odobrenjima za građenje broj: 12-360-
000847/05, 12-1419BB-008/21 i 12-1419BB-004/21 koja su izdata od strane Odjela za javnu 
sigurnost Vlade Brčko Distrikta. 

U pogonu je zaposleno 50 radnika. Radnici rade u jednoj smjeni (8-16h), jer sistem 
proizvodnje je šaržnog tipa. 

Osnovni proizvodi koji se proizvode u predmetnom postrojenju su kupaone kade, umivainici i 
tuš kabine, u ukupnoj količini od oko 20000 sanitarnih jedinica na godišnjem nivou. 

Osnovni dijelovi (tehničke cjeline) unutar pogona su: 

- proizvodno skladišni objekat izgrađen na zemljištu označenom kao K.Č. Br. 4009, 
odobrenje za građenje broj 12-360-00847/05 

- proizvodno skladišni objekat izgrađen na zemljištu označenom kao K.Č. 4009, 
odobrenje za građenje br. 12-1419BB-008/21 

- poslovno skladišni objekat izgrađen na zemljištu označenom kao K.Č. 4009, 
odobrenje za građenje br. 112-1419BB-004/21 
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Pomoćni dijelovi postrojenja, koji omogućavaju neprekidnost, odnosno kontinuietet 
proizvodnje su: 

 upravna zgrada sa izložbeno prodajnim salonom 

 kotlovnica (koja kao energent koristi ugalj) 

 skladište uglja 

 

Tehnički opis rada 

Proces proizvodnje sanitarne i drugih roba na bazi akrila i poliestera se može podijeliti u tri 
osnovne faze: 

a) Priprema sirovina 
b) Izrada proizvoda 
c) Finalna obrada gotovog proizvoda 

Svaka od tehnoloških faza je nezavisna i kvalitet konačnog proizvoda je direktno zavisna o 
tretmanu u svakoj fazi tehnološkog procesa. 

Kompletan tehnološki proces je poluautomatskog tipa. Postupak se izvodi u objektu koji čini 
tehnološku cjelinu i sastoji se od sljedećih prostorija: 

1. Hala za oblikovanje akrilnih ploča (Hala 1) 
2. Hala sa opremom za ojačavanje, završno dotjerivanje, sušenje i obrezivanje akrilatnih 

proizvoda (Hala 2) 
3. Hala za montažu, pakovanje i skladištenje gotovih proizvoda (Hala III) 
4. Priprema sirovina 
5. Proizvodnja kupaonih kada, umivaonika i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera 

vrši se postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci. 

Priprema sirovina se sastoji iz sljedećih tehnoloških operacija: 

- Izrada akrilne ljuske 
- Priprema nezasičene poliesterske smole 
- Priprema katalizatora 
- Priprema roving konca 
- Priprema mehaničkih ojačivača 

 

Priprema sirovina 

Proizvodnja kupaonih kada, umivaonikai tuš kabina, od sanitarnog akrilata i poliestera vrši se 
postupkom polimerizacije armirane poliesterske smole na akrilatnoj ljusci. 

Pravilna priprema sirovina predstavlja jedan od osnovnih uslova za ostvarenje planiranog 
obima i kvaliteta proizvodnje. Proces pripreme proizvodnje obuhvata pripremu i predtretman 
sirovina i poluproizvoda koji se uvode u proces proizvodnje: poliesterske smole, akrilatne 
ploče, punilo, katalizator, roving konac i Co – ubrzivač. 
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 Akrilatna ploču, u specifikaciji, odabranih dimenzija prema dnevnom proizvodnom 
planu se doprema u pogon za omekšavanje. 

 Poliesterska smola, u specifikaciji, bez sadržaja vode, doprema se do primarne 
miješalice, gdje se vrši njena homogenizacija. Co – ubrzivač, u spedfikaciji, doprema 
se do primarne miješalice. 

 Punilio - kreda, u specifikaciji sa max. sadržajem vode do 0,1 % priprema se za 
miješanje. 

 Katalizator, u specifikaciji, doprema se do mašine IPS - 15. 
 Roving konac, u specifikaciji, doprema se do kabine za roving konac. 
 Priprema odabranog pigmenta. 

 

Izvođenje procesa 

Odvijanje procesa proizvodnje obuhvaća tretman sirovina i poluproizvoda po pojedinim 
tehnološkim fazama i na opremi kako je definisano tehnološkim projektom. Proces 
proizvodnje se odvija na sledeći način: 

- Kalup za odabrani asortiman kade se pričvrstiti na mobilnu metalnu konstrukciju. 
Konstrukcija se postavlja na platformu ispred električne peći. 
 

- Izrada akrilatne ljuske: akrilatnu ploča se omekša u elektrlčnoj peći na temperature 
140 - 170 °C u vremenu 10 - 12 minuta. Omekšana ploča se stavlja na kalup za 
izabrani asortiman kade. Ploča se oblikuje na kalupu, ohladi i skine. 
 

- Priprema poliesterske smole: poliesterska smola se iz buradi prebacuje u rezervoar - 
primarnu mješalicu I. U rezervoaru se dodaje kobaltni ubrzivač. U zavisnosti od 
vanjske temperature miješalica se grije indirektno toplom vodom preko cijevnog 
izmjenjivača do temperature 20 - 25 °C. Gotova ugrijana masa slobodnim padom 
preko ventila za ispuštanje ispušta se u porcijama u sekundarnu mješalicu II. U 
sekundarnoj mješalici se dodaje punilo, prašina iz sistema za suho otprašivanje i 
pigment. Gotova masa poliesterske smole, punila i prašine, te pigmenta se aplicira na 
akrilatnu ljusku sa ostalim komponentama. 
 

- Priprema katalizatora: Katalizator MEKP - metiletilketon peroksld se sipa u 
rezervoar zapremine 5 dm3 poluautomatske mašine za aplikaciju IPS - 15. Na mašini 
se vrši podešavanje potrebne količine katalizatora u rasponu 0,5 - 4 %, u zavisnostl od 
uslova izvođenja procesa. Za temperature radne okoline ispod 15 °C količina 
katalizatora je iznad 2 %. Rastom temperature do 25 °C smanjuje se količina 
katafizatora i iznosi 1 - 1,5%, dok je za temperature okoiine iznad 30 0C količina 
kataiizatora do 0,5 %. 
 

- Priprema roving konca: Roving konac se doprema u rolnama mase cca 20 kg do 
mašine za aplikaciju, na koju se spaja upredanjem. U toku nanošenja konca sa ostalim 
komponentama na akrilatnu ljusku roving konac se kida na komade dužine 2 - 10 cm. 
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- Nanošenje poliesterske smole, rovinga i katalizatora na akrilatnu ljusku i 
mehaničko ojačavanje: ova faza proizvodnje akrilatnih kada se zasniva na 
automatskom nanošenju poliesterske mase, roving konca i katalizatora na akrilatnu 
ljusku preko "pištolja". Nanošenje svih komponenti vrši se pod pritiskom 6 - 9 bara, 
kojeg stvara kompresor zraka. Trajanje nanosa iznosi 5-10 minuta zavisno od veličine 
i dizajna kade. U ovoj fazi tehnološkog procesa vrši se mehaničko ojačavanje kada na 
taj način što se postavljaju ojačanja od iverice na dno kade kao "sendvič" između 
nanosa od smjese sa roving koncem i namaza. Zbog emisije stirena u radnu atmosfem 
i mogućnosti stvaranja eksplozivne smjese svi električni uređaji u ovom pogonu su 
izvedeni u protiveksplozivnoj zaštiti "Ex", odnosno "S" izvedbi. 
 

- Završno dotjerivanje proizvoda: Budući da je roving konac sječen, stavljeni nanos 
smjese poliesterske smole, rovinga i katalizatora je "čupav" sa puno vazdušnih 
šupljina. Da bi se dobio kompaktan nanos vrši se valjanje nanesene mase ručnim 
valjcima uz osnovnu strukturu ljuske čime se dobija završna glatka površina kade. 
 

- Sušenje: Proces sušenja, koji bi na sobnoj temperaturi trajao oko 24 sata, izvodi se u 
komornoj sušnici na temperaturi od 40 °C u vremenu od dva sata. Zapremina sušnice 
je 22,4 m3, sušenje se vrši indirektno toplom vodom preko cijevnih izmjenjivača 
toplote. 
 

- Mehanička obrada: Gotove akrilatne kade se donose na sto za finalnu obradu. Ova 
obrada podrazumjeva sljedeće operacije: bušenje rupa i obrađivanje prirubnica i rupa 
za zatvarače - brtvila. 
 

- Kontrola kada: Završna faza tehnološkog postupka je vizuelna kontroia i pregled 
kada u smislu provjere mehaničkih osobina, izgleda, kvaliteta namaza i boje.  
 
Nakon ispunjenja svih ovih zahtjeva kada se pakuje u kartonske kutije i odlaže u 
skladište ili odvozi na mjesto upotrebe - montažu. 
Uz kadu se može isporučiti obloga od poliestera ili kombinacije poliestera, ABS 
(akrilonitrila - butadien - stirena) sa sanitarnim akrilatom, već prema zahtjevu kupca. 
Dio obloga se nabavljaju od isporučioca akrilatnih ploča i kalupa, a dio izrađuje u 
proizvodnom pogonu. 
 

- Provjetravanje i otprašivanje: Tehnologija izrade poliakrilatnih kada u pojedinim 
tehnološkim operacijama praćena je emisijama stirena i prašine u radnu sredinu. 

 

Sagledavajući tehnološki proces najveća izdvajanja navedenih zagadivača u radnu sredinu su 
faza nanošenja poliesterske smole, roving konca i katalizatora na akrilatnu ljusku (izdvajanja 
stirena), faza sušenja (izdvajanja stirena) i mehanička obrada gotovog proizvoda (izdvajanje 
prašine).  

Zbog ovih emisija hemijskih i mehaničkih zagađivača u radnu sredinu, kao i zbog zaštite 
životne sredine, predviđen je sistem za provjetravanje i otprašivanje zagađenog vazduha, prije 
nego isti napusti radni prostor.  
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U tu svrhu izgrađen je sistem za odsis zagađenog vazduha radne sredine uz obavezno 
uklanjanje hemijskog zagađivača iz otpadnog vazduhu.  

Najefikasniji način uklanjanja stirena, koji je ovdje primjenjen, i drugih zagađivača iz 
otpadnog vazduha je adsorpcija na aktivnom uglju. Uklanjanje mehaničkih onečišćenja 
(prašine) iz otpadnog vazduha je riješeno prečišćavanjem vazduha zasićenog lebdećim 
česticama u ciklonu. 

 

Na slici 2.2. je dat šematski prikaz odvijanja proizvodnje u predmetnom pogonu. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Slika 2.2. Šematski prikaz odvijanja proizvodnje u predmetnom pogonu 
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3. DOKUMENTACIJA O OTPADU KOJI PROIZVODI PREDUZEĆE 
(PORIJEKLO, VRSTA OTPADA U SKLADU SA LISTOM OTPADA, 
SASTAV I KOLIČINA OTPADA) 

U predmetnom Planu upravljanja otpadom  razmatrat ćemo pitanja upravljanja otpadom koji 
se javlja u tehnološkom procesu proizvodnje kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog 
akrila. 

Operater „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko je dužno imenovati lice koje je odgovorno za propisno 
obavljanje poslova upravljanja otpadom u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i 
umivaonika od sanitarnog akrila. 

Zaduženo lice mora biti educirano za propisno upravljanje otpadom, pri čemu se mora voditi 
računa o vrstama otpada, njihovim svojstvima i tačnom definisanju njihovog tretmana.   

Lice odgovorno za upravljanje otpadom dužno je tačno evidentirati svaku opasnu situaciju ili 
nesreću na pomenutom pogonu sa navođenjem svih aktivnosti na eliminisanju ili smanjenju 
intenziteta tih nesreća.  

Odgovorna osoba pogona, za koje je prema Zakonu o zaštiti životne sredine potrebna 
ekološka dozvola, mora odrediti osobu koja će vršiti poslove koordiniranja upravljanja 
otpadom (u daljnjem tekstu: koordinatora za otpad).  

Tehnološki proces u pogonu za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila 
je i evidentan proizvođač otpada, koji se mora zbrinjavati na propisan, efikasan i, trajno, 
ekološki pogodan način.  

U narednoj tabeli dati su podaci o vrsti i kategoriji otpada koji se produkuju u ovom pogonu, 
u skladu sa Katalogom otpada (Službeni glasnik BD broj: 32/06). 
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Tabela 3.1. - Popis vrsta otpada u skladu sa Katalogom otpada (Službeni glasnik BD broj: 
32/06) 

Šifra Vrsta otpada 

16 OTPAD KOJI NIJE DRUGDJE SPECIFICIRAN U KATALOGU 

16 05 PLINOVI U POSUDAMA POD PRITISKOM I ODBAČENE HEMIKALIJE 

16 05 06* Laboratorijske hemikalije koje se sastoje od ili sadrže opasne tvari uključujući 
mješavine laboratorijskih hemikalija 

16 01 99 Otpad koji nije specificiran na drugi način 

15 OTPADNA AMBALAŽA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE, 
FILTERSKI MATERIJALI I ZAŠTITNA ODJEĆA KOJA NIJE 
SPECIFICIRANA NA DRUGI NAČIN 

15 01  ambalaža (uključujući odvojeno skupljani komunalni ambalažni otpad)  

15 01 04 ambalaža od metala 

15 02  apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zaštitna odjeća  

15 02 03  apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zaštitna odjeća koja nije 
navedena pod 15 02 02  

20 KOMUNALNI OTPAD (OTPAD IZ DOMAĆINSTAVA I SLIČNI OTPAD IZ 
INDUSTRIJSKIH I ZANATSKIH POGONA I IZ USTANOVA) UKLJUČUJUĆI 
ODVOJENO PRIKUPLJENE SASTOJKE   

20 01 01  papir i karton  

20 01 39  plastika 

20 03 ostali komunalni otpad 

20 03 01 miješani komunalni otpad 

20 03 99 komunalni otpad koji nije specificiran na drugi način  

Otpad označen * spada u kategoriju opasnog otpada, te se mora zbrinjavati na poseban način. 

U tabeli 3.2. dat je prikaz svih vrsta i količina otpada koji se javljaju prilikom tehnološkog 
procesa rada proizvodnje kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila sa nazivom otpada, 
oznakom po pravilniku, mjestu nastanka i načinu zbrinjavanja.  
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Tabela 3.2. –Podaci o otpadnim materijama, količine, mjesto nastanka i način zbrinjavanja 

Naziv otpada 

Oznaka 
otpada po 

pravilniku o 
kategorijama 

Količine 
otpada u 

toku godine 
 

Mjesto nastanka 
otpada 

Način zbrinjavanja otpada 

16  
OTPAD KOJI NIJE DRUGDJE SPECIFICIRAN U KATALOGU 

16 05  
plinovi u posudama pod pritiskom i odbačene hemikalije  

 

Hemijski otpad – 
aktivni ugalj 

onečišćen 
stirenom 

16 05 06* 200 kg Adsorber 

Zadržava se u adsorberu do 
dolaska ovlaštene firme za 

zbrinjavanje opasnog otpada s 
kojom investitor ima potpisan 

ugovor 
(„KEMIS- BH“ d.o.o. 

Lukavac)  

Otpad od 
obrezivanja kada 

16 01 99 
Ne rapolaže 
se podacima 
o količinama 

Hala II 
sa opremom za 

ojačavanje, 
završno 

dotjerivanje, 
sušenje i 

obrezivanje 
akrilatnih 
proizvoda  

Zbrinjavanje se vrši u 
kontejneru koji je smješten u 
kompleksu „Hidra Stila“ do 

odvoza od strane komunalnog 
preduzeća sa kojim investitor 

ima potpisan ugovor  
(JP „Komunalno Brčko“ 

d.o.o. Brčko) 

15  
OTPADNA AMBALAŽA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE, FILTERSKI 

MATERIJALI I ZAŠTITNA ODJEĆA, KOJA NIJE SPECIFICIRANA NA DRUGI NAČIN 

15 01 ambalaža (uključujući odvojeno skupljani komunalni ambalažni otpad) 

Ambalaža od 
papira i kartona 
Ambalaža od 

plastike 
Ambalaža od 

metala 
Mješana 
ambalaža 

 
 

15 01 01 
15 01 02 
15 01 04 
15 01 06 

 
 
 

Ne može se 
izvršiti 

procjena 
količina 

Hala za 
montažu, 

pakovanje i 
skladištenje 

gotovih 
proizvoda (Hala 

III) 
 
 

Odlaže se u posebne 
kontejnere za papir i karton, 

plastiku, metal i staklo, 
locirane u krugu kompleksa 

preduzeća „Hidra Stil“ na zato 
označenim mjestima, do 

momenta odvoza od strane 
firme koja zbrinjava 

komunalni otpad  
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Apsorbensi, 
filterski 
materijali, 
materijali za 
upijanje i 
zaštitna odjeća 
koja nije 
navedena pod 15 
02 02  

15 02 03 

Ne može 
izvršiti 

procjena 
količina 

Proizvodne hale 
(I i II)  

Prikupljanje u odvojenom 
kontejneru u krugu peduzeća 
do odvoza od strane ovlaštene 

firme  

20 
KOMUNALNI OTPAD (OTPAD IZ DOMAĆINSTAVA I SLIČNI OTPAD IZ 

INDUSTRIJSKIH I ZANATSKIH POGONA I IZ USTANOVA) UKLJUČUJUĆI 
ODVOJENO PRIKUPLJENE SASTOJKE 

20 03 
Ostali komunalni otpad 

Papir i karton  20 01 01 
Ne može izvršiti 
procjena količina 

Proizvodna hala  

Odlaže se u 
kontejner za 

komunalni otpad 
u krugu preduzeća 

„Hidra Stil“ 

Mješani 
komunalni otpad  

20 03 01 
 

Ne može izvršiti 
procjena količina 

Upravna zgrada 

Privremeno se 
sakupljaju na 

posebno 
definisani prostor 
u kontejnere za 

komunalni otpad. 
 

O nastanku i načinu postupanja s otpadom voditi zapisnik o otpadu, a podatke iz istog na 
propisanim obrascima dostavljati nadležnom organu. 

3.1.1. Otpadne vode  

U tehnološkom procesu proizvodnje kupaonih kada i tuš kabina od sanitarnog akrilata i 
poliestera ne nastaju tehnološke otpadne vode.  

Površinske-oborinske vode nastajat će za vrijeme padanja oborina sa krova, te u vrijeme 
topljenja snijega. To su atmosferske padavine – vode prikupljene sa krova, a u ove vode 
spadaju i atmosferske (oborinske) sa uređenih i neuređenih zelenih površina. Ove vode su 
relativno čiste. Stepen onečišćenja  ovih voda najviše ovisi o aerozagađenosti konkretnog 
područja u kojem je lociran poslovni objekat.  

U principu, ove vode se smatraju nezagađenim, te ih nije potrebno prečišćavati nego se mogu 
direktno ispuštati u javni kanalizacioni sistem. Uposleni radnici koriste sanitarni čvor i 
prostorije za održavanje higijene u objektu upravne zgrade, te u proizvodnim halama ne 
nastaju sanitarno-fekalne vode. 
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4.  MJERE KOJE SE TREBAJU PODUZETI RADI SPRIJEČAVANJA  
PROIZVODNJE OTPADA, POSEBNO KADA SE RADI O 
OPASNOM OTPADU 

Operator je dužan osigurati mjere za spriječavanje stvaranja otpada, posebno kada se radi o 
opasnom otpadu.  

Mjere za sprečavanje ili minimiziranje otpada: 

 Sav nastali otpad odvojeno sakupljati u označene spremnike (kontejnere) 

 Odvojeno sakupljeni otpad predavati ovlaštenim preduzećima za odvoz otpada  

 Evidencije o nastanku i toku otpada voditi prema vrstama i količinama otpada, a svako 
odvoženje otpada obavljati uz prateći list.  

Razdvajanje otpada  

Otpad nastao na prostoru gdje je lociran pogon za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika 
od sanitarnog akrila skuplja se selektivno, odnosno u odvojenim posudama (kontejnerima) i 
na određenim lokacijama u krugu kompleksa preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko, u skladu sa 
klasifikacijom otpada.  

Osnovni princip je odvajanje opasnog od neopasnog otpada, te posebno odvajanje otpada koji 
se može reciklirati.  

Opasni otpad treba odvojeno prikupljati i adekvatno privremeno skladištiti.  

U slučaju pogona za proizvodnje kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila hemijski 
otpad-aktivni ugalj onečišćen stirenom smješten je u adsorberu do momenta odvoza od 
ovlaštene firme za zbrinjavanje opasnog otpada „Kemeko“ d.o.o. Lukavac s kojom investitor 
ima potpisan ugovor. 

Eventualno miješanje otpada je dozvoljeno samo ako je to u skladu sa propisima i dozvolom.  

Mjesta nastajanja bezopasnog i opasnog otpada  

Obzirom da je na pogonu zaposlen izvjestan broj radnika (50 zaposlenih), proizvodi se i 
određena količina komunalnog otpada. U ovom slučaju se misli na manje količine otpada od 
hrane radnika i drugog otpada koji će nastati u toku radnog vremena u objektu upravne 
zgrade. 

Radnici koji rukuju opasnim materijama moraju biti obučeni za rad sa njima, odnosno moraju 
poznavati sve potencijalne opasnosti i biti adekvatno zaštićeni od njih zaštitnim sredstvima. 
Svi radnici trebaju poznavati raspored mjesta odlaganja otpada i opasnih materija.  

Potrebno je obilježiti mjesta na kojima se privremeno skladišti otpad i izvršiti obuku osoblja u 
slučaju da se dese neke vanredne situacije, kao npr. prosipanje opasnih materija. 

Lice odgovorno za upravljanje otpadom, je dužno tačno evidentira svaku opasnu situaciju ili 
nesreću sa navođenjem svih aktivnosti na eliminisanju ili smanjenju intenziteta tih nesreća.  
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U tabeli 4.1. dat je urnek obrazca koji se popunjava uz dodatna objašnjenja kod svake 
akcidentne situacije. Svaki ekološki akcident mora biti odmah prijavljen nadležnoj inspekciji. 

Kompletna dokumentacija koja se ustrojava i vodi u pogledu očuvanja životna sredine se čuva 
u arhivi Investitora. 

OBRAZAC 

ZA EVIDENTIRANJE OPASNIH SITUACIJA  I NESREĆA I SA PREGLEDOM 

PODUZETIH AKCIJA NA UBLAŽAVANJU NJIHOVOG UTICAJA NA ŽIVOTNU 
SREDINU 

 

Tabela 4.1.  – Obrazac za evidentiranje opasnih situacija 

 

SPISAK NESREĆA I OPASNIH SITUACIJA SA PREGLEDOM PODUZETIH AKCIJA NA 
UBLAŽAVANJU NJIHOVOG UTICAJA NA ŽIVOTNU SREDINU 

Ime službe: 

U godini: Br.izdanja spiska: 
Datum izdanja: 

Red. 
Broj 

Datum i 
mjesto 

Opis pojavljene 
nesreće/opasne 
situacije 

Uzrok pojave 
nesreće/opasne 
situacije 

Posljedica 
– uticaja 
na životnu 
sredinu 

Obim 
uticaja 
na 
životnu 
sredinu 

Područje 
uticaja – 
voda, 
zrak, tlo 
ili ljudi 

Opis 
poduzete 
akcije na 
ublažavanju 
uticaja na 
životnu 
sredinu 

Potvrda 
kontrolnog 
organa o 
otklanjanju 
uzroka 
nesreće/opasne 
situacije 

        Zapisnik br.   

         
Primjedbe, preporuke, sugestije, prijedlozi poboljšanja: 

Datum zaključenja godišnjeg spiska: Spisak sačinio: Pregledao i ovjerio: 

Rukovodilac službe Referent zaštite od požara, datum 

Dostaviti: 

- Referentu zaštite od požara (orginalan primjerak) 

- Referentu zaštite na radu (kopija) 
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4.1. OSTALE MJERE ZA SMANJENJE STVARANJA OTPADA  

Plan upravljanja otpadom treba pravovremeno ažurirati. Koraci i vremenski intervali prema 
Planu su slijedeći:  

 Uspostaviti i operacionalizirati integralni sistem upravljanja otpadom  

 Smanjiti rizik za životna sredina i zdravlje ljudi  

 Prevenirati nastajanje otpada  

 Smanjiti količine otpada za finalno odlaganje.  

Potrebno je uspostaviti i redovno voditi zapise o obuci i podizanju svijesti zaposlenika o 
unapređenju radnih procedura u cilju preveniranja stvaranja otpada i zagađivanja životne 
sredine.  

U evidenciju se unose podaci o količinama otpada koji nastaje tokom rada pogona za 
proizvodnju kupaonih kada i tuš kabina od sanitarnog akrilata i poliestera.  

Obezbijediti provođenje mjera za sprečavanje nastanka otpada i maksimalnu reciklažu 
korisnog otpadnog materijala.  

Prije konačne dispozicije otpadna ambalaža se odlaže u odgovarajući kontejner koji je 
smješten na predviđeno mjesto u krugu kompleksa pogona do trenutka odvoza. Mjesto treba 
biti sigurno kako ne bi bilo oštećeno i devastirano.  

Preduzeće „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko ima sklopljen Ugovor sa ovlaštenim preduzećem JP 
„Komunalno Brčko“ d.o.o. Brčko o odvozu i zbrinjavanju komunalnog otpada. 

 

5.  ODVAJANJE OTPADA, POSEBNO OPASNOG OTPADA OD 
DRUGE VRSTE OTPADA KOJI ĆE SE PONOVO KORISTITI 

Tretiranje otpada se vrši na više načina, u zavisnosti o kojoj vrsti otpada se radi. Operator je 
dužan osigurati mjere za selektivno sakupljanje (odvajanje) otpada po vrsti (kategoriji) u cilju 
recikliranja i daljeg korištenja upotrebljivog otpada i sigurnog odlaganja nekorisnog otpada, u 
skladu sa  propisima o upravljanju otpadom.  

Skladištenje ili čuvanje selektiranog otpada se izvodi na za to posebno određenim, sigurnim i 
označenim mjestima, opremljenim ambalažom za privremeno odlaganje, npr.:  

 Kontejner za bezopasni otpad - miješani komunalni otpad (20 03 01)  

 Kontejner ili podloga za bezopasni otpad - miješani ambalažni otpad koji se može 
reciklirati (20 01 01)  

Kontejneri moraju biti takvi da otpad ne može štetno uticati na životnu sredinu. Otpad mora 
biti označen prema propisima.  
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Sakupljanje i transport otpada  

Proces sakupljanja otpada je važan, zbog očuvanja zdravlja ljudi i životne sredine, estetskih i 
financijskih razloga.  Pojam prikupljanja otpada je onaj funkcionalni element koji uključuje 
ne samo njegovo sakupljanje, već i prenošenje tih materija nakon sakupljanja, do mjesta gdje 
se vozilo za sakupljanje prazni.  

Najvažniji principi kod odlaganja i prevoza otpadnog materijala je smanjenje rizika od velikih 
onečišćenja tla i voda i blizina lokacije.  

Mjesta za odlaganje otpada je potrebno definisati uputstvom za razdvajanje i odlaganje 
čvrstog otpada. Lokacije za privremeno odlaganje otpada u krugu proizvodnih hala za 
proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila moraju biti natkrivene i 
ograđene, zaštićene od spoljnih uticaja.  

Materijal se u principu transportuje najkraćom trasom. Transport se vrši samo po javnim 
putevima, a izvan javnih puteva samo po odobrenju nadzornog organa.  

Svi troškovi koji bi nastali zbog transporta izvan ekspropiranih površina i javnih puteva, a bez 
odobrenja nadzornog organa, padaju na teret izvođača. Troškovi izgradnje i održavanja 
pristupnih puteva i rampi padaju na teret izvođača.  

Proizvođač otpada može isti da odlaže u kontejnere (najčešće većih zapremina) koje 
komunalno preduzeće sa kojim Investitor ima sklopljen ugovor, redovno odvozi i prazni.  

Pod neopasnim otpadom se misli na komunalni otpad koji se svakodnevno proizvodi od 
strane radnika. Sav ostali otpad koji se proizvodi za vrijeme rada pogona potrebno je 
odvojeno prikupljati na unaprijed utvrđenim lokacijama.  

Procjena količina otpada  

Za planiranje sistema upravljanja otpadom, broja potrebnih kontejnera za odlaganje, broja 
vozila za transport itd. potrebno je poznavanje količine otpada koji će nastati u toku 
određenog vremenskog perioda, kao i količine otpada koja će podleći reciklaži ili povratu 
kada je u pitanju ambalaža, te drugim opcijama tretmana i konačno, količine otpada koja će se 
odlagati u krugu pogona za proizvodnju kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila. 

Monitoring nastanka otpada  

Monitoring količine otpada, kao i dinamika pristizanja otpada može se raditi preko posebnih 
obrazaca u koje se upisuju naziv materijala, količina, datum ulaza i izlaza, te primjedbe. 
Osoblje zaduženo za održavanje čistoće je dužno vršiti selekciju otpadnog mateijala. 

Klasificirani otpad potrebno je iznijeti, propisno zapakovano na dogovoreno mjesto prema 
unaprijed utvrđenom rasporedu tako da ga lica određena za održavanje čistoće mogu preuzeti 
i prevesti na mjesto za odlaganje.  

Radnici na održavanju čistoće dužni su voditi redovnu evidenciju o količini otpada koji 
nastane u toku rada pogona.  
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Odgovornost  

Operater je dužan definisati odgovornost i nadzor upravljanja otpadom tokom rada. 

Važno je napomenuti da izvođač radova treba izraditi proceduru kojom će biti definisan 
postupak upravljanja otpadom i opasnim materijama, postupak njegovog prikupljanja i 
odvoza, te izvještavanje o aktivnostima oko tretmana otpada, a sve u skladu sa zakonskim 
propisima.  

Prilikom nastanka otpada potrebno je izraditi dva dokumenta kojima se evidentiraju količine i 
vrste otpada.  

I) Prvi dokument je evidencijski list koji se koristi prilikom transporta materijala/otpada.  

Ovaj evidencijski list sadrži sljedeće podatke:  

 datum i mjesto utovara ,  

 sjedište Društva,  

 PDV broj,  

 naziv pogona/postrojenja,  

 naziv i oznaka vozila,  

 naziv robe koja se odvozi,  

 broj artikla,  

 jedinica mjere,  

 količina,  

 cijena,  

 iznos,  

 potpis vozača koji prevozi,  

 potpis ovlaštenog lica.  

II) Drugi oblik evidencije jeste sedmični/mjesečni, a vodi se u tabeli koja je sastavni dio 
ovoga plana i koju svaki mjesec potpisuje inženjer koji je na pogonu zadužen za upravljanje 
otpadom.  

Primjer tabele: Evidencija upravljanja otpadom za sedmicu/mjesec: 
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UPRAVANJE OTPADOM ZA MJESEC __________ 20___.god. 

UPRAVANJE 
OTPADOM ZA 
MJESEC 
_________ 
20___.god.  

Vrsta otpada 

Deponija na koju će 
se odvesti 

Količina koja je 
odvežena 

Firma koja je 
preuzela otpad 

Komunalni otpad 

Druga ambalaža po vrstama  

Prilikom nastanka otpada tokom rada postrojenja potrebno je izraditi dokumente kojima se 
evidentiraju količine i vrste otpada.  

 Evidencijski list  

 Zapisnik o nastanku i toku otpada za godinu 

 Transportna dokumentacija za otpad 
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Slika 5.1. – Evidencijski list 
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Slika 5.2.– Zapisnik o nastanku i toku otpada za godinu 
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Slika 5.3. – Transportna dokumentacija za otpad 
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6.  METODE TRETMANA/ODLAGANJA OTPADA  

Metode tretmana su regulisane u Planu upravljanja otpadom koju primjenjuju ovlaštena 
preduzeća koja su odabrana za prihvat nastalog otpada, tj. firme sa kojima investitor ima  
potpisan Ugovor o skupljanju, skladištenju i zbrinjavanju otpada. 

Pravilnik o potrebnim uslovima za prenos obaveza sa proizvođača i prodavača na operatera 
sistema za prikupljanje otpada obavezuje preduzeće koje preuzima otpad o odgovarajućim 
metodama tretmana i odlaganja.  

U slučaju zagađenja nastalog u toku transporta, prijevoznik je odgovoran za čišćenje i 
dovođenje u prvobitno stanje zagađenog područja.  

U tabeli 6.1. date su okvrine metode upravljanja otpadom u fazi rada pogona za proizvodnju 
kupaonih kada i umivaonika od sanitarnog akrila preduzeća “Hidra Stil” d.o.o. Brčko. 

 

Tabela 6.1. - Okvirni metod upravljanja otpadom 

Vrsta otpada 
Preventivni način 
odlaganja 

Privremeno 
odlaganje 

(zakonska 
legislativa) 

Konačno zbrinjavanje 

Komunalni otpad 
Skuplja se u kontejner 
na odabranu lokaciju 

u krugu pogona 
DA 

Preuzimanje i odvoz vrši 
komunalno preduzeće s kojim 
investitor ima potpisan ugovor 

Miješana ambalaža 
Skuplja se u vreće na 
dogovorenu lokaciju 

ili u kontejner 
DA 

Preuzimanje i odvoz od strane 
ovlaštenog operatera na 

temelju ugovora sa 
investitorom 

Onečišćena zaštitna 
odjeća 

Prikupljaju se u 
kontejner na 

označenoj lokaciji  
DA 

Konačno zbrinjavanje se vrši 
po Ugovoru o preuzimanju 

otpada 

Otpadni materijal 
(papir, karton i sl.) 

Papirni otpad DA 
Kontejner označeni za papirni 
otpad, ambalažni otpad i ostali 

otpad  
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7.  ZAKLJUČAK 

Plan upravljanja otpadom investitor je dužan ažurirati svake tri godine ili ukoliko dođe do 
promjene u toku rada pogona.  

U prvoj fazi bitno je da se ispoštuje načelo prevencije. Nakon prvog načela potrebno je 
ispoštovati sve ostalo kao što je razdvajanje otpada na mjestu nastanka, njegovo pravilno 
odlaganje na dogovorenu lokaciju itd.  

Preduzeća „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko ima potpisane ugovor o skupljanju, skladištenju i 
zbrinjavanju otpada sa firmom „Kemeko“ d.o.o. Lukavac kada je u pitanju opasni otpad, kao i 
ugovor sa JKP „Komunalno Brčko“ d.o.o. Brčko za zbrinjavanje komunalnog otpada. 

Imenovana osoba odgovorna za upravljanje otpadom u preduzeću „Hidra Stil“ d.o.o. Brčko je 
Amira Pašalić. Dužnost operatora je da sa svakom vrstom otpada, koja se produkuje i postupa 
u skladu sa ovim Planom i propisima o opravljanju otpadom. 

Odgovorno lice za poslove upravljanja otpadom, dužno je da provede ovaj Plan za upravljanje 
otpadom, da predlaže mjere za poboljšanje prevencije, ponovnog korištenja i reciklaže otpada 
i da nadzire ispunjenje utvrđenih uslova za upravljanje otpadom. 

Proizvođaći otpada, odnosno operator postrojenja dužan je obavijestiti nadležni organ, 
odnosno nadležnu inspekciju o otkrivenim negativnim uticajima na životnu sredinu odmah, a 
najkasnije 12 sati nakon pojave negativnog uticaja. 
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