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U skladu sa ¢lanom 61. Zakona o zastiti zivotne sredine Br¢ko distrikta BiH (,,Sluzbeni
glasnik Brcko distrikta BiH®, broj: 32/24) izraden je :

ZAHTJEV ZA PRETHODNU PROCJENU UTICAJA

a. Opis projekta, ukljucujuéi podatke o njegovoj namjeni i velicini

Investitor AMD SCONTO-BRCKO d.o.o. Bréko distrikt BiH planira izgradnju poslovno-
proizvodnog objekta, na zemljiStu oznacenom kao k.C. broj: 477/18 ko Brod, Zona rada i
industrije — Baza McGovern, Br¢ko distrikt BiH, u kojem je planirana proizvodnja
ekspandiranog polistirena u jednom dijelu hale i1 proizvodnja betonskih blokova 1 betonske
galanterije u drugom dijelu proizvodne hale. Pogon za proizvodnju ekspandiranog polistirena
je planiranog kapaciteta 2000 t/god. Pogon za proizvodnju betonskih blokova i betonske
galanterije planiranog kapaciteta je 5000 kom/dan

Povriina parcela na kojima je planirana izgradnja je oko 49240 m’ dok je dimenzija
predmetne dogradnje: 50,50x140 m, Sto ¢ini ukupno Ukupna povrsina poslovno-proizvodnog
objekta je oko 7000 m* i galerijskog prostora na spratu povriine oko 100 m” u kojem ée biti
kancelarije.

Sve proizvodne aktivnosti se obavljaju u glavnoj proizvodnoj hali u kojoj se manipulacija
sirovinama, poluproizvodima i gotovim proizvodima se obavlja viljuskarima, paletarima,
kolicima, elevatorima i ru¢no.

U krugu pogona ¢e biti moguca nesmetana manipulacija prevoznih sredstava i kamiona,
planirani su parkinzi za putnicka vozila zaposlenika i poslovnih partnera.

Krug pogona je ograden zicanom ogradom, sa uredenom protivpozarnom zastitom i prilazima
i pristupima objektima u skladu sa propisima.

U objektima biti ¢e obezbijedeno grijanje i hladenje iz prostora kotlovnice, odnosno masinske
prostorije. Planiran je kotao na plin i loz ulje. Osim ventilacionog sistema objekat ¢e se
provjetravati i imati ¢e ugradene rashladne masine, odnosno toplotna pumpa radi boljeg
komfora radne sredine.

Pogon za proizvodnju ekspandiranog polistirena (stiropora) sa prate¢im prostorijama i
kotlovnicom je planiran i biti ¢e smjesten u slobodnostojeu, prizemnu halu, gradenu od
¢vrstih materijala (betonskih elemenata, celika, aluminijumskih sendvi¢ panela, opeke,
drveta), dimenzija 50,50x100 m, povrsine oko 5000 m” (dio hale dimenzije: 50,50x140 m).
Nosivu konstrukciju objekta ¢ine a.b. stubovi i grede. Krov je Celicne konstrukcije pokriven
Al krovnim panelom. Pristup hali ¢e biti omogucéen preko interne saobracajnice i platoa oko
objekta. Postrojenje je planirano 1 biti ¢e smjeSteno u industrijskoj zoni i u blizini se ne nalaze
stambeni objekti.

U proizvodnom dijelu ¢e biti postavljene sljede¢e maSine: predekspander, blok masina,
vakuumska jedinica, rezacica, falcerica, pakerica, mlin za reciklazu i kompresor.

U ostalom dijelu hale ¢e biti smjeSteni je silos, radionica, kancelarija, ¢ajna kuhinja,
garderoba i sanitarni ¢vor.



Opis proizvodnje ekspandiranog polistirena (stiropora)

Polistirerna pjena se dobija iz zrnaca polistirena koja se “Sire”, zahvaljujuci tome Sto sadrze
izvjesne tecnosti (naj¢esée pentan) koje isparavaju na zeljenoj temperaturi ili ¢vrsta jedinjenja
koja se razlazu u gasovite proizvode. Kada se ove loptice zagrijavaju u odgovarajuéim
kalupima, prelaze u pjenu i nastaje pjenasti proizvod male gustine koji ima oblik kalupa.
Tehnoloski proces se moze predstaviti sljede¢im koracima:

- Prihvat sirovih zrnaca EPS-a i skladiStenje

- Predekspanzija zrnaca

- Sazrijevanje predpjene i skladiStenje

- Kalupljenje/izlivanje

- SuSenje pjene 1 zavrSne operacije (rezanje 1 pakovanje)
- Sazrijevanje pjene i skladistenje

- Utovar pjene

Polistiren se iz originalnog pakovanja ispusta u dozator, odakle se puznim transporterom
prebacuje u lijevak predekspandera gdje se vrsi zagrijavanje polistirena na tempreraturu od 90
°C, pri pritisku od 0,2-0,3 bar. Nakon toga se vrS§i mjeSanje 1 vaganje ovisno o potrebnoj
gustini gotovog proizvoda (15, 18, 20, 25 ili 30 kg/m’). Polistrol se potom skladisti u silose,
gdje odlezava 6-24 sata. Po zavrSenom odlezavanju polistiren se po potrebi mijesa sa
samljevanim ostacima (nastali prilikom rezanja ploca) i transportuje u silos na “blok” masini.
Tu se u kalupu formira blok polistirena dimenzija 4100x1050x1400 mm. Zadnju fazu
tehnoloskog procesa €ini rezanje polistirena u ploc¢e (100x50 cm) 1 njihovo pakovanje.

Kotlovnicu za proizvodnju tehnoloske pare i zagrijavanje prostorija je takode smjestena u hali
u zasebnoj prostoriji i u njoj ¢e biti instalisan kotao visokog pritiska 8 — 10 bara, toplotnog
kapaciteta Q= 2000 - 3000 kg pare/h. Uz kotao ¢e biti napojni uredaj za napajanje kotla i
termicku pripremu, omeksivac vode i spremnik za paru.

Energenti za kotao su kombinacija loz ulje i plin sa jednim plamenikom.

SkladiSte tecnog naftnog gasa (TNG), ¢e biti izdvojen iz hale na posebnom platou sa
nadzemnim prenosnim rezervoarima za TNG (propan—butan gas) ukupne zapremine 2000 -
4000 1, nadstres$nice, zastitnih zidova podzemnog cjevovoda i isparivacko redukcione stanice
koja ¢e se nalaziti na fasadi hale proizvodnog pogona.

Proces proizvodnje betonskih blokova

Odvijace se u dijelu prizemne hale, gradene od cvrstih materijala (betonskih elemenata,
celika, aluminijumskih sendvi¢ panela, opeke, drveta), dimenzija 50,50x40 m, povrSine oko
2000 m* (dio hale dimenzije: 50,50x140 m).

Proizvodnja betonskih blokova je precizan 1 visoko inZenjerski proces. Od pripreme sirovina
do kona¢nog stvrdnjavanja, svaki korak je odmjeren za efikasnost, ¢vrstocu i1 konzistentnost
proizvoda.

Proizvodnja betonskih blokova moze se podijeliti na tri glavne faze: priprema materijala 1
mijeSanje, oblikovanje i sabijanje, te stvrdnjavanje i zavrSna obrada.



1. Priprema materijala i mijeSanje

Put betonskog bloka pocinje sa njegovim osnovnim sastojcima: cement, pijesak, Sljunak i
voda. Ovi materijali se pazljivo biraju 1 doziraju kako bi se osiguralo da krajnji proizvod
ispunjava stroge standarde kvaliteta. Proces pocinje sa doziranjem, gde se sirovine precizno
mjere. Cement se obicno skladi$ti u velikim silosima, dok se agregati poput pijeska i §ljunka
transportuju transportnim trakama do vage za doziranje. Ova preciznost je klju¢na za
strukturni integritet blokova.

Nakon doziranja, suhi materijali se prenose u stacionarnu mjesalicu, ¢esto planetarnu ili
tanjirastu mjesalicu, za temeljno mijeSanje. Nakon nekoliko minuta suhog mijesanja, dodaje
se voda. Cijeli ciklus mijeSanja obi¢no traje izmedu Sest i osam minuta, §to rezultira
homogenom betonskom mjeSavinom spremnom za sljedecu fazu.

2. Oblikovanje i sabijanje

Najbitniji dio procesa proizvodnje betonskih blokova je maSina za izradu blokova.
Pripremljena betonska mjesavina se transportuje transporterom do lijevka, koji napaja kalup
masine. MaSine za izradu blokova ¢e koristiti vibro-presu, kombinaciju visokog pritiska 1
intenzivne vibracije. Ova mo¢na kombinacija sabija beton u oblik kalupa i stvarajuéi gust,
¢vrst blok. Ove masSine su takode poznate kao masine za blokove bez pecenja, jer ne zahtevaju
vatru ili peenje da bi blokovi ocvrsnuli.

Nakon oblikovanja, sveze oblikovani blokovi, jo§ uvek na celi¢nim paletama, se pomeraju
transporterom do automatskog slagaca. Slaga¢ rasporeduje blokove na police za
stvrdnjavanje, pripremajuci ih za zavr$nu fazu procesa.

3. Stvrdnjavanje i zavr$na obrada

Stvrdnjavanje je kljucan korak koji omogucava cementu da hidratizuje, hemijska reakcija koja
betonu daje njegovu ¢vrstocu, trajnost i vodootpornost. Susenje ¢e se u ovom pogonu vrSiti
prirodnim putem u posebnim stalazama. Medutim, postoje razliite naprednije metode,
uobicajeno je stvrdnjavanje parom niskog pritiska. Blokovi se postepeno zagrijavaju parom,
ostavljaju se da upiju topao, vlazan vazduh, a zatim se suSe. Ovaj ubrzani proces
stvrdnjavanja moze trajati do 24 sata.

Nakon stvrdnjavanja, blokovi se skidaju sa polica i pomijeraju do masine za slaganje u kocke,
koja ih rasporeduje u standardizovane kocke za lakSe skladistenje i transport. Celi¢ne palete
se zatim Ciste 1 vracaju masini za izradu blokova, spremne za sljede¢i ciklus.

b. Izvod iz prostorno-planskog akta

Prema Grafickom izvodu iz Regulacionog plana ,,Zone rada i industrije — Baza McGovern®, u
Br¢ko distriktu BiH, Odluke o usvajanju broj: 01-02-2120/22 od 11.5.2022. godine
(,,Sluzbeni glasnik Brcko distrikta BiH®, broj:16/22) predmetna katastarska parcela oznacena
je sak.C. broj: 477/18 KO Brod.

Graficki izvod, broj: 22-003439/25 od 19.12.2025. godine, izdato od Odjeljenja za prostorno
planiranje i imovinsko pravne poslove Vlade Brcko distrikta BiH.
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c. Podaci o vrsti i koli¢ini materijala koji se Koriste, te vrsti i koli¢ini ocekivanih emisija
c.1. Vrsta materijala koji se koristi kod proizvodnje ekspandiranog polistirena

Polistiren (granulat) je Cvrsti stirolni polimer u vidu termoplasti¢nih zrnaca. Polistiren je
osnovna sirovina i dobavljat ¢e se u originalnim kartonskim kutijama od It (jedne tone).
PotroSnja polistirena je cca 2000 t/god. Polistiren je zapaljiv-goriv, piroliza je na 350-400 °C,
temperatura samopaljenja je na 427 °C, a toplotna mo¢ je oko 40.500 kl/kg

Pomo¢ni materijali i njihova godi$nja potroSnja dati su u tabeli.

Naziv pomo¢nog materijala Jedinica mjere Godi$nja potrosnja
Folija za pakovanje t 43
Sredstvo za uklanjanje kiseonika iz kotlovske kg 700

vode

Disperzant za kotlovsku vodu kg 700
Inhibitor korozije kg 700

Voda za tehnoloski proces ¢e se obezbijediti iz gradskog vodovoda ili sopstvenog bunara i
njena potro$nja 30-50 m’/dan za potrebe proizvodnje tehnoloke pare. Sanitarna voda ¢e se
obezbjediti iz gradskog vodovoda i njena potrognja je 200 m’/god.

Elektri¢na energija se obezbijeduje preko napojne transformatorske stanice i njena potrosnja
¢e biti cca 50 000 kW/god., a u narednom periodu planirana je i izgradnja sopstvene solarne
elektrane za potrebe proizvodnje.

Toplotna energija ¢e se obezbjediti iz kotlovnice, a kao energent koristi ¢e se loz ulje
(rezervoar) 1 teéni naftni gas (TNG) iz nadzemnih prenosnih rezervoara ukupne zapremine
2000 - 4000 11 potrosnja propan-butan gasa je oko 200 t/god TNG.

Karakteristike TNG-a su sljedece:

- vrlo mali udio sumpora, §to zavisi od proizvodaca (naj¢esée od 0,1 do 0,3%), nizak procenat
azotnih oksida (NO, NO,, ...NOy ) u sagorjelim gasovima i nizak postotak ¢adi 1 SO u
sagorjelim gasovima.

Loz ulje ili mazut su goriva dobivena frakcijskom destilacijom nafte.

c.1. Vrsta materijala koji se koristi kod proizvodnje betonskih blokova i galanterije

Cement je hidraulicko mineralno vezivo koje se dobija mljevenjem tzv. portland cementnog
klinkera - vjeStackog kamenog materijala koji se stvara pecenjem kreCnjaka i gline na
temperaturi od 1350-1450°C.

PotroSnja cementa za proizvodnju betonskih blokova na bazi 5 000 kom/dan je cca 8 -10

t/dan.

Pijesak i Sljunak (agregati)

Sljunak i pijesak mogu biti rije¢ni i majdanski. Zrna rije¢nog §ljunka i pijeska imaju zaobljene
ivice usljed medusobnog udaranja i udaranja talasa o rije¢no dno i dugog transporta u
rijenom koritu. Ona se sastoje uglavnom od kvarca, koji je kao najotporniji ostao
neraspadnut i nerastvoren.




Vestacki dobijeni pijesak i Sljunak se dobija drobljenjem i mljevenjem granitnih, porfirskih,
kvarcnih, kre¢njackih 1 drugih stijena. Ovaj agregat ima zrna oStrih ivica kao 1 brdski, ali je
boljeg kvaliteta. Cistiji je, a zrna mu nisu zahvacéena procesom raspadanja.

Agregati ucestvuju sa 70-80% u ukupnoj masi betona i od njihovih karakteristika zavise 1
svojstva betonskih smjesa i svojstva ocvrslog betona. Za spravljanje betona se potpuno
ravnomerno koriste prirodni (pijesak i Sljunak) i drobljeni agregat. Takode dolazi u obzir 1
mjesavina separisanog $ljunka odnosno pijeska i drobljenog agregata. Ostroivi¢ni oblik zrna
drobljenog agregata omogucava ostvarivanje ukljestenja susjednih zrna, pa to doprinosi
povecanju mehanickih karakteristika, narocito povecanju ¢vrstoée betona pri zatezanju.
Potro$nja pijeska, Sljunka, odnosno agregata za proizvodnju betonskih blokova na bazi 5 000

kom/dan je cca 50 t/dan.

Voda predstavlja neophodnu komponentu svake betonske mjesavine, posSto je samo uz njeno
prisustvo moguce odvijanje procesa hidratacije cementa. Pored toga, voda u svjeZem betonu
je znacajna 1 kao komponenta putem koje se ostvaruje potreban viskozitet betonske smjese,
odnosno kao komponenta koja omogucava efikasno ugradivanje i zavrSnu obradu betona.
Voda za spravljanje betona ne smije da sadrzi sastojke koji mogu nepovoljno da uti¢u na
proces hidratacije cementa. Voda za pice prakticno uvijek zadovoljava navedene uslove, pa
ona moze da se upotrijebi za spravljanje betona i bez posebnog dokazivanja podobnosti.
Medutim, u svim ostalim slu¢ajevima mora da se pribavi dokaz o kvalitetu vode za beton.
Potrognja vode za proizvodnju betonskih blokova je cca 30 — 40 m*/dan.

c.2. Ocekivane emisije

Ki$nica (oborinske vode) sa manipulativnog prostora i krovnih povrsina se odvode u sistem
povrsinske odvodnje.

Fekalne i sanitarne vode iz toaleta za potrebe radnika se odvode u kanalizacionu mrezu u
krugu pogona i dalje prema septickom uredaju, odnosno gradskoj kanalizaciji.

Cvrsti otpad organski i neorganski nastaje u procesu rada kao $to su: ostaci od hrane, krpe,
papir, plastika, staklo, metal, drvo, razna ambalaza i sl.

Komunalni otpad, otpad iz kuhinje, otpad od boravka radnika izdvajati u kontejner za
prikupljanje komunalnog otpada. Za biorazgradivi otpad se moZe odvojeno sakupljati i
kompostirati u dijelu prostora zelenih povrSina u krugu pogona. Sklopi¢e se ugovor sa JP
Komunalno Br¢ko o preuzimanju komunalnog otpada.

Karton, papir od ambalaZe se zasebno sakuplja u boksu i predaje kao sekundarna sirovina.
Otpadni karton i papir nastaje kao ambalaza repromaterijala i kao ambalaza gotovog
proizvoda.

Metal se zasebno sakuplja u kontejner i predaju kao sekundarna sirovina.

c.2.2. Uticaj na vazduh

Emisije u vazduh su emisije izduvnih gasova iz kotlovnice, prasine prilikom transporta na

lokaciji, emisije iz motornih vozila, emisije iz ventilacionih otvora.
PraSina se emituje u procesu transporta robe i ljudi na datoj lokaciji i prilikom procesa



proizvodnje.

Vazduh se moZe kontaminirati emisijom TNG-a u okolinu, emisijom dimnih gasova iz
kotlovnice, (produkti sagorijevanja TNG-a i loz ulja), emisijom pentana u toku proizvodnje
stiropola, ekspanzije granulata i skladiStenja ekspandiranog polistirena, zatim emisijom
stirena u toku proizvodnje, rezanja i obrade stiropola, Emisijom halogenizovanih i drugih
toksicnih jedinjenja u toku rezanja i obrade stiropola, te prasinom koja se stvara tokom
transporta, proizvodnje, rezanja, sitnjenja, pilanja i reciklaze stiropola. Na kvalitet vazduha
mogu uticati emisije iz ventilacionog sistema, emisije iz motornih vozila i iz septicke jame
(kolektora).

c.2.3.Buka i pejzazni izgled

Glavni izvor buke jesu vozila, proizvodne masine i kotlovnica.

Sve ostale radnje se odvijaju unutar hale. Sve maSine koje ucestvuju u proizvodnji su u
zatvorenom prostoru — hali. Transport repromaterijala, meduproizvoda i gotovog proizvoda se
odvija unutar hale, osim dovoza repromaterijala do hale i odvoza gotovog proizvoda kupcima
iz hale. Veza izmedu skladiSta i proizvodnje je unutar hale, tako da buka od maSina i
viljuskara ne utice na ukupan nivo vanjske buke.

Saobracajnica i manipulativna povrSina oko objekta je predvidena sa ¢vrstom kolovoznom
strukturom — asfalt

Vizuelni nedostaci se mogu ogledati u izgledu postrojenja (fasada, krovovi, silos, korozija), u
kretanju 1 prisustvu teSkih vozila, u neuredenosti lokacije, te praSini na zelenilu odnosno
neozelenjenim slobodnim povrSinama. Visoko rastinje, ako je moguc¢e da se uklopi u samo
uredenje vanjskog prostora, pored pozitivnhog uticaja na kvalitet vazduha, nivo buke i
vibracija, pozitivno uti¢e i na vizuelni izgled pogona i samo raspolozenje radnika u toku
boravka vani. Pored toga neuredenost lokacije, slobodnih zelenih povrSina, radnog i
manipulativnog prostora negativno uti¢u na cjelokupnu sliku od posjetilaca, poslovnih
partnera i kupaca.

Asfaltiranje, ozelenjavanje, sadnja visokog i niskog rastinja, uredenje prostora, odrzavanje
fasade, krovova, farbanje metalnih djelova bi trebale biti aktivnosti koje bi najpovoljnije
djelovale na vizuelni izgled.

d. Opis mogucih uticaja projekta na Zivotnu sredinu u toku izgradnje, u toku rada ili
eksploatacije i u fazi prestanka rada i mjere za smanjenje navedenih uticaja

d.1. Izgradnja pogona
Uticaji u toku izgradnje pogona

U toku izgradnje objekata do¢i ¢e do:

1. Povecanih emisija otpadnih dimnih gasova koji nastaju sagorijevanjem goriva u

motorima gradevinskih masina i mehanizacije (NOy , CO,, CO, SO,, ¢ad i dr.);

2. Razvijanja praSine sa gradiliSta radom mehanizacije i transportom materijala;
Povecanog nivoa buke koja nastaje radom masina i aktivnostima na izgradnji objekta;
4. Procurivanja naftnih derivata neposredno u zemljiste, ¢ime se u vecoj ili manjoj mjeri

moze kontaminirati zemljiste i time ugroziti povrSinske i podzemne vode;
5. Nakupljanja komunalnog, gradevinskog i drugog otpada.
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Izduvni gasovi kao produkte sagorijevanja naftnih derivata nastaju iz motora sa unutrasnjim
sagorijevanjem koji su prisutni kod gradevinskih masina.

Produkti sagorijevanja nafte i njenih derivata su opasni dimni gasovi (NOyx , CO,, CO, SO,,
cad idr.).

Prilikom transporta materijala u ljetnom periodu u toku izgradnje pogona ocekuje se pojava
prasine. Transportna sredstva i gradevinske masSine prilikom kretanja i rada sa prirodnim
materijalima — zemljom u suSnom periodu produkuju prasinu. U slu€aju transporta 1 istresanja
i utovara sipkog materijala (zemlje, pijeska, Sljunka) moze do¢i do rasipanja materijala
odnosno da emisije praSine.

Povecan nivo buke se ocekuje usljed rada gradevinskih masina i drugih aktivnosti na izgradnji
objekta.

Prilikom izvodenja gradevinskih radova moguée je procurivanje naftnih derivata neposredno
u zemljiste.

U toku izgradnje objekta i1 uredenja infrastrukture usljed boravka radnika produkuju se
odredene koli¢ine komunalnog otpada, a odrzavanjem gradiliSta i maSina se stvara i ostali
otpad (metalni, zauljeni,...) za koje investitor ili izvoda¢ radova mora imati vaze¢e ugovore sa
ovlaStenim operaterima za te vrste otpada.

Mjere za smanjenje emisije na navedene uticaje tokom izgradnje pogona

Mjere sprecavanja emisija u vazduh

- Kod organizovanja gradilista i izvodenja radova u toku izgradnje koristiti savremenu
praksu i sredstva, koristiti tehnicki ispravne uredaja, vozila i postrojenja.

- U susnom periodu vrsiti prskanje vodom manipulativnih povrsina.

- Prilikom utovara iskopanog materijala u suSnom periodu vrsiti kvaSenje vodom da bi
se postigla odgovarajuca vlaznost 1 izdvajanje prasine svelo na minimum.

- Pristupne i1 druge gradiliSne puteve redovno odrzavati i kvasiti vodom ukoliko je
podloga zemljana.

- Prije izlaska na javne saobracajnice kamioni i ostala vozila za transport moraju biti
oc¢iS¢ena od naslaga zemlje, kamenja i sli¢no.

Mjere smanjenja negativnog uticaja na vode i zemljiSte

- Zabranjena je distribucija goriva na predmetnom lokalitetu, zbog moguénosti
zagadenja zivotne sredine (zemljista 1 vode).

- Na predmetnoj lokaciji postaviti posudu sa adsorbensom (piljevina, pijesak, ekopor) u
slucaju prosipanja nafte 1 naftinih derivata.

- Otpad nastao upijanjem nafte i naftnih derivata posebno odlagati i tretirati kao opasan
otpad u ugovoreno u saradnji sa ovlaStenim preduzecem.

- Na predmetnoj lokaciji, nabaviti namjenske, vodonepropusne kontejnere i posude za
zbrinjavanje komunalnog, opasnog i neopasnog otpada postaviti ih na vidljivom
mjestu i zastiene od atmosferskih uticaja.

- Postaviti upozoravajuce table sa uputama i1 zabranama.

- Pristupne i1 druge gradiliSne puteve redovno odrzavati.

- Povrsine na lokaciji u toku izgradnje redovno distiti 1 odrzavati urednim.

- Pranje 1 odrzavanje radne mehanizacije obavljati na lokaciji gdje je moguce
prihvatanje otpadnih voda od pranja i taloZzenja suspendovanih Cestica.

- Sanitarne i fekalne otpadne vode iz sanitarnog ¢vora u toku i nakon izgradnje odvoditi
u neprelivnu vodonepropusnu septicku jamu, koja mora biti projektovana i1 izvedena i
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odrzavan u skladu sa Pravilnikom o tretmanu i odvodnji otpadnih voda za podrucja
gradova 1 naselja gdje nema javne kanalizacije (,,Sluzbeni glasnik Republike Srpske®,
broj: 68/01), odnosno propisa koji je u datom trenutku na snazi u Bréko distriktu BiH,
a ako postoji 1 ako se izgradi kanalizacija u tom dijelu industrijske zone, preliv iz
septika prikljuciti na istu.

Kisnicu (oborinske vode) sa ve¢ izgradenog objekta olucima odvoditi u prirodu bez
mijesanja sa drugim vodama.

Mjere za zaStitu od buke

Gradevinske radove u toku kojih ¢e se javljati poviSena buka, izvoditi u odredenim
vremenskim intervalima, prema propisima 1 standardima, sa ispravnom
mehanizacijom koja posjeduje sve potrebne dozvole.

Zabraniti koriS¢enje gradevinskih masina u noénom periodu i ograni€iti ih na radne
sate 1 dane u sedmici.

Mjere zastite zdravlja stanovniStva

Tokom izgradnje osigurati potrebnu opremu za pruzanje prve pomoéi u cilju
zdravstvene zasStite za radnike na gradilistu.

Investitor, odnosno izvoda¢ radova je duzan obezbijediti higijensko—tehnicke mjere
zastite radnika, radnu odjecu, preventivne zdravstvene preglede i druge mjere li¢ne 1
kolektivne zaStite radnika na gradiliStu, isto tako prije pocetka rada na gradiliStu
izraditi Elaborat o uredenju gradiliSta 1 prijaviti gradiliste.

Voda rezervoara ili mjesnog vodovoda koja se koristi za pi¢e tokom gradnje treba da
ispunjava zahtjeve Pravilnika o zdravstvenoj ispravnosti vode za pice (,,Sluzbeni
glasnik BiH®, broj: 40/10, 43/10 1 30/12).

Mjere za zaStitu kulturno- historijskog i prirodnog nasljeda

Ako se u toku izvodenja gradevinskih i1 drugih radova naide na arheoloSka nalazista ili
nalaze, izvodac¢ radova je duzan da odmah bez odlaganja prekine radove i obavijesti
nadlezno Odjeljenje za zaStitu kulturno-istorijskog i1 prirodnog nasljeda, te da
preduzme mjere da se nalaziste ili nalaz ne unisti i ne oSteti i da se sacuva na mjestu i
u polozaju u kome je otkriven.

Ukoliko se u toku radova naide na prirodno dobro za koje se pretpostavlja da ima
status spomenika prirode, obavijestiti nadlezno Odjeljenje za =zastitu kulturno —
istorijskog i prirodnog nasljeda i preduzeti sve mjere kako se prirodno dobro ne bi
ostetilo.

d.2. Eksploatacija pogona

Uticaj u toku redovne eksplatacije objekata

Zagadenje vazduha

Vazduh se moZe kontaminirati emisijom TNG-a u okolinu, emisijom dimnih gasova iz
kotlovnice, (produkti sagorijevanja TNG-a), emisijom pentana u toku proizvodnje stiropola,
ekspanzije granulata i skladiStenja ekspandiranog polistirena, zatim emisijom stirena u toku
proizvodnje, rezanja i obrade stiropola, Emisijom halogenizovanih i1 drugih toksi¢nih
jedinjenja u toku rezanja i obrade stiropola, te praSinom koja se stvara tokom transporta,
proizvodnje, rezanja, sitnjenja, pilanja i reciklaze stiropola. Na kvalitet vazduha mogu uticati
emisije iz ventilacionog sistema, emisije iz motornih vozila i iz septicke jame.
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Zagadenje zemljiSta

ZemljiSte se moze kontaminirati komunalnim otpadom, motornim uljem i naftnim derivatima
sa parking prostora i pristupnog puta za dopremanje sirovina i energenta. U toku redovne
eksploatacije nakuplja¢e se odredene koli¢ine kartonske ambalaZze u kojoj se dopremaju
sirovine za proizvodnju, te prasine iz procesa proizvodnje.

Zagadenje voda (povrSinskih ili podzemnih).

Povrsinske 1 podzemne vode mogu se zagaditi komunalnom (fekalnom) vodom ili
povrsinskom (oborinskom, atmosferskom) vodom sa saobracajnica i parking prostora.
Otpadne vode posmatramo kao sanitarne i1 fekalne vode iz mokrih ¢vorova, toaleta, tuSeva,
¢ajne kuhinje i povrsinske vode sa parkinga i interne saobracajnice.

Koli¢ina otpadnih voda je u direktnoj vezi sa brojem zaposlenih radnika, kako zbog broja
toaleta, tuseva i umivaonika tako i zbog broja parking mjesta koji se moraju obezbijediti
radnicima.

Fekalne i sanitarne vode se odvode u lokalnu kanalizacionu mrezu i u septicki
vodonepropusni uredaj koji mora biti bez preliva i mora se redovno prazniti. Vazno je
pravilno dimenzionisati trokomorni septi¢ki vodonepropusni uredaj, a u skladu sa potrebama,
broju zaposlenih i potrosnji vode iz vlastitog bunara za razne potrebe, oko 5,7 m’ na dan
prema tehnoloSkom projektu. PovrSinske vode sa parkinga i interne saobracajnice preko
separatora masti 1 ulja se odvode u sistem povrSinske odvodnje u industrijskoj zoni ili u
prirodu.

Kisnica 1 oborinske vode sa krovova se bez mjeSanja sa drugim vodama preko oluka i
slivnika direktno odvodeiti u sistem povrsinske odvodnje u industrijskoj zoni ili odvoditi
direktno u prirodu u zelene povrsine.

Otpadnih tehnoloskih voda nema, osim ostatka od proizvodnje tehnoloske pare I omekSavanja
vode.

Buka
Glavni izvor buke jesu vozila, proizvodne masSine i kotlovnica.

Vizuelni nedostaci, uticaj na biljni i Zivotinjski svijet, materijalna dobra i kulturno
nasljede

Ovaj uticaj je sveden na minimum jer je pogon smjeSten u industrijskoj zoni te na Sirem
podrucju lokacije nisu registrovane zastiCene i endemicne biljne 1 Zivotinjske vrste, niti
posebne prirodne vrijednosti koje je neophodno posebno §tititi od negativnih uticaja, takode u
blizoj okolini zahvata ne postoje objekti koji se mogu svrstati u kulturno naslijede i nisu
utvrdene zaSti¢ene graditeljske vrijednosti 1 druga dobra od posebnog materijalnog, kulturnog,
istorijskog, ekoloskog 1 ambijentalnog znacaja, pa zahvat nece imati nikakvih negativnih
uticaja na materijalna dobra i kulturno naslijede.

Uticaj u slu¢aju nesrece, akcidenta (vanredna situacija)

Pozar, sagorijevanje stiropora i eksplozija kako pentanskih para tako i propan butan gasa
mogu negativno uticati na zivotnu sredinu. Prosipanje energenta (TNG), prosipanje maziva i
pogonskog goriva iz transportnih sredstava, iznenadno izljevanje, fekalne kanalizacije.

Uticaj nakon prestanka rada objekata

Zagadenje zbog gubljenja prvobitne funkcije zemljiSta, naruSenog reljefa, zbog gubitka
prvobitnog ekosistema, kao i zbog mogucih ostataka objekta (krSa) ili nagomilanog otpada
(smeca). Promjena djelatnosti na povrSini gdje se nalazio objekat moZe imati negativnog
uticaja na zivotnu sredine.
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Mjere zaStite Zivotne sredine u toku redovne eksplatacije objekata su:

Mjere za spre¢avanje i minimiziranje emisija u vazduh

Pratiti emisije (CO, SO,, i NOy) u toku rada kotlovnice. Odrzavati kotlovnicu i plamenike u
ispravnom stanju da ne bi doslo do nekontrolisanog i nedovoljnog sagorijevanja energenta, $to
bi povecalo koncentraciju Stetnih komponenti u izduvnim gasovima. OdrZzavati 1 kontrolisati
instalaciju za TNG, obezbijediti detektore curenja gasa. Kontrolisati emisiju, koncentraciju
pentana i stirena u proizvodnom procesu, te radnim i pomo¢nim prostorijama. Obezbjediti
gasne detektore i odrzavati ventilacioni sistem, kako bi se sprijecilo nastajanje eksplozivnih
smjesa i trovanje uposlenika.

Odrzavati saobracajnu infrastrukturu i time izbjeéi guzve i rad motora u mjestu, odrzavati i
kontrolisati ispravnost septickog uredaja i kanalizacionog sistema

Sadnjom drvenaste vegetacije i ozelenjavanjem povrSina u krugu pogona poboljSao bi se
kvalitet vazduha.

Mjere za sprecavanje i minimiziranje emisija u zemljiSte

Komunalni otpad odlagati u kontejnere do preuzimanja od strane nadlezne komunalne sluzbe.
Mjesto na kome Ce stajati kontejneri treba da je vodonepropusna povrsina. PoStovati termine
praznjenja septicke jame i zbrinjavati ga u dogovoru sa komunalnom sluzbom. Otpad iz
separatora ulja tretirati kao opasan otpad u dogovoru sa komunalnom sluzbom. Odrzavati i
kontrolisati ispravnost kanalizacionog sistema, separatora ulja i septicke jame da ne bi doslo
do kontaminacije zemljista.

Kontrolisati ispravnost tanka za skladistenje energenta (TNG), odrzavati i kontrolisati sistem
cjevovoda od rezervoara do isparivacke stanice kao i sistema za detekciju propan-butan gasa.
Kontrolisati dobavljaca TNG-a i njegove dozvole za obavljanje djelatnosti. Obezbijediti
adsorbens (npr. piljevina, ekopor) kojim ¢e se posuti mrlje u slucaju prosipanja ulja i goriva
iz motornih vozila.

Mjere za sprecavanje i minimiziranje emisija u vodu

Sanitarnu (fekalnu) vodu iz mokrih ¢vorova i1 kuhinje odvoditi sistemom kanalizacije u
dvokomornu septi¢ku jamu "sengrub". Ciséenje septitke jame treba da je redovno u
intervalima od 30 dana, te da se obavlja od strane komunalne sluzbe, sa kojom treba redovno
obezbjedivati ugovor. Sistem za prikupljanje oborinskih voda sa krova, manipulativhog
prostora oko objekata, parkinga, saobracajnica kao 1 sistem za prikupljanje komunalnih
(fekalnih) voda kontrolisati i odrzavati u ispravnom stanju. Kroz separator ulja mora prolaziti
sva povrSinska voda sa saobracajnica i1 parking prostora i on se mora redovno odrzavati i
Cistiti.

Mjere za sprecavanje i minimiziranje nivoa buke

Smanjenje nivoa buke ostvariti odrzavanjem pristupnog puta za dostavu rezervoara, sirovina,
prevoz i pretovar lagerovanog materijala, sadnjom visokog rastinja i zvu¢nim izolovanjem
izvora buke (masSina za proizvodnju i kotlovnice).

Mjere za sprecavanje i minimiziranje uticaja u slu¢aju nesrece, akcidenta

Skladi$ni prostor odrzavati 1 voditi urednu dokumentaciju o koliini prizvoda na skladistu.
Pridrzavati se svih mjera protivpozarne sigurnosti. Pridrzavati se projektantskih 1
proizvodackih uputstava. Obezbijediti sigurnosni sistem za siguran rad i uskladiStenje te¢nog
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naftnog gasa. Obezbijediti li¢na zaStitna sredstva (gas-maske, rukavice i.t.d.) i kontrolisati
njihovu ispravnost.

Mjere za sprecavanje i minimiziranje negativnog uticaja nakon prestanka rada pogona
Lokaciju, na kojoj se nalaze objekti, vratiti u zadovoljavajuce (,,prvobitno®) stanje. Po
prestanku rada na lokaciji ukloniti sve materijale, teren lokacije treba rekultivirati (zaravnati
sve iskope zemljista, nanijeti sloj humusa i ozeleniti predmetnu povrsinu). U slucaju promjene
djelatnosti obavijestiti Odjeljenje za javne poslove Vlade Brcko distrikta BiH

e. Opis osnovnih i pomo¢nih sirovina i ostalih izvora energije

Pogon za proizvodnju stiropora

Polistiren (granulat) je Cvrsti stirolni polimer u vidu termoplasticnih zrnaca, odnosno
polistiren je sinteticki polimer koji se proizvodi od monomera aromatskog ugljikovodika
stirena. Cisti polistiren je bezbojna, Gvrsta plastika ograni¢ene fleksibilnosti. Moze se lijevati
u kalupe 1 proizvesti kao proziran ili u boji. U svakodnevici ga mozemo zamisliti kao bijelu
plasti¢nu pjenastu plocu. Zahvaljujuéi svojim korisnim svojstvima, pogodan je i za izradu
zastitnih kutija za lomljive predmete (npr. ¢ase, tanjure).

Pjenasti polistiren odnosno EPS (ekspandirani polistiren) kod nas je najpoznatiji pod
nazivom stiropor. Polistiren je Siroko rasprostranjena plastika koja nas okruzuje. Pojam EPS
ili stiropor se odnosi na polistiren koji se koristi u gradevinskoj industriji, uglavnom za
toplinsku izolaciju, a prvenstveno za toplinsku izolaciju fasada.

Svaki materijal za toplinsku izolaciju ima odredenu ¢vrsto¢u. Od svih materijala stiropor je
najrasprostranjeniji. Budu¢i da se sastoji od 98% zraka, izuzetno je prikladan za toplinsku
izolaciju. Takoder je popularno rjeSenje u gradevinskoj industriji zbog dugog vijeka trajanja i
nacina uporabe.

A i cijena je, naravno, takoder bitna: zahvaljuju¢i dobrom omjeru cijene i kvalitete, ulaganje
u toplinsku izolaciju stiroporom je svakako isplativo.

Neka od svojstava EPS-a su sljedeca:

o stabilan oblik (ne skuplja se i ne deformira)

e svojstva EPS-a se ne mijenjaju niti nakon proteka vremena

e otporan na kemijska sredstva

o cekoloski prihvatljiv

e ima odli¢na mehanicka svojstva (lako se reze i oblikuje)

e Jo$ jedna od velikih prednosti EPS-a je Cinjenica da je vrlo izdrzljiv proizvod,
fizikalna 1 mehanicka svojstva mu se ne mijenjaju tijekom vremena. Stiropor ne trune i
ne propada ali zbog UV i sunevog zracenja moze pozutjeti i postati porozan. Zbog
toga je vrlo vazno da se nakon postavljanja u Sto kraCem roku obavi postavljanje
mrezice, zasStitnih kutnika kao 1 zavr$na malta

e Polistirenska pjena spada u “E” kategoriju zapaljivosti, odnosno svrstava se u tesko
zapaljive materijale. Stiropor gori kada je izloZen pozaru, ali vrlo pozitivan u¢inak
ima svojstvo da se sam gasi kada prestane toplina izgaranja. Zahvaljuju¢i ostalim
dodacima u EPS-u, ne moze do¢i do pojave kapanja, pa se pozar ne Siri dalje. Kao
rezultat reakcije izgaranja ne oslobadaju se otrovne tvari
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e EPS je vrlo otporan na kemikalije. PovrSina EPS ploca je otporna na tradicionalne
gradevinske materijale kao npr. cement, kre¢, gips itd., kao i na otopine soli, sapune,
slabe kiseline i alkohole. Medutim, preporuka je pri radu s EPS plo¢ama izbjegavati
upotrebu organskih otapala (npr. benzina, benzena, dizelskog ulja), jer se u istima
otapaju.

o Kako smo ve¢ napomenuli u dijelu o zapaljivosti, da, EPS je siguran za okoli$. Vazno
je napomenuti da su EPS ploc¢e kemijski neutralne, tako da ne zagaduju okolis, nisu
Stetne za Zivotno okruZenje jer ne sadrZe Stetne tvari. U najgorem slu€aju u materijalu
se mogu ugnijezditi insekti i glodavci, no to semoze sprijeciti pravilnom ugradnjom.

e Polistiren zbog svojih svojstava ima Siroku primjenu u industriji. Mala tezina i
povoljna mehanicka svojstva olaksavaju rukovanje i upotrebu. Medutim prilikom
upotrebe izolacijskih materijala nastaje i otpad koji je vazno reciklirati. Vecpostoje
sistemi kruznog upravljanja otpadom, te se otpadni polistiren reciklira i
proizvodi termobeton.

Voda za tehnoloski proces ¢e se obezbijediti iz gradskog vodovoda i1 njena potrosnja 30-50
m’/dan za potrebe proizvodnje tehnologke pare.

Pomo¢ni materijali i njihova godisnja potro$nja je:

Folija za pakovanje 43 t
Sredstvo za uklanjanje kiseonika iz kotlovske vode 0,7t
Disperzant za kotlovsku vodu 0,7t
Inhibitor korozije 0,7t
Tecni naftni gas (TNG)

Pod TNG-om podrazumjevaju se ugljovodonici: propan, butan, buten i njihovi izomeri kao 1
njihove smjeSe u teCnom 1 gasovitom stanju €iji pritisak prelazi 1,25 bar pri temperaturi od
40°C.

Njegova specifi¢na tezina u gasovitom stanju je priblizno dva puta vec¢a od vazduha. To znaci
da se ovaj gas zadrzava u nivou poda i da lako ispunjava udubljenja i prostore koji su ispod
nivoa okolnog terena, stvaraju¢i sa vazduhom opasnu eksplozivnu smjeSu u duzem
vremenskom periodu.

Pri normalnim termodinamickim okolnostima on se nalazi u gasovitom stanju, a pri promjeni
ovih okolnosti (parametara), tj. malim povecanjem pritiska prelazi u te¢no stanje i obrnuto,
smanjenjem pritiska prelazi u gasovito stanje. Pri povecanju temperature pritisak gasa u
posudi brzo raste pa je zbog toga opasno drzati posude sa gasom izloZene poviSenoj
temperaturi.

Nacin pretakanja i1 ostale sigurnosne mjere pri rukovanju sa TNG-om ¢e se obraditi u
Glavnom projektu i dodatnim elaboratima.

Loz ulje

Loz ulja ili mazut su goriva dobivena frakcijskom destilacijom nafte, kao destilatna goriva.
Govore¢i generalno, loz wulja su svi tekuéi naftni proizvodi koji izgaraju
u pec¢ima i kotlovima za proizvodnju topline ili se koriste u motorima za dobivanje snage, kao
pogonsko gorivo u industriji. To je skupina tekucih naftnih proizvoda, smjesa ugljikovodika
visoke temperature sagorijevanja, koja najvise sluzi kao visokokalori¢no gorivo za lozenje.
Postoji viSe vrsta loz ulja, kao Sto je ekstra lako loz ulje (loza, LU EL) i td: destilatno gorivo s
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primjenom u domacinstvu i industriji, za uredaje s isparivackim plamenicima i plamenicima
na rasprskavanje bez moguénosti predgrijavanja goriva.

Pogon za proizvodnju betonskih blokova i betonske galanterije

Cement je hidraulicko mineralno vezivo koje se dobija mljevenjem tzv. portland cementnog
klinkera - vjeStackog kamenog materijala koji se stvara pecenjem kreCnjaka i gline na
temperaturi od 1350-1450°C.

Cement se, specijalnim vozilima, u rinfuznom stanju doprema i skladisti u silose. Kompletna
oprema i instalacije u kojima se doprema, skladiSti i1 transportuje u fazi pripreme i
proizvodnje, betonske mase, su potpuno zatvorenog tipa, sa dobrim i efikasnim zatvaranjem.
U fazi pretovara cementa iz specijalnih vozila u silose betonare, obi¢no se koristi komora sa
vrecastim filterom, kao i na mjestima ozrake silosa, na vrhu njihove konstrukcije. Na ovaj
nacin se sprec¢ava svako rasipanje cementa i njegovo raznosenje po okolnim povrSinama.
Vrecasti filteri se zavisno od intenziteta njihovog zapunjavanja, $to se vizuelno veoma lako
uocava, Ciste u rokovima ne duze od 90 dana.

Ciséenje vrecastih filtera se vrsi na jednostavan nacin otresanjem istih u zatvoreni sistem,
¢ime se cementna praSina vraca u tehnoloski proces ili pneumatski u zatvorenom sistemu pri
c¢emu se opet cementna prasina vraca u proces.

Inace cementna praSina je karakteristicne boje, lako uocljiva na opremi ili drugim
povrSinama.

Agregat

Agregat predstavlja rijecni Sljunak prirodnog porijekla iz rijeka, separiran na stacionarnom
postrojenju za separaciju i u trazenim frakcijama dopreman u pogon za proizvodnju betonske
galanterije. Fini agregat pijesak je isto poterban za betonsku masu u recepturi za proizvodnju
betonskih blokova i galanterije.

Rijecni Sljunak je u procesu separiranja opran od razli¢itih primjesa zbog poboljSanja njegove
kvalitete u smislu povecanja adhezione sile i kvaliteta odnosno homogenizacije betonske
mase.

Agregati ucestvuju sa 70-80% u ukupnoj masi betona i od njihovih karakteristika zavise i
svojstva betonskih smjesa i svojstva oCvrslog betona. Za spravljanje betona se potpuno
ravnomerno koriste prirodni (pijesak i $ljunak) i drobljeni agregat. Takode dolazi u obzir i
mjesavina separisanog S$ljunka odnosno pijeska 1 drobljenog agregata u zavisnosti od
potraznje na trziStu. OStroivicni oblik zrna drobljenog agregata omogucava ostvarivanje
ukljestenja susjednih zrna, pa to doprinosi povecanju mehanickih karakteristika.

Voda predstavlja neophodnu komponentu svake betonske mjeSavine, posto je samo uz njeno
prisustvo moguce odvijanje procesa hidratacije cementa. Pored toga, voda u svjezem betonu
je znacajna i kao komponenta putem koje se ostvaruje potreban viskozitet betonske smjese,
odnosno kao komponenta koja omogucava efikasno ugradivanje i zavrSnu obradu betona.
Voda za spravljanje betona ne smije da sadrzi sastojke koji mogu nepovoljno da uti¢u na
proces hidratacije cementa. Voda za pice prakti¢no uvijek zadovoljava navedene uslove, pa
ona moze da se upotrijebi za spravljanje betona i bez posebnog dokazivanja podobnosti.
Medutim, u svim ostalim slu¢ajevima mora da se pribavi dokaz o kvalitetu vode za beton.

Aditivi
Aditivi, koji se dodaju cementnoj masi u cilju poboljSanja kvaliteta cementne mase po potrebi
za proizvodnju betonskih blokova i druge betonske galanterije, odnosno vise poboljsanja
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karakteristika betonske mase, kao §to su plastinost, aeracija, zaptivenost, ubrzavanje ili
usporavanje vezivosti i ocvr§¢avanja, otpornost prema soli, mrazu i drugim uticajima su
tekucine ili praskaste materije koje se proizvode po zaSti¢enim recepturama.

Ove materije se proizvode na bazi neopasnih komponenti, prema odredenim standardima, a
pod razli¢itim komercijalnim oznakama.

Koli¢ine aditiva koje se dodaju cementnoj masi su male, tako npr. plastifikator se dodaje cca 3
promila, odnosno 0,8kg/m’ betonske mase i oko 4 procenta cementola, odnosno 16kg/m’
betonske mase, $to s obzirom na osobine ovih materijala, predstavlja vrlo beznacajne kolicine.

Obzirom da se aditivi dodaju u te¢nom stanju sa pred mijeSanjem sa vodom u potpuno
zatvorenom sistemu, prije uvodenja u sistem proizvodnje (mijeSanja) betonske mase to je
ocigledno da nema nikakvih moguénosti njihova izdvajanja, rasipanjem, isparenjem ili na
neki drugi nacin.

Energija koja se koristi u postrojenju:

Za rad postrojenja koristiti ¢e se elektri¢na energija, loz ulje i TNG. Elektri¢na energija ¢e se
obezbjediti preko elektrodistributivne mreZze.

Za zagrijavanje radnih prostorija koristiti ¢e se toplotna pumpa, tako da ¢e potrebne instalacije
biti precizirane glavnim projektom.

f. Opis Zivotne sredine na podrucju pod uticajem projekta

Lokacija projektovanog objekta je na zemljiStu ozna¢enom kao k.¢. broj: 477/18 KO Brod,
Zona rada 1 industrije — Baza McGovern, Br¢ko distrikt BiH.

Pogon ¢e biti smjesten u centralnom dijelu Brcko distrikta BiH jugozapadno od gradskog
centra. Blago zatalasano ravniCarsko podrucje, koje je karakteristi¢no po plodnim zemljiStima
i povoljnim klimatskim uslovima za poljoprivredu. Klima je umjereno kontinentalna, sa
toplim ljetima i hladnim zimama. Predmetna lokacija se nalazi u okviru Zona rada i industrije
- Baza McGovern sa lijeve strane iz pravca centra gradskog podrucja Brékog prema MZ Brka.
Pristup parceli je omogucéen sa regionalnog puta i saobracajnicom u industrijskoj zoni.
Najblizi stambeni objekti su na udaljenosti od priblizno 1000 m. Trenutno susjedni privredni
objekti u industrijskoj zoni su ,,HEEZ Aluminium* d.o.o. Br¢ko, pogon u izgradnji, ,,REMA*
d.o.o. Br¢ko, a u narednim fazama ¢e se graditi poslovno proizvodni i skladis$ni prostori kako
je predvideno navedenim regulacionim planom, tako da ¢e se u narednom periodu obezbijediti
sva potrebna infrastruktura koja je potrebna za normalno funkcionisanje predvidene izgradnje.

g. Netehnicki rezime

Investitor AMD SCONTO-BRCKO d.o.0. Breko distrikt BiH planira izgradnju poslovno-
proizvodnog objekta, na zemljis§tu oznacenom kao k.¢. broj: 477/18 KO Brod, Zona rada i
industrije — Baza McGovern, Br¢ko distrikt BiH, u kojem je planirana proizvodnja
ekspandiranog polistirena u jednom dijelu hale i proizvodnja betonskih blokova i betonske
galanterije u drugom dijelu proizvodne hale. Pogon za proizvodnju ekspandiranog polistirena
je planiranog kapaciteta 2000 t/god. Pogon za proizvodnju betonskih blokova i betonske
galanterije planiranog kapaciteta je 5000 kom/dan

Povriina parcela na kojima je planirana izgradnja je oko m?, dok je dimenzija predmetne
dogradnje: 50,50x140 m, Sto ¢ini ukupno Ukupna povrSina poslovno-proizvodnog objekta je
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oko 7000 m” i galeriskog prostora na spratu povriine oko 100 m* u kojem ¢e biti kancelarije.
Sve proizvodne aktivnosti se obavljaju u glavnoj proizvodnoj hali u kojoj se manipulacija
sirovinama, poluproizvodima i gotovim proizvodima se obavlja viljuSkarima, paletarima,
kolicima, elevatorima i ru¢no.

Pogon za proizvodnju ekspandiranog polistirena sa prate¢im prostorijama i kotlovnicom je
smjeSten u slobodnostojecu, prizemnu halu, gradenu od Ccvrstih materijala (betonskih
elemenata, Celika, aluminijumskih sendvi¢ panela, opeke, drveta), dimenzija 50,50x100 m,
povrsine oko 5000 m? (dio hale dimenzije: 50,50x140 m). Nosivu konstrukciju objekta ¢ine
a.b. stubovi i grede. Krov je celicne konstrukcije pokriven Al krovnim panelom. Pristup hali
je omogucen preko interne saobracajnice i1 platoa oko objekta. Postrojenje je smjesSteno u
industrijskoj zoni i u blizini se ne nalaze stambeni objekti.

U proizvodnom dijelu su postavljene sljede¢e maSine: predekspander, blok masina,
vakuumska jedinica, rezacica, falcerica, pakerica, mlin za reciklazu i kompresor.

U ostalom dijelu hale smjeSten je silos, radionica, kancelarija, ¢ajna kuhinja, garderoba i
sanitarni ¢vor.

Vrsta materijala koji se koristi kod proizvodnje ekspandiranog polistirena

Polistiren (granulat) je Cvrsti stirolni polimer u vidu termoplasticnih zrnaca. Polistiren je
osnovna sirovina i dobavljat ¢e se u originalnim kartonskim kutijama od 1 (jedne) tone.
Potro$nja polistirena je cca 2000 t/god. Polistiren je zapaljiv-goriv, piroliza je na 350-400 °C,
temperatura samopaljenja je na 427 °C a toplotna mo¢ je oko 40.500 kJ/kg

Pomoc¢ni materijali i njihova godiSnja potrosnja dati su u tabeli.

Naziv pomo¢nog materijala Jedinica mjere Godi$nja potros$nja
Folija za pakovanje t 43
Sredstvo za uklanjanje kiseonika iz kotlovske ke 700

vode

Disperzant za kotlovsku vodu kg 700
Inhibitor korozije kg 700

Ocekivane emisije

Kisnica (oborinske vode) sa manipulativnog prostora i krovnih povrsina se odvode u sistem
povrsinske odvodnje.

Fekalne 1 sanitarne vode iz toaleta za potrebe radnika se odvode u kanalizacionu mrezu u
krugu pogona i dalje prema septickom uredaju, odnosno gradskoj kanalizaciji.

Cvrsti otpad organski i neorganski nastaje u procesu rada kao $to su: ostaci od hrane, krpe,
papir, plastika, staklo, metal, drvo, razna ambalaza i sl.

Komunalni otpad, otpad iz kuhinje, otpad od boravka radnika izdvajati u kontejner za
prikupljanje komunalnog otpada. Za biorazgradivi otpad se moze odvojeno sakupljati i
kompostirati u dijelu prostora zelenih povrsina u krugu pogona. Sklopi¢e se ugovor sa JP
Komunalno Br¢ko o preuzimanju komunalnog otpada.

Karton, papir od ambalaze se zasebno sakuplja u boksu i predaje kao sekundarna sirovina.
Otpadni karton i1 papir nastaje kao ambalaZa repromaterijala 1 kao ambalaza gotovog
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proizvoda.

Metal se zasebno sakuplja u kontejner i predaju kao sekundarna sirovina.

Proces proizvodnje betonskih blokova

Odvijace se u dijelu prizemne hale, gradene od ¢vrstih materijala (betonskih elemenata,
celika, aluminijumskih sendvi¢ panela, opeke, drveta), dimenzija 50,50x40 m, povrSine oko
2000 m? (dio hale dimenzije: 50,50x140 m)

Proizvodnja betonskih blokova mozZe se podijeliti na tri glavne faze: priprema materijala 1
mijesanje, oblikovanje i sabijanje, te stvrdnjavanje i zavrSna obrada.

Kompletna proizvodnje ¢e se odvijati u zatvorenom prostoru, odvojena jedna od druge
(proizvodnja stiropora i proizvodnja betonskih blokova) svaka u zasebnoj u proizvodnoj hali,
tako da su emisije 1 uticaji na okoli§ umanjeni kada je u pitanju buka i ostali uticaji.

PRAVNA DOKUMENTACIJA

Z.akoni

Zakon o zastiti zivotne sredine Brcko distrikta BiH (,,Sluzbeni glasnik Br¢ko distrikta
BiH®, broj 32/24)

Zakon o zastiti vazduha Brcko distrikta BiH-preciséeni tekst (,,Sluzbeni glasnik Brcko
distrikta BiH*, broj 17/22)

Zakon o zastiti voda Brcko distrikta BiH (,,Sluzbeni glasnik Brcko distrikta BiH®, broj
25/04, 1/05, 19/07)

Pravilnici

Pravilnik o kategorijama otpada sa listama (,,Sluzbeni glasnik Brcko distrikta BiH®, broj
32/06).

Pravilnik o tretmanu i odvodnji otpadnih voda za podruc¢ja gradova i naselja gdje nema
javne kanalizacije (,,Sluzbeni glasnik Rrepublike Srpske®, broj 68/01).

Pravilnik o dozvoljenim granicama intenziteta zvuka i Suma (,,Sluzbeni list SR BiH*, broj
46/98).

Pravilnik o ograni¢avanju emisije u vazduh iz postrojenja za spaljivanje bio-mase
(,,Sluzbeni glasnik Brcko distrikta BiH, broj: 30/06),

Pravilnik o grani¢nim vrijednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh (,,SluZbeni
glasnik Brcko distrikta BiH®, broj 30/06).

Pravilnik o monitoringu emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh (,,Sluzbeni glasnik Brcko
distrikta BiH*, broj 30/06).

Pravilnik o grani¢nim i ciljanim vrijednostima kvaliteta zraka, pragovima informisanja i
uzbune (,,Sluzbeni glasnik Brcko distrikta BiH®, broj 18/11).
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